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Kullanim Kilavuzu PCE Instruments

1 Onséz
PCE Instruments’ten bir PCE-5000 Ultrason-Sertlik Olger satin aldiginiz igin ok tesekkiir ederiz.

Ultrason-Sertlik Olger PCE-5000 1961 yilinda patentlenmis bir Olgtim Cihazindandir. Ultrason-Sertlik Olger
PCE-5000 ile gergeklestirilen sertlik dlgimu cihazda bulunan ve yay ustiinde oturan elmas ile yapilir. Yapisi
ve 6lgim metoduna gére bu Ultrason-Sertlik Olger metalik malzemelerde kolay ve zararsiz 6lglim yapan
bir Olgiim Cihazi olarak tanimlanir. Ultrason-Sertlik Olger cesitli parcalarda ve gesitli birimlerde 6lgiim
yapabilir. Birim olarak Rockwell, Brinell ve Vickers sayilabilir. Ultrason-Sertlik Olger PCE-5000'de bulunan
RS-232-Arayliz sayesinde bilgisayar ile baglanti kurulabilir ve 6lgim degerler goérintilenebilir veya
yazdirilabilir. Ultrason-Sertlik Olger PCE-5000 ile maksimum degerler ayrica ortalama degerler lgilebildigi
icin kullanici 6lgtim degerleri hakkinda genis bir bakis olusturabilir. Olgiim gesitli noktalarda gerceklestirildigi
zaman otomatik olarak Ultrason-Sertlik Olger ortalama degeri hesaplar. Yapisi sayesinde PCE-5000 zor
ulagilabilen yerlerde kullanabilir ve ayrica cihazin grafik ekraninda élgiimler kolaylikla okunabilir. istege
bagli Kalibrasyon sayesinde Ultrason-Sertlik Olger kullanici sayesinde her kullanisdan sonra tekrar kalibre
edilebilir. Orn. Cihaz U¢ aydan fazla kullaniimadiysa, gevresel kosullarin degismesi, sonda'nin belirli
miktarda 6lgiim gercgeklerstirdiyse veya Kalibrasyon Standardina sapma olursa Kalibrasyon yapilabilir.

2 Guvenlik Bilgileri

Cihazi calistirmadan 6nce lutfen kullanim talimatlarini dikkatlice okuyunuz. Bu talimatlar uygun yapilmayan
kullanimdan olusabilecek zararlardan bizler sorumlu degiliz. Kullanim Kilavuzunu givenli bir yerde
saklayiniz.

PCE Teknik Cihazlari bu kullanim kilavuzu nedeniyle olusabilecek biitliin sorunlardan mesul degildir.

Dikkat: Bu Sembol givenlik risklerine dikkat gcekmektedir ve giivenlik uyarilarina uyulmadigi
takdirde ciddi hasarlara yol agabilir.

Sartlar ve kosullarda bulunan genel garanti kosullarina litfen dikkat ediniz.

e Ultrason-Sertlik Olger gok hassas bir Cihazdir ve agiri dikkatli kullaniimadiginda hasarlara ve ona
bagh 6lciim hatalarina yol agabilir. Cihazin gercgek test pulu elmastir ve genel olarak ¢ok serttir. Bu
yuzden hassas yuzeylerde dikkatli olunmasi gerekmektedir ve istenmeyen giziklere yol agabilir.

e Kontrol pulu her élgimden sonra yaklasik yarim saniye igcin uzaklastirin ve ondan sonra yeni bir
Olcim gergeklestirin. Boyle yapmamaniz durumunda Cihazi pul ve dlgllecek nesne arasinda
rezonans bulamaz.

e Cihazi her kullanimdan sonra tagsima g¢antasina konulmasina ve darbelere ve kazarlara karsi
korunmasina dikkat ediniz lGtfen.

e Sonday! ana Cihazdan ayrimayiniz yoksa Cihazin islevselligi kaybolur.

e Olgiim Cihazi patlama tehlikesi olan alanlarda kullanilamaz. Yangin veya patlama olusabilir.

AkU:

Sadece Ureticinin orijinal akisini kullaniniz.

AkU’yl agmayiniz veya pargalamayiniz.

AkU’yl Cihaza takarken dogru takilmasina dikkat ediniz.

AkU’yl asla atese atmayiniz veya asiri sicak ortama getirmeyiniz.

AkU’yl asla sliya atmayiniz ve suya dokunmayiniz.

AkU’nin yuzeyi deforme olmus ise kullanmayiniz.

AkU degistirildige veya c¢ikarildigi zaman Cihazi kapatiniz.

Akl fabrika ¢ikisi dogru bir sekilde yerlestiriimistir. Gerekmedigi slirece degisim yapmayiniz.

Sarj Aleti:
o Aleti kuru ortamlarda saklayiniz.
e Sarj Aletini bozabilecek kisa devrelerden sakininiz.
o Aleti nemli veya islak elle ellemeyiniz yoksa elektrik carpma riski bulunmaktadir.

Sorulariniz icin PCE Teknik Cihazlari ile irtibata geginiz
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3  Ozellikler
3.1 Ultrason — Sertlik Olger PCE — 5000

Sertlik dlcimu igin kullanilan gesitli ydontemler vardir: Brinell, Rockwell, Vickers, Leeb, vb. Rockwell ve
Brinell yéntemlerinde buyik kontrol glgleri ve blylk baski ylziinden materyal ylzeyi Ustiinde goézle
gOrulebilen hasarlar olusmaktadir. Agir parcalarin, monte edilmis makinelerin ve surekli monte edilmis
pargalarin sertlik oranini 6lgmek bdylece ¢ok zordur.

Ultrason-Sertlik Olger PCE-5000 test pargalarin karsilastirma sertlik dlglimlerini gergeklestirebilmesi igin
Ultrason-Temas Empedans-Yontemini kullanmaktadir. Bu ydntemin avantaji ise kolay kullanimh ve g¢ok
hassas, verimli, taginabilir ve hasarsiz élgiim yapabilmesidir. Asagidaki gériintiide Ultrason-Sertlik Olgeri
gorebilirsiniz.
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3.2 Cihazin Ozellikleri
Yuksek hassasiyet +3%HV, +3%HB, £1,5 HR
Mikroskopik derinlik Sadece yiiksek performansli mikroskoplar bunu tanimlayabilir
Hizh 6lgiim Sonug 2 saniye iginde elde edilir
Buyuk LCD-Ekran Olgiim degerin direkt gorintiisii, Carpi-Sayisi, Maksimum,
Minimum, ortalama ve sapma
Toplu hafiza Olglim verilerden 1000 grup kaydeder
Basit Kalibrasyon Gorintileme igin 20 grup kalibrasyon kaydeder

3.3  Kullanim Alani

e Flans ve oyuk tekerlek ayak kabartmanin, blok formun, plakanin, yizeyi sertlestiriimis uglarin ve
dis oluklarinin ve koni elemanlarin sertlik 6lgiimu

Orta eksenlerin, ince borularin ve konteynerlerin sertlik Slgimu

Lastiklerin ve tirbin rotorlarin sertlik lgiim

Kesme bicaklarin sertlik 6lgimu

Kaynak parcgalarin sertlik 6lgimu

Belirli aralik derinliklerin, konveks derinliklerin, dlizensiz seviyelerin sertlik dlgimu

5
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e Endustriyel tretimdeki cogu demir iceren veya icermeyen Metallerin ve baska alasimlarin
sertlik dlgiim{

3.4 GCevresel Kosullar

e Calisma sicakhgr: -10°C ... +40 °C
e Depolama: -20 °C ... +60 °C
<85 %

e Bagil Nem:
e Vibrasyonsyuz veya baska titresim olmadan depolamak; asindirici maddelerin ve tozlu yerlerin

yakinlarinda depolamayin

3.5 Teslimat igerigi

A) Ultrason-Sertlik Olgerin standart teslimi

Sira No | Uriin Model | Kod# Sayr | Not

1 Kullanim Paneli SU-1 | 882-221 | 1 2 senelik garanti

2 2 kg el Sondasi HP-2K | 882-321 | 1 Sarf malzemesi, garanti yoktur

3 Prob Kablosu - 882-301 | 1 Sarf malzemesi, garanti yoktur

4 Sarj Aleti - 882-901 | 1 Sarf malzemesi, garanti yoktur

5 AKU - 882-911 | 1 Sarf malzemesi, garanti yoktur

6 Torna Vida - 882-951 | 1 Sarf malzemesi, garanti yoktur

7 Tasima Cantasi - 882-991 | 1 Sarf malzemesi, garanti yoktur

8 Garanti Kartl - 552-981 | 1 Sarf malzemesi, garanti yoktur

9 Kalite-Sertifikasi - 882-971 | 1 Sarf malzemesi, garanti yoktur

10 Kullanim Kilavuzu - 882-961 | 1 Sarf malzemesi, garanti yoktur

11 Kalibrasyon Sertifikasi - - 1 Sarf malzemesi, garanti yoktur

B) Ultrason-Sertlik Olger — ek dgeler

Sira No | Uriin Model Kod# Sayr | Not

1 1 kg el Sondasi HP-1K 822-311 |1 Sarf malzemesi, garanti yoktur

2 5 kg el Sondasi HP-5K 822-331 |1 Sarf malzemesi, garanti yoktur

3 10 kg el Sondasi HP-10K 882-341 |1 Sarf malzemesi, garanti yoktur

4 Test Standi MU-100 882-301 |1 Sarf malzemesi, garanti yoktur

5 Utrason Sertlik blogu (28~35) HRC 882-611 |1 Sarf malzemesi, garanti yoktur

6 Utrason Sertlik blogu (38~43) HRC 882-621 |1 Sarf malzemesi, garanti yoktur

7 Utrason Sertlik blogu (48~53) HRC 882-631 |1 Sarf malzemesi, garanti yoktur

8 Utrason Sertlik blogu (58~63) HRC 882-641 |1 Sarf malzemesi, garanti yoktur

9 Utrason Sertlik blogu | (180-300) HV5 | 882-651 |1 Sarf malzemesi, garanti yoktur

10 Utrason Sertlik blogu | (450-550) HV5 | 882-661 |1 Sarf malzemesi, garanti yoktur

11 Utrason Sertlik blogu | (650-750) HV5 | 882-671 |1 Sarf malzemesi, garanti yoktur

12 Destekleyen halka - 882-511 |1 Sarf malzemesi, garanti yoktur

13 Kigik silindir destek - 882-521 |1 Sarf malzemesi, garanti yoktur
halkasi

14 Biyik silindir destek - 882-531 |1 Sarf malzemesi, garanti yoktur
halkasi

15 Standart Sonda - 882-711 |1 Sarf malzemesi, garanti yoktur
korumasi

16 Derin Delik-Sonda - 882-721 |1 Sarf malzemesi, garanti yoktur
korumasi

17 Mini-Yazici - 882-831 |1 Sarf malzemesi, garanti yoktur

18 istatistik-Yazilim - 822-381 |1 Sarf malzemesi, garanti yoktur
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4 Cihaz Ac¢iklamasi
4.1 Ana yapl ve ana prensip

Asagidaki gérintiilerdeki gibi (Ultrason-Sertlik Olgerin 6n ve arka kismi)

’Ana Cihaz
Dért Pin Yu«aJ | Sekiz Pin Yuvasi . '
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Ana Cihaz 8-kutuplu (pinli)-Veri Kablosu ve Ultrason Sondasi ile baglanir.
Ultrason-Sertlik Olgerin ana prensibi: Ultrason-Temas Empedans-Ydntemi.

AF=f(Eegr,A); HV=FIA

A = Frekans kaymasi

A= Ezme alani

Eeff = Efektif elastik moduli,

HY = Vickers sertlik degen

F = Praba uygulanan kuvvet

EQ1

Not:

EQ1’de goérduguniz gibi frekans kaymasi sadece temas alanina bagli degildir. Ayrica malzemeler ile temas
halinda olan elastik moduliinede bagldir. Elastik moduliindeki farkliliklari dikkate alinmasi igin Cihaz gesitli
malzemeler icin kalibre edilmesi gerekmektedir. Kalibrasyondan sonra elastik modulune sahip olan butin

malzemeler icin UCI-Yontemi kullanilabilir.
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4.2 Tus Acgiklamasi

Kalibrasyon menusinde Kalibrasyonu, baslatir. Kalibrasyon ayarlan ile Kkalibrasyon
grubunu secer. Ana Menude Kalibrasyon ayarlamalarin ve baski menudsunde secilmis

olgum verilerin hizl segimi.

Ana menude sertlik 6lcegini seger; Gorunta-Menutsinde olcum verilerini yerlestiri; Silme-
Menusunde secilmis verileri siler.

Ana menusuni ve kalibrasyon menusunu onaylamasi icin; baska menulerden onceki
menuye donmek icin ve kapatmak/sonlandirmak icin kullanilir.

Olgumleri ana menide baglatir; bagka mentlere onaylamak igin kullanilir.

Yukar ve artma

Asagi ve azaltma

Sag@a, ekran aydinlatmanin yukseltmesi

Sola, ekran aydinlitmanin azaltmasi

Cihazi agma’kapatma (Power); arka plan aydinlatmay! agma/kapatma; Cihazi agmak
veya kapatmak icin basili tutunuz; arka plan aydinlatmasini agmak veya kapatmak icin
kisaca basiniz.

c00000000



PCE Instruments

4.3 Ultrason Sonda

4.3.1 Sonda Tiiru

Kullanim Kilavuzu

—
l

Tutma veri

= <
Bilgi:  Her RS Sonda
fabrikadan ¢ikmadan 6nce kontrol edilir. Teslimata dahil olan Sertifikada seri numarasi mevcuttur.
Sondalarin 6zellikleri (Tablo 1):
Sonda Tiirii HP-1K HP-2K HP-5K HP-10K
Seg¢im Opsiyonel Standart Opsiyonel Opsiyonel
Yiikleme kuvveti | 10 N 20N 50N 98 N
lon-nitrirlenmis lon-nitrirlenmig Dis yanlarin Kicguk demir
aletler ve dokim aletler ve dokim oluklarda/gentiklerde | parcalari, kaynak
Kullanim alani formlari, ince formlari, ince Olcumler kontroller, HAZ,
pargalar, rulman pargalar, rulman dusuk purizlik
ve borularin i¢ ve borularin i¢ gereksinimleri
bolimi bolimii

4.3.2 Ultrason test pulu ve derinligi

Ultrason test pulu 136° elmas kontrol gévdesidir. Olgim nesnenin malzeme o6zelligine gére parca
yuzeyinde mikroskopik kiiglik, gozle gorilemeyen gentikler olusabilir. Centiklerin geometrik formlari
Vickers sertlik dlgimiinde olusan ¢entiklere benzer. Asagidaki géruntiye bakiniz.
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yumsgak
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5 |
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ke 777 7Ty maeme

Cesitli malzemelerin kontroli

Ultrason-Sertlik Olgerin gesitli sondalarin gentik derinligi (h) ve diyalog uzunlugun orta degeri (d) ylikselen
sertlik degerine gore azalir.

Ultrason-Sertlik Olgerin gesitli Sondalari tarafindan 6zel sertlik degeri ve gesitli

centik derinlikleri (h, um) ile

HP-1K HP-2K HP-5K HP-10K
800 HV 7 10 15 22
600 HV 8 11 18 25
300 HV 11 16 25 36

Ultrason-Sertlik Olgerin gesitli Sondalar tarafindan 6zel sertlik degeri ve gesitli
diyalog uzunlugun orta degeri ile

HP-1K HP-2K HP-5K HP-10K
800 HV 48 68 108 152
600 HV 56 79 124 176
300 HV 78 111 176 249

4.4 Test Standi

insandan kaynaklanabilecek kullanim hatalarini 6nlemek

icin Ultrason-Sertlik Olgerin yani sira test standi satin
alabilirsiniz ve test sonuglarini dizeltebilirsiniz. Test
standi ek Cihazdir ve Kalibrasyon hassasiyetini diizeltmeye

yardimci olur.

10
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5 Teknik Ozellikler

5.1 Teknik Veriler

Kullanim Kilavuzu

Olgim araligr:

Rockwell

Brinell

Vickers

HRC: 41 ... 199
HRB: 41 ... 100
HRA: 61 ... 85,6
76 ... 681 HB

HV: 80 ... 1599

Cekme direnci

255 ... 2180 N/mm*

Olglim yoéna 360 ° (Baslik 6lcim nesnesine dikine durdugu
slirece)

Sertlik dlgegi HV, HRC, HRA, HB, vb.

Akl 4,2 V, 4800 MAH tekrar sarj edilebilir Lityum-Akd

Akl 6mrind uzun tutmak icin her sarj islemi en az
4 saat slrmeli

Calisma suresi

10 saat (arka plan aydinlatma agik olmadiginda)

Yazici

Olclim verilerini yazdirmak i¢in Cihazi yazici ile
baglayiniz veya 6lglim verilerini aktarmak igin
Cihazi hyperterminal yardimiyla bilgisayar ile
baglayiniz

Hafiza Olgiim verisinden 1000 grup
Kalibrasyon verisinden 20 grup

Orta deger ... problarin dizensiz sertlik dagitiminda cesitli
Olguim noktalarini toplayarak hesaplayabilir

Batch Batch-Olgtmleri igin mikemmel hassasiyet ile hizli
ve kolay kullanim mevcuttur

Avantajlar Numune ylzeylerinde zararsiz 6l¢gim, kolay

kullanim, stabilite ve milkemmel hassasiyet

5.2 Boyut ve Agirlik

Boyutlar
Qihaz:
Olgim Sondasi:

Agirlik

162 x 81 x 31 mm
@22 x 153 mm

755 gr. (Akl ve HP-2K Sondasi ile)

11
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PCE Instruments

6 Kullanim Esnasinda Guvenlik Uyarilari

6.1 Giivenlik igin kullanim uyarilari

6.1.1 Numune gereksinimleri

Asgari kalinhik

Vickers-Sertlik Olgerin hesaplama formli Ultrason-Sertlik Olger igin gegerli olmasi icin Ultrason-Sertlik
Olger Vickers Elmas Test Pulu ile élger. Yigin mallarin/dékme mallarin Ustiindeki ince kaplamalari veya
yuzey kaplamalari asgari kalinliga (t) sahip olmalari gerekmektedir.

1) Belirli sertlik (HV olarak) ve deneysel yuk (N olarak) igin Vickers-Elmas-Piramidin ¢entik derinligi EQ2
olarak gérintulenir.

F

h=0,062 v

HYV (4-1-1)

h(mm), Test yiik F(N)

Test pulun gentik degirinliginden en az 10 defa daha fazla asgari kalinlik kullaniimistir
t=10h (4-1-2)
bundan (4-1-1) ve (4-1-2) ve
asgari kalinhgi (4-1-3)
elde ederiz

Birim T (mm), F (N)

4-1-3'deki formile gére asgari agirliklar igin olan asagidaki tabloyu elde edebiliriz

Cesitli sondali belirli sertlik dereceleri agsagidaki gibi asgari kalinliklar talep eder

HP-1K HP-2K HP-5K HP-10K
800 HV 69 100 150 220
600 HV 79 110 180 250
300 HV 112 160 250 350
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Kalinlik (mm)

Numune kalinhgi goriintisd, test glict ve sertlik degeri (HV 0,2 — HV 100)

Uyari: Ultrason-Temas Empedans-Yontemine (UCI) gore sertlik degerini elde edebilmesi i¢in Sonda
numuneye temas etmesi gerekmektedir. Bdylece Vickers sertlik degerin asgari kalinhgi sadece buyuk
test pargalarinda veya yuzeylerinde gecerli olur.

Test parganin yizey puruzlaligu
Kullanilan test kuvveti (yani segilen UCI-Sondasi) kullanima, malzemenin ylzey Kkalitesine ve
puruzliligine uymasi gerekmektedir. Purlizsliz ve homojen ylzeylerin dusilk test kuvveti ile olgilebilir.
Purizli ve iri taneli ylzeylerin yiiksek test kuvveti ile dlclilmesi gerekmektedir. Olgimii gergeklestirirken
yuzeylerin her zaman temiz (yagh, tozlu, vb. olmamasi) ve kifli olmamasi gerekmektedir. Yizey
purtzlGliga asagidaki degerlerin gentiginin 30 % gegmemesi gerekmektedir:

Sonda HP-1K (10 N) HP-2K (20 N) HP-5K (50 N) HP-10K (98 N)
Ra Ra <2,5um Ra <5 pum Ra <10 ym Ra <15 um
Test pargasinin ve test yontemin agirligi

Agirlik < 300 gr. 100 ... 300 gr. 10 ... 100 gr.
Ekleme Direkt test Destekleme halkasi Baglanti
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Test edilecek parcalar egdri ylizeye sahip iseler igcbiikey veya digbiikey ylizeylerde test edilebilirler. Onemli
olan pargalarin egrilik yarigapi Sondaya ve sabitlemeye eslestiriimesidir. Yapildiysa Sonda dikey sekilde
pozisyonlandirilabilir.

Eger test numunesi diz parga, uzun gubuk veya egri pargasi ise dogru agirhiga ve kalinhga ragmen
parganin instabilitesine, bozulmalarina ve yanlis veri dlgimune yol agabilir. Bunun igin test noktasinin arka
boliml desteklenmesi veya gliglendiriimesi gerekmektedir.

[ \ ‘\. g
Z = N i o~ e =
) L = J - L
D0z destek halkasi kicuk Silindir-Destek biyik Silindir-Destek Derin delik sonda
halkasi halkasi korumasi

6.2 Olgiimler

6.2.1 Cihazi hazirlama

8-kutuplu veri kablosunun figini sondanin 8-kutuplu yuvasina dogru bir sekilde takiniz. Klik sesi
duydugunuzda fis dogru pozisyondadir. Simdi 8-kutuplu veri kablosunun diger ucunu Ultrason-Sertlik
Olgerin 8-kutuplu yuvasina dogru bir sekilde takiniz. Burdada klik sesi duydugunuzda veri kablosunun figi
dogru pozisyonundadir.

(3, .
Cihazi agmaniz i¢in ,Power’-Tusuna \@ basiniz. Cihaz agildiktan sonra ana menuye giriniz. Olglim

Olcegini secgebilmeniz icin ,SCALE”-Tusuna mbasmlz. Simdi ,ETR’-Tusuna basiniz. Olgim sembolii
goruntulenirse sondayi dikey kuvveti ile dlglilecek pargaya tutunuz.
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Cihazi élgimden 6nce uygun Ultrason-Sertlik Bloklari kullanarak test ediniz. Béylece dlgim dederlerin
hatalarini ve tekrarlamasini kontrol etmis olursunuz. (Bes 6lcim gergeklestirin ve bu degerleri sertlik blogun
orta degeri ile karsilastirin). Eger degerlerde sapma olursa Cihazi kalibre edebilirsiniz. ,”

6.2.2 Olgiim

Sondayi ortada ve dikey pozisyonunda dlgllecek ylzeye tutunuz. Simdi ayni ve dikey sekilde sondayi
koruma kapagi 6lglilecek numuneye degene kadar bastiriniz. Sondayi 6élgim iglemi bitene kadar yakl. 2
saniye bu pozisyonda tutunuz. Bundan sonra Cihaz 6lgimin sonlandidi ve 6lgim degerlerin ekrandan
okunabildigi anlamina gelen bir sinyal sesi verir. Orta degerin hesaplanmasinda ilk dlgiim degeri dikkate
alinmaz.

Olgiimii Cihaz sinyal verene kadar 4 defa tekrarlayiniz. Bu sinyal 6lgim degerlerin otomatik olarak
gérintilendigi anlamina gelir. Olgiim boylelikle sonlandiriimistir. Olglim degerleri dahili hafizada kaydedilir
(Asagida sagdaki gorinti test edilen verilerin 25 gruba kaydedildigi anlamina gelir (S0025)).

UCL BBy 00:42 (|
Tester F 200 >
::E~§ Tines:05-05 5. 0025
o e Calibration-14

ho\ 35. 94k

£ N (01)--35.7 |[MAX: 36.2
h g (02)--35.5 [MTN: 35.5

- (0. 3.2 |AVE: 35.9
J (05)--35.7 [ HY : 339
(06)--0.0]| HB : 322

6.2.3 Sonuglar

Cesitli test noktalarin orta degerini 6l¢gim verisi olarak hesaplayin.
6.2.4 Degerlendirme / Basing Sonucu

8.7 ve 8.8 icin spesifik ayarlama yontemi.

6.2.5 Yaaz Stili

Olgim Cihazi HV, HB, HRC, HRB, HRA, 5 dlcede, sertlik sembolleri tarafindan gosterilen sertlik
degerlerine, sertlik sembolleri ile kombine edilmis KGF sahiptir. Ayrica UCI dahil sertlik degerlerine (6rn.
700HV2UCI-----700HYV dlgum degeri Ultrason-Sertlik Olgerin 2kgf sondasina dayanmakta oldugu anlamina
gelir) sahiptir.
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7 Uyarilar

1. Sondalari degistirmeden 6nce Cihazi kapatiniz.

2. Olgiimden dnce litfen ,ETR”-Tusuna basiniz ve sonday! dikey pozisyonda élgiilecek yilizeye
tutunuz.

3. Cihaz uzun sire kullanilmayacaksa sarjini dolu bir sekilde depolayiniz.

4. Olgimii devam ettirmek istemiyorsaniz ,MENU”-Tusuna basiniz. Yeni bir élgim baglatirsaniz
,ETR’-Tusuna basmaniz gerekmektedir.

5. Eger sonda veri kablosu ile veya ana cihaz veri kablosu ile bagl ise dnceden yapmaniz gereken
adimlar sunlardir: ilgili baglantilarin ve Pin-Fislerin pozisyonlari dogru bir sekilde yénlendiriimesi ve
dikkatlice takilmasi gerekmektedir. Yapiimadigi zaman veri beslenmesi saglayan dahili Pin-Fisi
yamulabilir veya hasar gorebilir.

6. Yakl. 645 mm?lik alanda gerceklestirilen bes 6lglim bir test olarak sayilir. Eger test edilecek
malzeme homojen degilse test sayilmasi icin daha fazla 6lgim yapilmasi gerekmektedir.

7. Ultrason Sertlik Sondasi ¢ok hassas bir alet oldugundan 6lgim esnasinda asiri dikkatli olmaniz
gerekmektedir. Sonday! darbelerden koruyunuz. Yoksa 6lglim sonuglari hatali olabilir. Olgiim
esnasinda dikkatli olmazsaniz 6l¢cim hassasiyetine direkt etki eder. Dogru ydntem ise sondayi iKi
eliniz ile sabitlemeniz ve basinci parcanin dogru ve dikey yoniine bagimli olarak uygulamaniz.
Basing sapmalarini 6nlemek icin gergeklestirdiginiz olgimde elinizi kimildatmamaniz veya
titretmemeniz gerekmektedir. Test pargalarinda ciziklerin olusmamasi icin sondayi her dlgimden
sonra dikey sekilde kaldirmaniz lazim.

8. Sicaklik: Test parcasinin sicakligi UCI-Sertlik testin 6lcim sonuglarini etkileyebilir. Eger sonda
Olcim esnasinda daha yiksek sicaklia maruz kalirsa oda sicakliklardan daha ylksek sicaklardaki
Olctimler gergeklestirilebilir. Buda UCI-Aletinin performansini etkilemez.

8 Kullanim

8.1 Cihazi Agma

EC
Cihazi agmak igin \%) Tusuna basiniz. Bundan sonra baslangi¢ ekrani yanar.
Goruntt Ultrason-Sertlik Olgerin seri numarasini (SN) igcermektedir. Olgim

Cihazin seri numarasi garanti belgesinde bulunan numara ile ayni olmasi Welcome

gerekmektedir. Eger numara ayni degilse bedava olan garanti islemini Use

kullanamazsiniz. Ultrasonic
Hardness Tester

Yercsion 1.6
SN AGEB21211254

8.2 Cihazi Kapatma

| g G »
Cihazi kapatmak icin her durumda - D/ Tusuna basmaniz yeterlidir.
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8.3 Ekran ve Tuslar
8.3.1 Ekran

Gorunth durum gdstergesini, model bilgisini malzeme kalibrasyon grubun bilgilerini, test gdstergesini, test
sonuglarin listesini ve test sonuglarin bilgi listesini icermektedir ve gostermektedir.

Pil gostergesi
ucl BB 00:42 GIJ/

SU-100 F: 20N — Model bilgisi
Times:05-05  5:0025 \
Calibration-14 Test bilgisi

- 39. 9hke

Olcum gostergesi +—— Kalibrasyon bilgisi
(01)--35.7 [MAX: 36.2 —» Olciim degerleri
o @35 IMIn: 355 S
o . log..36.2|AYE: 35.9 |
Gecmig olcim verileri : HY : 339
HB : 322

e Model hakkinda bilgiler: F:20N tipi Sonda 20N ile test kuvveti icin yazmaktadir. Buda HP-2K-
Sondaya uymaktadir.

e Test bilgileri: Zamanlar: 05-05 grup olgimleri orta deger elde etmek igin 5 defa gergeklestirildigi
anlamina gelir. ,S:0025” kaydedilmis ayarlamalar sonu¢ gdstergesinde 25 grupta bulundugu
anlamina gelir.

o Kalibrasyon grup bilgileri: Kalibrasyon -14 mevcut dlgimun kalibrasyon verilerin 14’Gnci
grubundan c¢agrildiginin anlamina gelir; kalibrasyon verilerin toplam 20 grubu vardir.

o Test gdstergesi: Butun dlgumler igin ve batun orta degerler igin sertlik degerini gosterir.

e Test sonuglarin listesi: Liste hangisi maksimum/minimum degeri (MAX/MIN) oldugunu gosterir.
Ayrica AVE gorintilenir. Buda gergeklestirilien 6lgimiin orta degeridir. HV, HB ve HRC Cihazin
hangi 6lgim dlgedi ile dlgim yaptigini gosterir. Buda Vickers-, Brinell- veya Rockwell-Sertlik Degeri
olmaktadir.
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8.4 Meni Yapisi

nznfesy nuay euy

v

PCE Instruments

Kalibrasyon grubunu MAT-Tusu ile seciniz

i

Sertlik digedi: HRC HV HB

Grup basina 20-kat dlcumun limiti

Kalibrasyon-Ayariamasi: code 888888

-\>I Uyguniugu degeriendirmek icin Ust ve ait limit Kurulumu

Acma-Salten, Auto-Define PASS/NG

Test zamani ayarlanmasi

I Dil se¢imi: kolaylastinimis cince ve almanca

T

Deneysel yapi
Ayariar

Ayariann
Kaydi

Ayariann
yazilimi

Malzeme /
Sertlik olcedi / I
Olcum No I

Dizeltme —

Hata tolerans:

Batch-Modu \

Test zamani \ I
Dil

Sinyal - ’ I
Performans _J—) I
LCD-Ekran r
Tanh —‘f—) I

Restore Default

> IKuNammda tus seslenni aktiflestinr veya dewe disi birakir

Cihazi bes dakika Kullanimazsa arka plan
aydiniatmas: otomatik duruma gecer

EKranin aydinlatmasini ayarlayabilir

Tarih ve zaman ayarlayabilir

Fabrika ayarlanna geri getirir

Olcum venlenn aclimasinda direkt Kayit

Otomatik
guvenlik

Test sonucu

Bilgisayar
baglantisi

Bolum silme

Hepsini silme

Kaydedilen olcum verilerin goruntulenmesi

Ultrason-Sertlik 5l<;er ve bilgisayar ver
> baglantisi izerinden baglidir
NI Kayith venlen secebilirsiniz ve silebilirsiniz

Kaydedilmis buton dicim verilenin silinmesi

Bolom yazdirmak

Hepsini yazdimak

Secilen dlcum verileri yazdimak

Kaydediimis buton 6icOm venlen yazdirma
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8.5 Test Ayarlari

CL B¢ 00:39 ¢ JICT e 00:42 GWlICT ¢ 00:47 G
ettings ttings '_Scttmgs
Test set Test setup
sl 7400 calibration Do calibration
MSysta setup _4 Hardness scale %(UU)Qlibration
| I e (01)Edit Name
cst numde -
ES&VC setup eromm T 1 [(02)Edit Name
¥dlCalibration setup |[[F(03)Edit Name
rg’ Print setup ¥ Frror permit (04)Edit Name

¥dlFatch mode
Y Test tins

1 Eu¢ 00:00 G ICT Ee<: 00:50 CjlICT EB¢:_00:51 ¢l

Setlings ttings ttings

Test setup es1 setup Test setup
Do calibration Test number Calibration setup
B b .
ERC fnter password:
BV Tines:

o

NPA

1 EE4_00:52 1 B¢ 00:53 QE‘UCI EE< 00:54 i)
ttings ttings Settings
est setup est setup t setup

Error permit Eatch mode Test tims

MTurn on
L& [JTurn off
[ 960 | 3
DOWN:
170
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8.5.1 Kalibrasyon Ayarlari

Yeni kalibre edilecek malzemeye gore benzer sertlik degeri seciniz. Test ayarlarin arayuzine ulagsmak igin
-MENU”-Tusuna basiniz. Ayarlamalarda ,ETR”-Tusuna basiniz ve Kalibrasyon-Moduna ge¢gmek igin tekrar
+,ETR’-Tusuna basiniz. Kalibrasyon grubunu se¢mek i¢in ,MAT”-Tusuna basiniz. ,ETR”-Tusuna basilarak
gruplardaki diger kalibrasyon verilere bakilabilir.

8.5.2 Olgegin Ayarlanmasi
Uygun sertlik dlgegini segebilmeniz igin ana menide ,SCALE”-Tusuna basiniz.
8.5.3 Olgiimiin Baglatiimasi

Sertlik 8lgiminu baslatabilmeniz i¢in ,ETR”-Tusuna basiniz.

8.5.4 Cesitli Test Sayilari

[«] [““’]Tu5lar| ile 6lcim zaman grubu arti veya eksi zaman.

8.5.5 Tolerans limitin ayarlanmasi

Tolerans limitlerin grubunun iginde (11 [i] Tuslar ilgili limitlerin Gst ve alt degerlerini belirleme igin
kullaniimaktadir.

8.5.6 Batch-Olgiimiin imkanlari

Sayfa 18’de bulunan son goériintide (sag alt kisim) (11 [l Tuslarina basarak Batch-Olciimiinii agip
kapatabilirsiniz.

8.5.7 GCesitli Olgiim Zamanlan

Olglimiin dlglim zamanini ayarlamak igin [« ][] Tuslarina basiniz. 5 kfg ve 10 kgf icin 6ngorilen zaman
4 ile 5 saniye arasi olmasi gerekmektedir. Bunu sayfa 18’de bulunan son goérintide (sag alt kisim)
gorebilirsiniz.
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8.6 Sistem Ayarlari

T me 00:55 qallC]  me 00:% GuflCl  me 00:57 GallCI gpe 00:58 G
Settinzs Bettings Settings Settings
System setup System setup System setup System setup
Language cptlon Language cotion ﬁb‘cmd E&ttery Manager
‘ %Erglish MTurn on [JTurn on
Sl
‘ D§ﬁ¢§ LTum off MTurn of
, DP(-rtugués
‘ Turkish
‘ Deutsch
, |
[ICI B¢ 00:59 @ECE Inst. @€ 05:06 CaUCT B4 10:11 Gl
Settings ettings Settings
ystiem setup System setup System setup
Display @Dﬁte setup Kcstorc Defaults
Sure to press EIR
060 Year: 2013 |
Menth: [ If not press MENU
— N (7ot

Day. 12

Hour: 06

Mini: 06

Week: mon

8.6.1 Dil Ayarlamasi

Dil opsiyonlari: {11 [l Tuslarina basarak istenilen dili segebilirsiniz (Tiirkge, Cince, ingilizce veya baska
dil)

8.6.2 Sinyalin Ayarlamasi

ses: [1] [1] Tuslarina basarak sesi acip veya kapatabilirsiniz.

8.6.3  Akii Yonetimi

Aka: [11 [ Tuslarina basarak akiyu agip ve kapatabilirsiniz.
AkUnan agik olmasi durumunda ve Cihaz 5 dakika kadar kullanim disi kaldiginda otomatik olarak kapanir.
Aynisi Cihazi sarj durumunda bulundugu olur.

8.6.4 Ekran Ayarlamasi

Ekran: ][] Tuslarina basarak ,LCD-Ekran” menistinde kontrastini ayarlayabilirsiniz.
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8.6.5 Tarih Ayarlamasi

»1arih” menusinde: (11 [l Tuslarina basarak Sene, Ay, Gln vb. gegebilirsiniz ve (1] Tuslarina
basarak ilgili parametreleri ayarlayabilirsiniz.

8.6.6 Fabrika Cikis Ayarlari

,Restore Defaults” menustinde butln ayarlari fabrika ¢ikis ayarlarina getireme: ,ETR”-Tusuna basarak
Cihazi fabrika ¢ikis ayarlarina getirirsiniz. DIKKAT: Bitln yapilan ayarlar bu fonksiyon ile silinir.

8.7 Kaydetme Ayarlamalari

Kayit ayarlamalari sunlar icermektedir: ,Otomatik Kaydetm”, ,Test sonuglari”’, ,Bilgisayar baglantisi”,
,BOlUm silme”, ,Hepsini siime”. Bu boélim genel olrak d6lgiim verilerin sonuglarin kayit gortntlsu ve
ybénetmesi icin kullaniimaktadir.

(11 [l Tuslarina basara degisim yapabilirsiniz ve meni opsiyonunu segebilirsiniz. ,[ETR]” Tusuna basar
alt menlye ulasabilirsiniz. Ve ,[MENU]” tusuna basarak opsiyonu kapatabilirsiniz.

OCI e 10:12 GajiCT Ee 10:13 Gm|liCT ¢ 10:14 i

Settings Settings Settings

ve setup ave setup ve setup

utosave Autosave Result display
Result display MTurn on Il (0000) 2.3 HRC LCI

| L0004 S T2 £ LIDC LAY

Bon vine operation | rum ofs Hiwo o |
i J01

@ ]

(0004 )-28.2 HRC LI
[Jc0005)>-30.2 HRC LC]
[ ]¢0006)-27.6 HRC LCI
[ ]c0007)>-31.8 HRC LCI
[ ]co0085.34.6 HRC LT
[]<0009>-29.3 HRC LCI

CI B¢ 10:15 CmlCl BB« 10:16_Gm|UC] BB 10:17 ()
Settinzs Settmzs Settmgs

e Serup c setup Save setup

g On- line operation Part deletion @All deletion
Communication FC [[Jcoo00)-62.3 HC LCL Are you sure 7

(| (0001)-73.6 HRC LCI Sure to press EIR

[]co002>-30.0 HRC LCI If not press MENU
[[]c0003>.29.0 HeC LCI
[]c0004>-28.2 HRC LCT
[(]co008)-30.2 HRC LCI
[]¢0006)-27.6 HRC LCT
[ ]¢0007)-31.8 HRC LCT
[TJco0083.34.6 HRC LT
[Jc0009)-29.3 HRC LI

8.7.1 Otomatik Kaydetme igin Ayarlamalari

»,Otomatik kaydetme”nin alt menustinde: (11 [l Tuslarina basarak bu fonksiyonu acgip ve kapatabilirsiniz;
Acik durumda veriler otomatik olarak kaydedilir.
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8.7.2 Test Sonuglarina Bakma

»1est sonuglarin” alt mendisinde: (11 [ Tuslarina basarak se¢im yapilabilir. Pozisyonlanma ve 6zel
verilerin kontroliine gergeklestirmek i¢cin [SCALE] Tusuna basiniz.

8.7.3 Bolim Silme

,Bélglim silme”nin alt menisiinde: Olgiim veri sonuglarin sayfalarini silin. Verileri silmek igin (1] veya [i]
Tuslarina basiniz. Bunlari silmek iginde [SCALE] Tusuna basiniz.

8.7.4 Hepsini Silme

Hepsini silme: Bitin 6lgim verilerin silinmesi icabinda bir kag dakika sirebilir. Bu fonksiyonu dikkatli
kullaniniz ¢lnku veriler kesin sekilde silinir.

8.8 Yazicinin Ayarlanmasi

8.8.1 Bolim Yazdirma

Olgiim verilerini yazdirmak igin yaziciyi ana cihaz ile baglayiniz. Bélim yazdirimin uyum salteri icin meniye
ulasabilmeniz i¢in [ETR] Tusuna basiniz. Segilmemis verileri yazdirmak igin [MAT] Tusuna basiniz.

8.8.2 Hepsini Yazdirma

Batln verileri yazdirmak istiyorsaniz [ETR] Tusuna basiniz ve ,Print setting” seciniz. Bitlin élgiim sonuglari
yazdirilabilmesi igin ,Send” ile onaylayiniz.

0CI EE<¢ 10:18 Cm|CT EE4: 10:19 @WCI 4 10:20 (|
Settings §ettmgs rSettings

Print setup rint setup Print setup

Part print Part print Iall print

L

@m}m»&z.s HRC LCI

(0001 >-73.6 HRC UCI

(0002>-30.0 HRC UCI
[]¢0003>-29.0 HeC LCT send
(0004>-28.2 HRC UCI
(0005)-30.2 HRC LI
(0006>-27.6 HRC UCI
(0007>-31.8 HRC UCI
(0008)-34.6 HRC LI
(0009>-29.3 HRC UCI

8.9 Kalibrasyon

8.9.1 Kalibrasyon i¢in nedenler

e Referans Sertik-Blogu ile Sertlik Olgerin kontrol islemindeki degerler sabit ise ama Referans
Sertik-Blogun nominal degerleri farkli ise.

e Uzun sureli depolama sturesinden sonra (l¢ aydan fazla)

e Yogun kullanimdan sonra (Ultrason Sondasi ile 200.000 dlgiimden fazla)

o Calisma kosullarini 6nemli degisikliklerinde (Cevresel sicaklik, hava nemi, vb.)
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Kalibrasyon i¢in hazirhk

Toplam ,HRC Olgegi” Gizerinde kalibrasyon igin érnegin (25 + 5) HRC ve (65 + 5) HRC degerleri ile iki
karsilastirma sertlik bloguna gerek vardir.

Eger toplam HRC dlgegi tizerinden dlgmiyorsaniz, sadece sinirl aralikta 6rn. 20 ... 40 HRC élglyorsaniz

(25 £ 5) HRC ve (45 + 5) HRC degerinde karsilastirma sertlik blogu yeterlidir. Aynisi diger sertlik dlgekleri

icin gecerlidir.

Uyari: Ozel durumlar igin Kalibrasyon bagi sadece bir blok gereklidir.

8.9.3

1.

Kalibrasyon érnekleri

iki Standard Sertlik Blogu (Sert ve Yumsak)

Ana menlde [Meniu]'ye basiniz. Simdi [ETR]e basiniz. [l] Tusuna basarak Kalibrasyon
ayarlarina gecebilirsiniz. Ayarlara gegebilmeniz igin [ETR] ile se¢iminizi onaylayiniz. Sifre
888888'dir ([T] veya [l Tuslarina basarak degerleri degistirebilirsiniz). [ETR]'e basiniz ve
Kalibrasyon ayarlarina giriniz. [t] veya [i] Tuslarina basarak Kalibrasyon ayarlarin kayit yerini
kaydedin. Kalibrasyon-00 standart kalibrasyon grubudur. Kullanici Kalibrasyon ayarlarini kayit
yeri 01’den itibaren kayit edebilir.

[ICT B4 00:39 CmlC] B¢ 00:42 Cm|UC] EE<_00:51 Gl

Settings Settings Settings

- Test setup Test setup
®l Test setu > " | P 5
......................................... p T .,,...v.lJo calibration |Lalmrat10n setup

AT systen setup  [Blarcness scale

= . numacr

B oce setup JEEN
= nfalmratlon setup Boooono
g Print setun EFrro.— permit

Bs: tcn note

- n'.'est tim=

fEnter password:

ICT B¢ 10:23 C|iCT BB« 08:44 )
Settings Setlings
Test setup Test sztup
Fdit Nane -01 (HY) Fdit Name -01 (HV)
6 times for' TEST-L 6 times for: TEST-H
TEST-L: 223 TEST-L 223
Nornal-L: 223 ormal-L: 23
TEST-H" 223 EFEF—H‘ 824
Nornal-H 223 ormal-H: 840
Up 000 Up 231
Down : 000 Dowm 3
F: 20N F: 20N
221 220 223 817 81 820
227 221 224 809 834 838

Ustteki goriintiide oldugu gibi ,Edit Name” gidiniz. [MAT] basiniz ve 8lglim durumuna giriniz.
Tusuna basiniz ve TEST-L’ye geginiz (yumsak sertlik blogu). Yizey sertligini 6 defa kontrol edin
ve bundan sonra Cihaz orta degeri gosterir. Olgiim durumuna ulasmak icin [MAT] basiniz. TEST-

H’ya gecmek igin (-] Tusuna basiniz (sert Sertlik Blogu). Yuzey sertligini 6 defa kontrol edin ve
bundan sonra Cihaz orta degeri gosterir. Bu opsiyondan gikmak ve standart deger durumu
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degistirmek icin [MENU]'ye basiniz, érn. yumsak Sertlik Blogu blogun degeri 840 HV'dir.referans
degeri olarak kullanilacaksa. Degeri 6rn. 230 HV ise sert karsilastirma sertlik

[« ][] Tuslarina basarak Normal-L’yi 230’a degistiriniz ve bundan sonra Nromal-L’ye ge¢cmek

icin [l] Tusuna basiniz. [« 1[-] Tuslarina tekrar basarak degeri 840’a degistiriniz. Deger buyuk
ise 6nce [SCALETe basiniz. Bundan sonra rakamlari se¢gmek igin tekrar [SCALE]'e basiniz. Bu
islemi kapatmak icin ve Kalibrasyonu sonlandirmak i¢cin [MENU]'ye basiniz.

Kalibrasyon grubunu seginiz: Bunun igin Test Setup’a geri doniiniiz ve ,Do Calibration” seginiz.

[ETRTe basiniz ve kalibrasyon grup listesine ulagin. Kalibrasyon grubunu se¢gmek icin [11ve [L]
Tuslarina basiniz. [MATTa basarak sec¢iminiz onaylayiniz. Ana menuye geri dénebilmeniz igin
[MENUT]ye basiniz ve dlgimu baglatiniz.

2. Sertlik Blok Kalibrasyonu
Bu adim iki standard sertlik blogu ile yapilana benzer. TEST-L Modunu seginiz. Bundan sonra 6
Olgum verisi elde edersiniz. TEST-H’yi kalibre etmemek igin ve Normal-H’yi degistirmemek igin
Normal-L degerini degistiriniz.

3. Tolerans sinirini ayarlama (Batch Modu)
En Ust ve en dusik degerleri girin. En yiksek deder (UP) icin 6rn. 250 ve en dusik deger
(DOWN) i¢in drn. 240. Her sertlik dlcimi yaptiginizda Cihaz sertlik degerin ayarlanmis tolerans
sinirinda olup olmadigini tespit eder. Eger sinirda bulunmazsa ekranda NG goruntulenir. Bu
fonksiyon Normal-H'nin kalibrasyonundan sonra ayarlanabilir. Tolerans sinirini degistirmek igin
[L] Tusuna basiniz.
Tolerans degerlerini kalibrasyon mentiisiinde ayarlayabilirsiniz. Ust ve alt sinirini ayarlamak igin
[MATTa ve [MENU]'ye basiniz.
Bu islem sadece kalifiye teknisyenler tarafindan gergeklestirilebilir. Standart Sertlik Blogu kontrol
edilmesinde 6l¢im hatasi JB/T9377-2010’un altinda bulunmasi gerekmektedir. Eger hata JB/T9377-
2010'u gegerse islem dnceki adimlarda anlatildidi gibi tekrarlanmasi gerekmektedir.

4. Belirli malzemelerin verilmis olan sertlik degerlerin kalibrasyonu

Ultrason-Sertlik Olgerin Kontrol Grubuna bir sertlik degeri verin. Bu adimlar Sertlik-Bloklarin

kullanimi gibi aynidir. Arasindaki fark ise bu islemde bagka Sertlik Olger ile dlgiilen sertlik

degerleri olan malzemenin kullaniimasidir.

Uyari:

o Eger Kalibrasyon MenUstinde [MAT] tusuna basma ve ondan sonraki Sonda ile élgiim

standard blok’da hicbir reaksiyon olusmazsa sondayi kaldirin ve [MAT] Tusuna tekrar
basiniz. Bu igslemden sonra 6 defa dlguim yapin.

o Eger T géruntulenirse sertlik degeri cihaz dlgegindeki maksimum degerini astigi anlamina

gelir. Eger ~ goruntulenirse sertlik degeri cihaz dlgedindeki minimum degerinin altina
dustigl anlamina gelir ve bdylece gorintlileyemez.

JB/T9377-2010 standardinda Ultrason-Sertlik Olger igin hata ve tekrarlanma hassasiyeti

Her standart blok igin 6 6lgim gergeklestirin ve 5 6lgim olmasi igin ilk 6lgtim silin.
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Rockwell hata 6l¢egi & formuUle gore (6-10):
= Hi-H (6-10)
Brinell ve Vickers hata & formile gore (6-11):
(6-11)

Uyari: Hi ---- 5 degerin orta degeri H --- Standard Blogun normal degeri

Rockwell 6lgegi tekrarlanabilirlik b formile gére (6-12):
b = Hmax — Hmin (6-12)
Brinell ve Vicker dlgegi tekrarlanabilirlik b formile gére (6-13):

i Hmax—-H:mn £100%
Hi (6-13)

b

Uyari: Hmax: 5 dlgimde maksimum deger; Hmin: 5 dlgimde minimum deger JB/T9377-2010
standardinda Ultrason-Sertlik Olger igin hata ve tekrarlama hassasiyeti gagrilma

JB/T9377-2010 standardinda Ultrason-Sertlik Olger igin hata ve tekrarlama hassasiyeti cagrilma

Sertlik araligi Maks. hata izni Maks. tekrarlanabilirlik izni
150 HBW ... 350 HBW +15 % 15 %
> 350 HBW ... 540 HBW +10 % 10 %
150 HV ... 200 HV +15 % 15 %
> 200 HV ... 400 HV +10 % 10 %
> 600 HV ... 999 HV +3 % 3%
25 HRC ... 35 HRC + 2,0 HRC 2,5 HRC
40 HRC ... 50 HRC + 2,0 HRC 2,5 HRC
55 HRC ... 65 HRC + 2,0 HRC 2,5 HRC
8.10 Aki

Ana Cihazda tekrar sarj edilebilir akii bulumaktadir (Ak(, 4.2 V, 4800 mAh). Eger aki bosandiysa ana

meninin sag Ust kdsesinde @ semboli goéruntilenir. Béylece akinun doldurulmasi hatirlatilir. Sarj
aletini Cihaza ve elekitrik prizini takiniz ve Cihazi sarj ediniz. Akl 8 saat sonra dolmustur. Sarj islemin
minimum sliresi 4 saattir. Eger akii komple dolduysa ana meniiniin sag st késesinde ,fll]” sembolii
goruntulenir. Sarj Cihazini gikartiniz.

8.11 Veri Aktarimi

Cihazi bilgisayar ile veri aktarim kablosu Gzerinden baglayiniz. Dért-gubuk yuvasi Cihaza baglanir ve
diger sonu bilgisayar ile baglanir.
Win-XP-Sisteminde tiklayiniz: Start > Program > Ek Ogeler > iletisim > Hyperterminal. Yeni
Hyperterminal olusturun ve bunu isteginize gére adlandirin. Baud hizi 115200 ile COM baglantisini segin.
Baska bilgileri degistirmenize gerek yoktur. Hepsi hazir ise butin veriler bilgisayara aktarilabilir. Win-7-
Sisteminde Hyperterminal girisi yoktur ve bu bdylece kurulmasi gerekmektedir.

Uyari: Baud hizi 115200°dir. Verileri aktarmak i¢in bolim 8.8 (Yazicinin ayarlamasi) bakiniz.
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9 Hata ve Ariza Tespiti

Kullanim Kilavuzu

Hata olgu Analiz Dizenleme
Ac¢makta hata AkU bos veya hasarli Tekrar sarj veya aki’'nlin
degdismesi

Olglim degeri yok

1. ETR-Tusuna basiimadi

2. Sonda veya yuva ¢ubuklari
hasarli

1. Sondayi kaldirin ve tekrar
ETR-Tusuna basiniz.

2. Sonday! ve ana cihazi bir
birine baglayan veri kablosu
veya yuva gubuklari ve ona
bagli olan yuvanin sorun olup
olmadigini kontrol edin.

1. Olglim sonrasi deger
gorintilenmemektedir ama
gOsterilir

N

. Sonug yok veya uzun
zaman sonra

1. Olgllen sertlik degeri cihazin
Olgeginde
gosterilebildiginden daha
yuksekti veya duguktd

2. Sonda odlglilecek nesneye
konuldu ve sonra ETR-
Tusuna basildi.

Bazen Sonday sert bir
sekilde Ol¢llecek nesneye
tutuldugu zaman bu durum
olusabilir

1. Sertlik dlgegini degistiriniz ve
Olglimu tekrar
gergeklestiriniz. Eger hata
tekrar olusursa sertlik
standardinda sonucu kontrol
etmek igin bir kontrol
gergeklestirin.

2. llk basta ETR-Tusuna
basiniz ve dikkatlice dikey bir
sekilde 6lcimi yapin; Bunun
icin gu¢ kullanmaniza gerek
yoktur.

1. Olgulen deger dogru degil

1. Sonda hasarlidir veya
Olgllecek nesne ¢ok
purizludar.

1. Sondanin bashgi hasarl olup
olmadigini lGtfen kontrol
ediniz; test edilen sertlik
blogun degeri sabitlendigi
zaman tekrar kalibre ediniz.
Olgiilen malzemeyi kalibre
etmek igin kullaniniz.

1. Olgum sapmasi

1. Yapi pozisyonlari Cihaz
sokuldugunde degistirilebilir
olmasi nedeniyle kalibre
edilmis veri gruplarinin
hassasiyetini etkiler veya
kalibre edilmis ve test
edilmis malzemenen
arasinda buyuk fartk olusur
(6rn. Cihazin icindeki kalibre
edilmis malzeme demirdir
ama siz aliminyum
Olgmektesiniz).

1. Oncelikle ayni malzemeden
olan ve test edilmis
malzemelerde test ediniz ve
6lgiimU ondan sonra
gerceklestiriniz.

10 Bakim ve Tamir

10.1 Temizleme

Olglimden énce ve sonra beze alkol dékiin ve sondayi dikkatlice temizleyin. Olglimlerden sonra ana
cihazi ve sondada gérulebilen lekeleri temizlemek igin kuru bez kullaniniz.

10.2 Akl

Cihazi uzun slre kullanmadiysaniz akisunu sarj ediniz.
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10.3 Koruma

Sondayi kullanmiyorsaniz basligina koruma kapagini takiniz. EImas sondasina kapak kapatiimadigi
zaman dis etkenler tarafindan hasar gérebilir. Cihazi ve 6geleri daima 6ngérilmis ¢antasinda saklayiniz.

10.4 Garanti uyarisi

1. Ana Cihaz igin kalite hatalarinda 2 sene garanti vardir. Geri kalan &gler i¢in garanti yoktur.
Ultrason-Sertlik Olgerin teslimat igerigine bakiniz.

2. Tamir durumlarinda faturayi ve garanti belgesini hazir tutunuz.

3. Garantiye tabi tutulmayan hasarl ek 6gelerde ek Ucret talep edilir.

11 Depolama, Nakliye, Onlemler
Ultrason-Sertlik Olgerin depolamasi daima titresimli yerlerden, toz ve nemli ortamlardan uzakta ve béylece
normal gevresel sicakligindaki ortamlarda olmasi gerekmektedir. Cihazi nakliye yapmadan énce olasi
hasarlari 6nlemek icin orijinal paketine koyunuz.

Uyari: Kullanim Kilavuzu bilgi vermeksizin glncellestirilir. Yeni versiyonu alabilmeniz i¢in yetkili kisi ile
irtibatta kalin.
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12 Geri Donlisim

Toksik olmalarindan dolayi piller, ev turlu atiklarla birlikte atilamazlar. Geri dénlstim igin pil toplama
noktalarina birakmalidir.

Pil toplama noktasi:

PCE Teknik Cihazlar Paz. Tic. Ltd. Sti.
Halkali Merkez Mah.

Pehlivan Sok. No.6/C

Kiiclikgekmece / istanbul

13 iletisim

Eger Uriin yelpazemiz veya 6l¢iim cihazi ile ilgili sorulariniz olursa PCE Teknik Cihazlari ile irtibata geciniz.

Posta:

PCE Teknik Cihazlar Paz. Tic. Ltd. Sti
Halkali Merkez Mah.

Pehlivan Sok. No.6/C

34303

Kiiclikgekmece / istanbul

Telefon:
0212 471 11 47

Faks:
0212 705 53 93

E-Posta:
info@pce-cihazlari.com.tr

e CEl v

www.pce-cihazlari.com.tr O RoHs
Batin PCE Urinleri CE ve RoHs
WEEE-Reg.-Nr.DE69278128 sertifikalidir
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