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1  Giivenlik Notlan

Lutfen cihazi kullanmadan 6nce bu kilavuzu dikkatli bir sekilde tamamen okuyun. Cihaz sadece
kalifiye personel tarafindan kullanilabilir ve sadece PCE Teknik Cihazlar personelitarafindan tamr
edilebilir. Kilavuza uyulmamasindan kaynaklanan hasar veya yaralanmalar bizimsorumiulugumuz
digindadrr ve garantimiz kapsaminda degildir.

e  Cihaz sadece bu kullanm kilavuzunda belirtildigi gibi kullanimalidir. Aksi
kullanimda kullanici i¢in tehlikeli durumlar olusabilir ve metreye zarar gelebilir.

e  Cihaz sadece gevre kosullari(sicaklk, bagil nem, ...) teknik 6zelliklerde belirtilen

aralk dahilinde ise kullanilabilir. Cihazi asiri sicakliklara, dogrudan giines isigina,

asir neme maruz brrakmayn.

Cihazi darbelere ve gugli titregimlere maruz birakmayin.

Servis ¢antasisadece kalifiye PCE Teknik Cihazlar personeli tarafindan agimalidir.

Cihazi islak elle asla kullanmayin.

Cihazda herhangi bir teknik degisiklik yapmayin.

Cihaz sadece bez ile temizlenmelidir. Sadece pH nétr temizleyici kullanin, asindirici

yada ¢ozuci kullanmayn.

e Cihaz sadece PCE Teknik Cihazlar ya da esdegeritarafindan saglanan aksesuarlar
ile kullanimalidr.

e  Her kullanmdan o6nce, tasima ¢antasini gérunur bir hasar agisindan inceleyin.
Herhangi bir hasar gordlirse cihazikullanmayin.

e  (Cihaz patlayici ortamlarda kullanmayin.

e  Teknik 6zellikler kisminda belirtilen dlgim araliklari hi¢cbir kogulda agimamalidir.

e  Guvenlik notlarna uyulmamasi cihaza hasar verebilir ve kullanicida yaralanmalara
neden olabilir.

Bu kilavuzdaki basim hatalari ya da diger hatalar igin sorumluluk kabul etmemekteyiz.
Genel is sartlarmizda bulunan genel garanti kosullarmizi agikga belirtmekteyiz.

Herhangi bir sorunuz oldugunda liitten PCE Teknik Cihazlar ile iletisime gegin. lletisim detaylaribu
kilavuzun sonunda yer almaktadir.
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2 Ozellikler

2.1 Teknik 6zellikler

Model PCE-TDS 75
Olctim Araligi £0.03...x5ms
Hassasiyet Olctm degerinin = %Ti
Tekrarlanabilirlik %0.2
Boru Capi 25 ... 1200 mm
Analog Ckis 074 ... 20 mA (maksimum yuk 750 Q)
Darbe Cikisi 0 ... 9999 Hz OCT
(frekans sinrrlari ayarlanabilir)
Role Cikisi 125V ACde 1A, 30V DCde 2A

maksimum frekans 1 Hz

letisim Arayuzu

RS232 & RS485

Glg¢ Kaynagi 10 ... 36V DC
Glg Tuketimi 1A
Ekran LCD, 256 x 128 piksel, arka aydinlatmali

Cevre Kosullar (Cihaz)

-40... 60°C, 0 ... 99% n.o, yogusmasiz

Cevre Kosullari (Sensor)

-40... 80°C, 0 ... 99% n.0, yogusmasiz

Cihaz Govde Malzemesi PC/ABS

Cihaz Koruma Sinifi IP 65

Sensor Koruma Sinifi P 68

Kablo Uzunlugu 9m

Boyut 16 x 23 x 28 cm
Agirlik 3.2kg

2.2 Teslimaticgerigi

1 x Ultrasonik Debimetre PCE-TDS 75,

2 x Akis Sensorleri,

2 X Hortum Kelepgesi,
1 x Duvar Montaj Seti,
1 x Kullanm Kilavuzu.

© PCE Teknik Cihazlar
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3  Sistem Acgiklamasi

31 Cihaz
Onden
1 2
@_ A
1+

Alttan
1 Ekran
2 Membran klavye
3 Sensor
4 Kablo kanallari / sensor baglantisi

© PCE Teknik Cihazlar
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4 Hazirhk

4.1 Baglama

Gug kaynagi, sensor vb. i¢in olan baglantilara erismek icin dndeki dort vidayi gevseterek cihazi
agmn. ik olarak, giig kaynag kablolarini kablo rakorundan gegirin ve gii¢ kaynagini DC+ ve DC-
baglantilar1 Gzerinden kurun. Dogru polariteyi sagladiginizdan emin olun. Ardindan giris ve ¢ikis
sensorund ilgili baglanti noktalarina bagdlayin. Baglanti kablolari ile ilgili daha fazla bilgiye
asagidaki grafikte ulagabilirsiniz. Baglarken voltaj olmadigindan emin olmaniz gerekir.

Karakter Aciklama

DC+ Dogru akm DC 10 ... 36 V+

DC- Dogru akm DC 10 ... 36 V
0 ] Topraklama

RL OUT+ Role ¢ikisi

RL OUT-

OCT OUT+ OCT ¢ikis!

OCT OUT

GND Giris sensorU topraklama (siyah)

UP+ Giris sensoru + (kahverengi)

UP- Girig sensoru - (mavi)

GND Cikis sensoru topraklama (siyah)

DN+ Cikis sensoru + (kahverengi)

DN- Ckis sensoru - (mavi)

[ OUT+ 4 ...20 mA cikis

| OUT-

™

RX RS232 ¢ikisl

GND

A RS485 ¢ikigl

B

Dikkat!

PCE-TDS 75'i sadece kapaliyken baglayin. Cihaz, kurulum ve kullanm o&ncesi
guvenilir bir sekilde topraklanmalidir. ACya da DC gug¢ kullanin. Her ikisini de ayni

anda baglamayin.

© PCE Teknik Cihazlar
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4.2 Agma

PCE-TDS 75, gu¢ kaynagina baglandiginda otomatik olarak baglar ve sistem girilen son
parametreye gore otomatik olarak galisir. Sag Ust kdsede *R gorintilendiginde cihaz otomatik
olarak dlguime baslar.

Yeni bir konumda ilk kullanm ya da kurulum s6z konusu ise bu konumun yeni parametrelerin
girilmesi gerekir. Kullanici tarafindan ayarlanan tim parametreler degistiriliene kadar kalici olarak
saklanir. Debimetre, acik mentuden bagimsiz olarak surekli olarak élgmeye devam eder.

4.3 Membran k lavye fonksiyonlar

(@
Mot Flow Total -D| ‘ A
NET | POS | NEG g i b
E+0
3.281 i v
) -]

Virgul

Geri tusu / bir onceki mentye geridonme

Bir sonrakimenllyl agma / say1 azaltma

Bir 6nceki menuye geri donme / sayiarttrma

Menuyu agma

Onaylama / diizenleme

© PCE Teknik Cihazlar
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5 Hizli Baglangig

5.1 Temel ayarlar

Bu 6rnekte 4 mm kalinliginda, kaplamasiz ve 200 mm ¢apinda bir PVC boru ele alinmigtrr. Borudan
akan ortam sudur.

Bu parametreler su sekilde girilmelidir:

Adim 1 Boru boyutu

Meni tusuna basin ve 10 sayisini girerek M10 Pipe settings *R
M10’u (meni 10) agin. Borunun gapi ve
kalinligini girin ve ENTER tusu ile onaylayin. Size M.

oD 200.0 mm

thk 4.0 mm
Adim 2 Boru malzemesi ; .
Boru malzemesini segmek icin "|" tusuna M10 Pipe settings *R
basin. PVCyi secin ve ENTER tusu ile
onaylayn. Size M.

M. 0.PVC

Other 3200 m/s

Adim 3 Susicaklig S
M12'yi agin ve su sicakligini girin. Sicaklik, O ... M12 Medium *R
80°C arasinda olmaldr.

Girdiginiz degeri onaylamak icin ENTER tusuna

basin.

WTMP 20 (o)
Adim 4 Sensor turl
M13'U agin ve sensér tiiriinii secin. Burada, M13 Ttransducer *R
Clamp- On-D gibi ik sensor tirini
segebilirsiniz. Girdiginiz degeri onaylamak igin Type Method Mode

ENTER tusunabasin. -
Option 0.Clamp-On

© PCE Teknik Cihazlar
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Adim 5 Kurulum yéntemi

Bir sonraki alt menlye gegmek igin "|" tusuna
basin. Burada, o6rnegin 0.V segebilirsiniz.
Segiminizi onaylamak igin ENTER tusuna basin.

Adim 6 Sensor arasindaki bosluk
M14’G agin ve belirtlen mesafe ve segilen
yonteme gore sensorlerikurun.

Adim 7 Olgiim degerini gériintiileme
Akis hizini m*/s olarak gériintiilemek igin menu
01iagmn .

Dikkat!

M13 Ttransducer *R
Type Method Mode
Option 0.V
Mi4 INSTL Spacing *R
Value 151.5 mm
MO01 Flow Rate *R
Flow Vel.
100.2 i
m°/h

Bir parametre degistirmek icin her zaman 6nce ENTER tusunabasin. ENTER tusuna
bastiktan sonra "Change" (Degistir) hala mimkin degilse bu, sistemin bir sifreyle
kilitlendigi anlamina gelir. Bunu diizeltmek icin M54 penceresinde "Unlock” (Kilidi Ag)
secenegini secin ve daha 6nce olusturdugunuz sifreyigirin.

© PCE Teknik Cihazlar
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6 Sensor Kurulumu

6.1 Olgiim noktasi segimi

PCE-TDS

75’in kurulumu epey basittir. Bunun icin sadece uygun bir dlgim noktasi gereklidir.

Sonrasinda sensorleriboruya takip 6lgiime baslayabilirsiniz. Uygun bir kurulum noktasi segerken
asagdakilerin g6z 6niinde bulundurulmasi gerekir:

Swiyla doldurulmus bir boru kesiti segin. Ornegin, yukari akish dikey bir boru ya da tam
yatay boru.

Yukari ve agagi akis sensorlerinimonte etmek igin yeterince duz bir boru uzunluguna
dikkat edin.

Y atay bir boru igin sensérler Ustteki hava kabarciklarinin ya da alttaki tortularin élgim
sonucunu bozmasini énlemek igin yanlara monte edilmelidir.

Olgiim konumunun sicakliginin  sensérlerin sicaklik sinrlarinn altnda oldugundan
emin olun.

Borunun igi de iyi durumda olmalidir. Mimkiinse i¢ kismin korozyondan arindirimis
oldugu bir boru kesiti segin.

Boru kesiti ses iletkeni olmalidir.
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6.2 Sensorlerikurma

Sensorlerin monte edilecegi boru yiizeyinin temiz ve puriizsiiz oldugundan emin olun. Bunun
haricinde, yuzey Uzerinde herhangibir pas ya da rengi atan boyanin olmamasi da gerekir. Uygun
bir kesit sectikten sonra temas jelini uygulamayi unutmayin. Temas jelini her iki sensériin 6n
ylzeyinin ortasina ve boru ylizeyine uygulayin. Sensoérler ve boru duvari arasindaki hava
kabarcigi olmadigindan emin olun, verilen boru kelepgesini kullanarak sensoérleri boruya
sabitleyin, ardindan sikin.

Not:

iki sensér, yatay borulara yan ve merkezi olarak monte edilmelidir. Sensérlerin montaj yéniiniin
akisa paralel oldugundan emin olun. Sinirli kurulum kosullari nedeniyle sensorlerin simetrik ve
yatay olarak monte edilememesi durumunda, sensoérlerin, borunun siviyla dolduruldugu bir yere
monte ediimesi gerekir.

6.2.1 Sensor arasi bosluk

iki sensériin ucu arasindaki mesafeye M14'ten (menii 14) bakilabilir. Gerekli parametreler
girildikten sonra M14 penceresinde goriintllenen verilere bakin ve buna gére sensoérler arasindaki
boslugu ayarlayin.

© PCE Teknik Cihazlar
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6.2.2 Olgiim yontemi segimi

Olciim ortamina gére kullanilabilecek iki kurulum yéntemi vardir: V yéntemi (yansima yéntemi) ve
Z yéntemi. V yonteminin kurulumu kolaydir ve ¢ogu ultrasonik ortam igin uygundur; Z yénteminin
daha guglu sinyali vardir ve karmas ik dlcim ortamlarinda daha iyi ¢aligir.

V yontemi

V yontemi standart yontem olarak kabul edilir ve kullanimi pratiktir. Yine de borunun dogru bir
sekilde monte edildiginden emin olunmalidir (bkz. 6.2ff.).

Upstream Transducer

Z)
l Downstream Transducer

(Rl

Transducer
ay
(

2
Pipe Strap

Transducer space

© PCE Teknik Cihazlar
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Z yontemi

Boru ¢apinin ¢ok buiyiik ya da kaplamanin ¢okkalin olmasi durumunda Z yénteminin kullanimasi
onerilir. Z yontemi kurulumundan sonra iletilen sinyal, V yontemi kullanilarak iletilen sinyalden
daha dusuk bir zayiflamaya sahiptir. Bunun nedeni, Z yénteminin ortamdan yalnizca bir kez gegen
ve dogrudan iletilen (yansttima yerine) bir sinyal kullanmasidir. Z yontemi ile 100 ila 5000 mm
arasinda degisen boru gaplarini 6lgmek mimkiindiir. Bu nedenle, 300 mm Gzerindeki boru ¢gaplari
icin Z yontemi onerilir.

Side view Section

Upstream Transducer Transducer

Downstream Transducer Pipe Strap

Top View

—

\

ke >

Iransducer space

6.2.3 Kontrol

Sensorlerin dogru takidigini ve sensdrlerin dogru bir sekilde calismasini ve yuksek hassasiyetini
saglayan hassas ve guglu bir ultrasonik sinyalin oldugunu teyit edin. Bu, tespit edilen sinyal
glicun, toplam gegis zamanini, delta zamanini ve gegis zamani orani kontrol edilerek
dogrulanabilir. Olglimiin yiiksek hassasiyetini ve cihazin uzun sireli galigmasini saglamak igin
asagidaki denetimler yapimalidir.

Sinyal glicii

Sinyal glicli, M04 penceresinde kontrol edilebilir. Burada her iki sensoriin sinyal glict gorulebilir.
Sinyal giicti, 00.0 ... 99.9 sayllari ile belirtilir. 00.0 algilanan bir sinyalin olmadigini; 99.9 da
maksimum sinyal glictinii ifade eder. Algilanan sinyal glicli ne kadar guiglii olursa cihaz da o kadar
uzun slre guvenilir bir sekilde calisir ve elde edilen 6lgim degerleri de o kadar hassas olur.
Sensorlerien uygun sekilde konumlandirin ve maksimum sinyal glictinu elde etmek igin kurulum
srrasinda yeterli mktarda temas jeli uygulanip uygulanmadigini kontrol edin. Sistem, her iki
sensor igin de 75.0'dan fazla sinyal gucu gerektirir. Alglanan sinyal glici ¢ok dusuk ise
sensorlerin konumu ve sensorler arasi bosluk yeniden ayarlanmali ve boru yeniden kontrol
edilmelidir. Bu sorunu ¢6zmekicin montaj yontemini de degistirebilirsiniz.

© PCE Teknik Cihazlar
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Sinyal kalitesi
Sinyal kalitesi ya da Q degeri M04 penceresinde gorunttlenir. Alglanan sinyal seviyesini ifade

eder. Q degeri, 00 ... 99 ile belirtilir. 00, alglanan en zayff sinyali; 99 da maksimum sinyal
ifadeeder. Sensdrlerin konumu, algilanan sinyal kalitesi guicli oluncayakadar ayarlanmalidir.

Toplam gegis zamani ve deltazamani

MO4 penceresinde goruntiilenen toplam gegis zamani ve toplam gegis zamani farki, hassasiyet
icin diger faktorlerdendir. Cihazin 6lgiim hesaplamalari, bu iki parametreye dayanir. Bu nedenle,
toplam gecis zamaninin buyuk 6lgiide degismesi alglanan sinyal kalitesinin ¢ok disuk oldugu
anlamina gelir. Bu, yetersiz boru ya da sensor kurulum kosullarinin ya da yanlg parametre
girisinin bir sonucu olabilir. Genelde, toplam gecis zamani farki degisiminin + %20'den az
olmalidir. Sadece boru gapi gok kiiglikse ya da hiz ¢ok dislkse varyasyon daha buy ik olabilir.

Geg¢is zamani orani
Gegis zamani orani, sensorlerin montaj mesafesinin dogru olup olmadigini gésterir. Normal gegis
zamani orani uygun kurulumile 100 £ %3 olmalidir. M04 penceresinde bunu kontrol edebilirsiniz.
Gegis zamani oraninin 100 + %3’G agmasidurumunda;

e  parametrelerin (boru dig ¢api, duvar kalinlidi, boru malzemesi, kaplama vb.) dogru

girilip girilmediginin,

e sensorlerin montaj mesafesinin M14 penceresindekiile uyumlu olup olmadiginin,

e  sensorlerin boruda dogru bir sekilde konumlandiriip konumlandirimadiginin ve

e  boruseklinin bozulup bozulmadiginin kontrol ediimesi gerekir.

6.2.4 Uyarilar
Boru parametreleridogru girilmelidir; aksi halde debimetre diizgiin galismaz.

e  Kurulum srrasinda, sensorleriboru duvarina monte etmek igin yeterli miktarda temas
jeli uygulayin. Sinyal glicini ve Q degerini kontrol ederken en gugli sinyale ve
maksimum Q degerine ulasilana kadar sensoérleri montaj noktasi boyunca hareket
ettirin. Boru gapi ne kadar blyUk olursa sensorlerin de o kadar gok hareket ettirilmesi
gerektigini unutmay n.

e Montaj mesafesinin M14 penceresindeki gostergeye uygun olup olmadigini ve
sensorlerin ayniboru boyutunda boruya merkeziolarak monte edildigini kontrol edin.

o Dikisli borular genellikle diizensiz oldugu igin 6zellikle dikkat ediimesi gerekir. Sinyal
gucl her zaman 0.00 olarak goruntilenmesi algilanan bir sinyalin olmadigi anlamina
gelir. Bu nedenle, parametrelerin (tim boru parametreleri dahil) dogru girilip
girilmedigi kontrol edilmelidir. Sensér montaj ydnteminin dogru olup olmadigini,
borunun alinpp aginmadigini ve kaplamanin ¢ok kalin olup olmadigini kontrol edin.
Boruda swvi oldugundan ya da sensdrlerin bir valfe ya da manifolda ¢ok yakin
olmadigindan ve sivida fazlahava kabarcigi olmadigindan vb. emin olun. Eger hala
sinyal alglanamiyorsa 6lgum noktasinin degistiriimesi gerekir.

© PCE Teknik Cihazlar
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e PCE-TDS 75'in yuksek hassasiyetile diizgln bir sekilde ¢aligabildiginden emin olun.
Sinyal glicli ne kadar gugli olursa elde edilen Q degeri de o kadar yiiksek olur. Cihaz
uzun bir slre ne kadar hassas ¢alisirsa gorintilenen akis hizlari da o kadar yiksek
hassasiyette olur. Ortamdaki elektromanyetik dalgalardan kaynakli bir parazitolmas
yada tespit edilen sinyalin ok zayif olmasi1 durumunda goruntilenen akis hizi degeri
hassas degildir. Sonug olarak, bu kosullar altinda giivenilir bir calisma garanti edilmesi
s6z konusu degildir.

7 Kullanim

7.1 Norm al galigma

Ekranda "*R" harfinin goriintilenmesi sistemin normal olarak galistigi anlamina gelir. "D" harfinn
goruntulenmesi, sistemin dlciimden 6nce sinyal kazanmini ayarladigi anlamina gelir. Ayrica,
sistemin normal olarak calistigi anlamina da gelir. "E' harfinin gorintilenmesi higbir sinyalin
alglanmadigini ifade eder. Sensorlerin baglantilarinin dogrulugunu, sensarlerin kurulumunu vb.
kontrol edin. Daha fazla bilgi igin “Sorun Giderme” bolimlne bakin.

7.2 En diisuk akig hiziigin sinirdegeri

M21'deki deger, akis hizi igin minimum degerdir. Akisin bu degerin altina diismesi durumunda
akis gostergesisifira ayarlanir. Bu 6zellik, bir pompa kapatidiktan sonra boruda hala sivi hareketi
oldugunda cihazin debiyi “0” olarak gdstermesini dnler, ancak, borudaki sivi hareketi kimdlatif bir
hataya neden olur. Genel olarak, en disuk akis igin minimum degerin 0.03 m/s olarak girimesi
onerilir. Hz, sinir degerinin Gzerine ¢kktiginda sinir degeri dlcim sonuglari ile iligkili degildir.

7.3 Zero (sifir) ayari

Sifir akis olustugunda cihazda sifir noktasi gortntilenir. Ancak, gérintilenen élgim degeri “0”a
esit degildir; bu deger yalnizca “sifir"1ifade eder. Sifir noktasi ne kadar kigikse kalite de o kadar
iyidir. Sifir noktasinin ¢ok yliksek olmasi cihazin kalitesinin diistk oldugu anlamina gelir. Sifir ayar
degeri gergek sifir akisinda olmadiginda olgiim farki meydana gelebilir. Fiziksel 6lgiim kapasitesi
ne kadar kuigik olursa sifir noktasinda dlgiim farkida o kadar buyuk olur. Disuk akista hassasiyef
arttirmak igin sifir kalibrasyonun yapilmasi gerekir. Bu islem M22 menusiinden yapilabilir. “Cutoff*
(Kesim) alt menusune girin ve “Yes* (Evet) segenegini segin. Cihaz, sifrr kalibrasyonunu baslatir
veislem tamamlandiginda bunu gésterir.

© PCE Teknik Cihazlar
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7.4 Olgekleme orani

Olcekleme orani, “gergek deger” ve “okunan deger” arasindaki iliskiyi ifade eder. Ornegin, élgiim
degeri 2.00 ise ve ekranda 1.98 olarak goriintiileniyorsa olgekleme orani 2/1.98'dir. Bu, en iyi
olcekleme oraninin sabit 1 oldugu anlamina gelir. Ancak, 6zellikle seridlgtimler icin bu orani “1”de
tutmak zordur. Cihazin galismasi sirasinda boru parametrelerinde vb. olasi farkliiklar mevcuttur.
“Olgekleme oran’, PCE-TDS 75 farkli borular igin kullanidiginda gerekebilir. Bu nedenle,
Olcekleme orani kalibrasyonu, farkli borulardaki uygulamalardan kaynaklanan farkliliklari kalibre
etmek igin 6zel olarak tasarlanmigtir. Girilen Olcekleme orani, gergek akis kalibrasyonundan
kaynaklanan oran olmalidir. Olgekleme oranina M26 penceresinde girilebilir.

7.5 Sistem kilidi

Sistem kilidi, yetkisi olmayan personel tarafindan yapilabilecek midahalelere bagl hatalar
onlemek icin tasarlanmistir. M54, yalnizca belirlediginiz sifre ile kilidini agabileceginiz sistem kilidi
menusudir. "Lock" (Kilitli) géruntulendiginde dogru sifreyi girin. Sifreyi unutmamaniz ya da gtiveni
bir yerde saklamaniz gerekir; aksi halde cihaz kullanilamaz.

7.6 Akim dongiisiigikisi

Akim dongust c¢ikisi ile cihaz 4 — 20 mA yada 0 — 20 mA gibi ¢ikislarla programlanabilir ve
yapllandirilabilir. Buislem menii 32'den segilebilir. Ornegin, akis aralidi 0 ... 1000 m/s ise “Range”
(Aralik) ve "Low erL"i¢in 0, "UpperL" igin 1000 girin. “Mode” (Mod) icin 4 —20 mA'y1ayarlayin. Aks
-1000 ... 2000 m*/s araliginda ise “Mode” igin 20 - 4 - 20 mA gikisini segin. "Range" ve "Low erl"
icin 1000, "UpperL" icin 2000 girin. Akis yoni uygunsa0 - 4 - 20 mA ¢ikisi mevcuttur. Akis yoni
negatif olarak gosterildiginde akim ¢ikisi O ... 4 mA araligindayken 4 ... 20 mA pozitif yon igindir.
Ckis modlari secenekleri M32 penceresinde “Mode” iginde yer alr. Akim donguisunin
kalibrasyonu ve testi M32 penceresinde "Check" (Kontrol) icinde yer alr. Burada, su adimlari
izleyin: "check 4mA", "check 8mA", "check 16mA", "check 20mA". Akim déngusu ¢ikisini test
etmek ve farki hesaplamak igin bir ampermetre baglayin. M62 menisiinde 4-20 mA ¢ikisinin
kalibrasyonu miimkind(r.

7.7 Frekans cikigi
PCE-TDS 75'de frekans ¢ikisl bir iletim fonksiyonu bulunur. Goérintiilenen yiksek ya da diisik
frekans ¢ikigl, ylksek ya da diglk akig hizi degerini ifade eder. Frekans ¢ikigi ve akis hizi
gereksinimlerine gére kullanici tarafindan ayarlanabilir. Omegin, boru akis araligi O ... 5000 m’/s ise
gerekli bagil frekans ¢ikis1 100 ... 1000 Hz'dir. Konfiglirasyon asagidaki gibidir:

e  M33"LowerlL" (¢kis akis frekansinin alt sinir deg@eri) penceresinde "0" segin;

e  "UpperL" (¢ckis akis frekansinin Ustsinir degeri) icin “5000” segin;

e  "Mode-Frange" segin ve "100" ve "1000" girin;

e  "Mode Option" segin ve "a. Flow Rate" girin;

© PCE Teknik Cihazlar
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7.8 Toplayicidarbe ¢ikisi

Cihaz, tutarl bir akisa her ulastiginda toplayici darbe Uretir. Toplayici darbe, OCT (Agik Kollektor
Transistorl) ya da role ile bir sayaca iletilebilir. Bu nedenle, OCT ve réleyi buna gore
yapllandirmak gerekir (bkz. M33 ve M34 pencereleri). Ornegin, pozitif toplayici darbenin réle
lizerinden iletimesi gerekiyorsa ve her darbe 10 m®lik bir akisi belirtiyorsa asadidaki gibi
yapilandirin:

e Ml agin ve “m3” toplayici akis birimini segin;

e MA1-MULTa girin ve"e. x10" drnekleme faktérini segin;

e  M34-Option’da (Segenekler) "g. POS Total" segin.

Dikkat!

Uygun toplayici darbeyi segtiginizden emin olun. Toplayici darbesigok yiksekse
¢clkis donglisu ¢ok uzun olacaktrr; toplayici darbesigok distkse de role ¢ok hizli
calisacaktr. Bu sekilde roélenin omrini kisaltabilir ve bazi darbeleri
atlayabilirsiniz. Toplayicinin saniyede 1 ... 3 darbe araliginda iletmesi 6nerilir.

© PCE Teknik Cihazlar
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7.9 Alarm programlama
Acma-kapama alarm, bir réleyi agcarak ya da kapatarak OCT ya da harici bir devreye iletilerek uretilir.
Acgma-kapama ¢ikis sinyaliasagidaki kosullar altinda etkinlestirilir:
e  Sinyal alglanmadiginda.
e  Koti sinyal alglandiginda.
e  Cihaz normal élgiime hazir oimadiginda.
e  Akis ters yonde (geriakis) oldugunda.
e Analogcikiglar olgiim araligini %120 astiginda.
. Frekans ¢ikisi 6lglim araligini %120 astiginda.
e Akis hizi, yapllandlrllm|§.arallklarl astiginda. Yazim alarm sistemini kuIIana[ak akis
aralklarini yapilandirin. ki yaziim alarmi vardir: alarm no. 1 ve alarm no. 2. Ornek 1:
Akis hizi 300 ... 1000 m’/s asarsardle gikis alarmini programlamak igin su adimiar
izleyin:

(1) Menl 35'de, Alarml’de Low L'yi 300’e ayarlayin.

(2) Menl 35'de, Alarml’de Upper’t 1000’e ayarlayin.
(3) Menu 34 Option (Segenekler) altinda d. Alarml’i segin.

7.10 4-20mA analog ¢ikis kalibrasyonu
Dikkat!
Her debimetre fabrikadan gikmadan once kalibre edilir. M32 penceresinde
gorintilenen akm degerinin (akm dongusu kalibrasyonu sirasinda belirlenen)
gercekcikis akmi degeriile ayniolmamasi haricinde bu admin gerceklestirimesi
gerekli degildir.

Analog ¢ikisi kalibre etmeden 6nce donanim algilama penceresinin etkinlestiriimesi gerekir. Bunu
yapmak igin asagidaki adimlari izleyin:

4-20 mA kalibrasyonu igcin M62'yi acin. Gegis yapmak igin "1" ve "|" tuslarini kullanin. Gegerli
donglniin 4 mA ¢ikisini kalibre edin. Ampermetre 4.00 degerini okuyana kadar sayisal degerleri
ayarlarken gecerli dongu ¢ikis akmini dlgmek icin bir ampermetre kullanin. 4 mA ¢ikis degeri
kalibre edilmigtir. Gegerlidonglniin 20 mA ¢ikisinda gegis yapmak ve kalibre etmek i¢in "1"ve"|"
tuslarini kullanin. Yontem, 4 mA kalibrasyonu ile aynidir. Sonuglar otomatik olarak EEPROM’a
kaydedilir ve gii¢ kapandiginda bile kaybolmaz.

7.11 ESN

Uretici ve miisterinin yarari gézetilerek her bir debimetreyi tanmlamak icin cihaz, 6zel bir
elektronik seri numarasi ile donatilir. ESN, cihaz turleri ve versiyonlari M50 penceresinde
incelenenbilir.

© PCE Teknik Cihazlar
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8 Menii pencereleri agiklamasi

8.1

Ekranagenel bakig

Kisa agiklama

Menu penceresi

MOX

Degerleri ve kosullar
goriuntileme

MOO Akis degerleri icin toplayici

MO1 Akis hizi

MO4 Durum

M1X

Kurulum ayarlari

MI0 Boruayarlari

M11 Borukaplama parametreleri

M12 Ortam parametreleri

MI13 Sensor ayarlan

M14 Kurulumboslugu

M2X

Kalibrasyon ayarlari

M20 Sonumleme

M21 Minimum akis hizi degeri

M22 Zero (sifir) ayari

M23 Sayac¢

MZ25 Kapanma duzeltme anahtiari

MZ6 Ktaktoru

MZ7 Duzeltme

M28 Istatistiksel analiz

M3X

Girig ve ¢ikis ayarlari

M30 ArayUz parametreleri

M31 Analog giris ayarlari

M32 Akim dongusu modu ayarlari

M33 OCT ayarlari

M34 Role ayarlari

M35 Alarmdegeri ayari

Akis
birimi

M40 Birim sistemi degistirme

VAT AKS birimi

M5X

Sistem ayarlari

M50 Seri numarasi

M51 Tarih ve saat

M52 Tus sesi

M53 Dil ayarlari

M54 Sistem kilidi

M55 Sistem sifirlama

M6X

Diger

M60 Tarih ve saatayari

V61 Zamaniayici

Vi6Z Kal |brasy0n ayari

M64 Analog giris ayari

© PCE Teknik Cihazlar
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8.2 Menii penceresi agiklamasi

MO0

Akis degerleri toplayici

Net debi gorintileme

Pozitif deger goriintileme

Negatif deger gorintileme

Altmenuler arasinda gecis yapmak
icin "" ve"|" tuglarini kullanin.

MO01

Akis hizi

Akis hizini ve mutlak akis1 gosterir.
Hizi gosterir.

Akis hizi ve hiz her 6 saniyede degisir.

Degisimi durdurmak i¢cin ENTER
tusunabasin.

MO0 Flow Total *R
NET POS NEG
E+0
123.4 )
m
MO0 Flow Total *R
NET POS NEG
E+0
123.4 :
m
MO1 Flow Rate *R
100.2 m’
E+0
123.4 3
m-/h
Mo1 Flow Rate *R
2.1 m/s
123.4 i
' m’/h

© PCE Teknik Cihazlar
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MO04

Durum

Girig yonu sinyal gucu ve ¢ikis yonu
sinyal gucu goruntilenir.  Sinyal
kalitesi Q 00 ... 99 olarak belirtilir. 00
en kot sinyali; 99 da en iyi sinyali
ifade eder. Normalde, sinyal kalitesi
Q degeri 60'n Uzerinde olmalidir.

Olgiilen svinin ses hizi gériintiilenir.
Normalde, bu degerin M12
penceresinde girilen degerle yaklagik
olarak ayni olmasi gerekir. Farkin
fazla olmasi, muhtemelen M12'de
yanlig deger girimesinden ya da
sensorlerin  yanlig  kurulmasindan
kaynaklanir.

Olgiilen ve hesaplanan iletim siiresi
goruntulenir. Farkin olabildigince az
olmasi gerekir. Oran, maksimum 100
+ %3 olmaldir. Farkin fazla olmasi
durumunda parametrelerin, 6zellikle
svinin  ses hizinin, dogru girilip
girilmedigini kontrol edin.

Olgiilen ultrasonik ortalama siresi
(birim: ps) ve yukari akis ve asagi
akis suresinin delta zamanini (birim:
ns) goruntulenir. Hz hesaplamasi iki
O6lcim degerine dayanr. Delta
zamani, cihazin hassas c¢alisip
caligmadigini  gbsteren en yi
gOstergedir. Normalde, delta
zamanindaki dalgalanma %Z20’den
az olmaldir. Bu durum s6z konusu
degilse sensorlerin dogru bir sekilde
takilip takimadigini ya da
parametrelerin dogru girilip
girilmedigini kontrol etmek gerekir.

© PCE Teknik Cihazlar

MO04 Status *R
Signal Sound Time
Up Dn Q
80.0 80.1 85
MO04 Status *R
Signal Sound Time
Vel. 1482 E+0
Ratio 100% m?
MO04 Status *R
Signal Sound Time
Total 185.0 us
Delta 30.5 ns
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M10

Boru ayarlari

Burada, dig boru capni
girebilirsiniz. Dig boru gapi, 10 ...
1200 mm araliginda olmalidir.
Dikkat:

Boru dis ¢apini ya da dig gevresini
girin. Boru duvar kalinligini girin. Boru
duvar kalinligi gereklidir.

Boru malzemesini girin.
Asagidaki segenekler mevcuttur:
PvC

. CS (karbon geligi)

. SSP (paslanmaz gelik boru)

. CIP (dokme demir boru)

. DIP (kuresel grafitlidemir boru)
Bakir

. Alu. (Aliminyum)

. ACP (asbestlicimento boru)

. FGP (camelyaf boru)

. Diger

Listelenen 8 malzeme haricinde
diger malzemeleri eklemek
mimkindir. 9 segildiginde ilgili boru
ses hizi giriimelidir.

©ONOUIAWNRPO

M11
Kaplama
Kaplama kalinligini - girin.

Kaplama malzemesi segin.

Asagidaki secenekler mevcuttur:
. Kaplama yok

. Tar epoksi

. Kauguk

. Mortar

. PP polipropilen
. Polistiren

. PS polistiren

. Polyester

. PE polietilen

. Ebonit

10. Teflon

11. Diger

O©oO~NOOOhWNRELO

© PCE Teknik Cihazlar

M10 Pipe settings *R
Size M.
oD 108.0 mm
thk 4.0 mm
M10 Pipe settings *R
Size M.
M. 0.PVC
Other 3200 m/s
M11 Lining *R
Size M.
thk 3.0 mm
M11 Lining *R
Size M.
M. 0.No Liner
Other 2400 m/s
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11 numaral "Other" (Diger)
secgenegilistede belirtilen
malzemeler haricinde bir malzeme
eklemek icindir. Bu segildiginde ilgili
kaplamanin ses hizi girilmelidir.

M12

Ortam

Su sicakligini segin. Sicaklik, O ...
80°C arasinda olmalidir.
Onaylamak icin ENTER'a basin.

M13

Sensorler

Burada sensor tirunu segebilirsiniz.
Asagidaki secenekler mevcuttur:
0. Clamp-on C

1. Clamp-on D

2. Clamp-on X

3. Plus-in

4. Plus-in X

Burada da sensor montaj
y6ntemini segebilirsiniz.

ki montaj yontemi
segenegdibulunur:

0.V yontemi

1. Zyontemi

M14

Kurulum boslugu

Bu deger, PCE- TDS 75 tarafindan
hesaplanir. Kullanici, sensorleri
goruntulenen sensoér bosluguna
(kurulum sirasinda sensor
boslugunun hassas bir sekilde
Ol¢ildiginden emin olun) gére
monte etmelidir. Sistem, boru
parametresi girildikten sonra veriyi
otomatik olarak gorunttler.

© PCE Teknik Cihazlar

M12 Medium *R
WTMmP 20 el
M13 Ttransducer *R
Type Method Mode
Option  0.Clamp-On C
M13 Ttransducer *R
Type Method Mode
Option 0V
M14 INSTL Spacing *R
Value 20.0 mm
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M20

Sonimleme

Sonumleme faktoru, 1'den 999
saniyeye kadardir. 1 sénimlemenin
olmadigi anlamina gelirken 999
maksimum sonlmlemeyi ifade eder.
Soénlimleme fonksiyonu akis
gostergesinidengeler. Genelde
uygulamalar igin 3 ila 10 arasinda bir
sonumleme faktoru énerilir.

M21

Disgiik akig kesimi

Disik akis kesimi (cutoff), sistemin
minimum akista 0 géruntulemesini
saglamak igin kullaniir. Ornegin,
minimum deger 0.03’e ayarlandiysa
sistem dlgulen tim akis hizi
degerlerini -0.03 ile + 0.03 arasinda
"0" olarak degerlendirir. Genelde
¢ogu uygulama igin 0.03 degeri
onerilir.

M22

Zero (sifir) ayar

Swi, statik bir durumda oldugunda
gorintllenen deger, sifir noktasi
olarak adlandirilir. Debimetredeki
sifir noktasi sifir degil ise fark gergek
akis degerlerine eklenir ve dlgim
farklari meydana gelir.

Sifir noktasi, sensorler kurulduktan ve
borudaki akis mutlak statik durumda
(boruda swvi hareketinin olmamasi)
olduktan sonra  ayarlanmaldir.
Boylece, farkh boru  kurulum
noktalarindan ve parametrelerinden
kaynaklanan sifir noktasi ortadan
kaldirlabilir. ~ Bu, dusik akista
hassasiyeti arttirr ve akis ofsetini
ortadan kaldirir.

"Yes"l secin; kullanici tarafindan
ayarlanan sifir noktasini sifirlayin.

© PCE Teknik Cihazlar

M20 Damping *R
Value 6

M21 Low Vel. Cutoff *R
Value 0.03 m/s

M22 Zero Settings *R
Cutoff Reset Offset
Option 0.No

M22 Zero Settings *R
Cutoff Reset Offset
Option 0.No
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Bu yontem sklkla kullanimaz. Sifir
noktasi, diger yontemlerle ¢6zim
elde edilemediginde ayarlanmalidir.
Gergek degeri elde etmek igin dlgim
degerine eklemek istediginiz degeri
manuel olarak girin.

Ornegin

Gergek dlgiim degeri =240 m*/s
Deger sapmasi = 250 m*/s
Goériintiilenen = 250 m’/s

Normalde deger "0"a ayarlanir.
Gegis yapmak i¢in "1"ve"|" tuslarini
kullanin.

M23

Saya¢

Sayag tiriini segin

0. POS (pozitif sayag)
1. NEG (negatif sayag)
2. NET

“0”a sifirlamak istediginiz akis
toplayici degerini segin.

0. POS pozitif sayag

1. NEG negatif sayag

2. NET

3. All (TUma)

M25

Kapanmadiizeltme anahtari
Kapanma otomasyonu igin diizeltme
anahtari 6zelligi, cevrimdisi bir
oturumda kaybedilen akis hizinin
tahmin edilmesini ve otomatik olarak
ayarlanmasini saglar. Tahmin,
cevrimdisi oturumdan énceki akis
hizindan ve bir sonraki gevrimigi
oturumdan sonra 6lgllen akis
hizindan elde edilen ortalama
degere dayanir ve cihazin gevrimdigi
oldugu sure ile garpilir. Bu 6zelligi
kullanmak igin "ON"; kullanmamak
icin "OFF" secin.

M22 Zero Settings *R
Cutoff Reset Offset
Value 0.0 m’/h

M23 Totalizer *R
Switch Reset
Flow 0.POS 0.ON
M23 Totalizer *R
Switch Reset
Flow 0.POS

M25 PowerDown COMP *R

Option 0.ON

© PCE Teknik Cihazlar
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M26

K faktori

Kalibrasyon faktoru, 6lgim
sonuglarini degistirmek igin
kullanilir. Kullanici, gergek
kalibrasyon sonuglarina gore bir
say| ("1" haricinde) girebilir.

M27

Dizeltme

KArray

Kesit diizeltmesi

ON: kesit duzeltmesini agma
OFF: kesit diizeltmesini kapama

"Delay"” (Ertele) alt menisu igin
fabrika ayari kullanimalidir.

TPC

Doénistiricu gug kontrolu
Fabrika ayarlarini
kullanin.

0. Auto (Otomaitk)

1. Low (Dusuik)

2. High (Y Uksek)

M28
SQA
istatiksel analiz

M26 K Factor *R
Value 1.000
M27 Correction *R
KArray Delay TPC
Option 0.ON
Value RN
M27 Correction *R
KArray Delay TPC
Value 0.0 us
M27 Correction *R
KArray Delay TPC
Option 0.Auto
M28 SQA *R
Set Reset
Option 0.ON/1.OFF
Value 4.500

© PCE Teknik Cihazlar
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M30
RS232/RS485
Seri arayuz ayari
. 2400 Higbiri

. 4800 Higbiri

. 9600 Higbiri

. 19200 Higbiri

. 38400 Higbiri
. 56000 Hicbiri

Siralamay! su sekilde
ayarlayabilirsiniz:

a. 1-0:3-2

b. 0-1:2-3
c. 3-2:1-0
d. 2-3:0-1

M31

Al ayarlari

Analog girisi AlL’in analog degeri
goruntulenir.

Analog girisi Al2’'nin analog degeri
gOruntulenir.

M28 SQA ER
Set Reset
Option 0.Auto
Value 4.500
M30 RS232/RS485 *R
Set Order
Option  0.2400 None
Adr 55
M30 RS232/RS485 *R
Set Order
Option a.1-0:3-2
M31 Al Settings R
All Al2
LowerL 1.0
UpperL 1000.0
M31 Al Settings =R
All Al2
LowerlL 1.0
UpperL 1000.0

© PCE Teknik Cihazlar
25




M32
CL ayarlari
Akim donguist modu segenekleri

CL aralk degerinisegin

CL ¢ikis degerini4 mA yada 0
mA’daki akis degerine gore
ayarlayn.

CL cikis deg@erini20 mA’daki akis
degerine gore ayarlayin.

4-20 mA kontrol segenekleri

a. Check4 mA
Check 8 mA

b.
c. Check12 mA
d. Check 20 mA

M33

OCT ayarlari

Asagidaki sinyal segenekleri
mevcuttur:

a. Flow Rate (akis hizi)

b. POS Total (POS toplam)

c. NEG Total (NEG toplam)

d. NET Total (NET toplam)

e. Energy Rate (enerji orani)

f. Heat Total (toplam isitma)

g. Cool Total (toplam sogutma)

h. Rationing (6lgcek ayarlamasi)
i. Uart CTR

M32 CL Settings *R
Mode Range Check
Option a.4-20mA

M32 CL Settings *R
Mode Range Check
Lowerl 0.0 m>/h
UpperL 1000.0 m>/h

M32 CL Settings *R
Mode Range Check
Option  a.Check 4mA

M33 OCT Settings *R

Mode Range Check
Option a.Flow Rate
Frange 0-5000 Hz

© PCE Teknik Cihazlar
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OCT aralidi icin deger segin.

OCT kontrol segenekleri:

a. Check 500

b. Check 1000
c. Check 3000
d. Check 5000

M33 OCT Settings *R
Mode Range Check
Lowerl 0.0 m>/h
Upperl 1000.0 m’/h
M33 OCT Settings *R
Mode Range Check
Option  a.Check 500

© PCE Teknik Cihazlar
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M34

Role ayarlari
Asagidaki sinyal secenekleri
mevcuttur:

a. No Signal
b. *E

c. Reverse

d. Alarml

e. Alarm2

f. Ration

g. POS Total
h. NEG Total
i. NET Total
j- Not using

M35

Alarm ayari

Altalarm degerinigirin;

Altdegerden daha dusuk bir akis
Ol¢ildigiinde OCT yada role gikiginda
alarm etkinlestirilir.

Ust sinir alarm degerini girin; st
degerden daha yiksekbir akis
olguldiginde OCT ya da role
¢kisinda alarm etkinlestirilir.

M40

Birim sistemi degistirme
Olciim birimini segin:

a. Metrik

b. ingiliz
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M34 Relay Settings *R
Option a.No Signal
M35 Alarm Settings *R
Alarm1 Alarm2
Lowerl 0.0 m’/h
Upperl 1000.0 m’/h
M35 Alarm Settings %R
Alarm1 Alarm2
Lowerl 0.0 m’/h
UpperL 1000.0 m’/h
M40 Toggle Unit R
Option a.Metric
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M41
Akig birimi

Asagidaki akis hiz birimleri

mevcuttur:
. Metre kiip (m°)
. Litre (1)

. Fit kiip (cf)

. ABD Galonu (GAL)
imparatorluk Galonu (Imp gal)
. Million Gallons (mg)

. ABD Varil (US bbl)
. Imparatorluk Varil (Imp bbl)
. Petrol Varili (Oil bbl)

Asagidaki zaman birimleri mevcuttur:

/Day (guin)
/Min (dakika)

Fabrika ayari
Asagidaki tabloyu

/Hour (saat)
/Sec (saniye)

metre  klp/saattir.
kullanarak farkli bir

zaman faktorl segebilirsiniz:

a. x0.001 (E-3) b. x0.01 (E-2)
c.x0.1(E1) d. x 1 (E+0)

e. x 10 (E+1) f.x 100 (E+2)
g. X I000 (EF3) | h. XI0000 (E+4)

M42
Enerji birimi

Su birimler segilebilir:

0. Giga Joule (GJ)

1. Kilocalorie (Kc)

2. MBiu

3. KJ

4. Btu

5. KWh

6. MWh

7. TH
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M41 Flow Unit *R
Unit MULT.
Rate m3/h
Total m3
M41 Flow Unit *R
Unit MULT.
Option daard
M42 Energy Unit *R
Unit MULT.
Rate GJ/h
Total GJ

29




a. x0.00I (E3) [ b.x0.0I(E2)
c.x0.1(E1) d. x 1 (E+0)
e. x 10 (E+1) f.x 100 (E+2)

9. x 1000 (E+3)

h. X10000 (E+4)
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M4a2 Energy Unit *R
Unit MULT.
Option d *1
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M43

Sicaklik birimi
a °C
b. °F

Birimi degistirmek igin "t" ve"|" tuslarini
kullanin.

M50

Serinumarasi

Cihazin serinumarasi (S/N) burada
goruntulenir. Cihazin seri numarasi
S/N 6zeldir.

M51

Tarih ve saat

Tarih ve saat degisiklikleri bu
menude gergeklestirilir.

M52

Tus sesi

Tus tonunu agmak ya da kapatmak
("ON"/ "OFF") igin bu menuyu
kullanin.
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M43 TEMP Unit *R
Option a.°cC
M50 Serial Number =R
S/N FT888888
SVN V1.07
M51 Time/Data xR
Tme 8:10:20
Date 2017/8/16
M52 Key Ton *R
Option 0.0ON
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M53

Dil ayarlari
Burada cihazin dilini ayarlayabilirsiniz.

M54

Sistem kilidi

Cihaz sifre ile kilitleyebilirsiniz.
Sistem kilitlendiginde sistemdeki
herhangi bir degisiklik engellenir,
parametreler okunabilir. Ayarlanan
sifrenin dogru girilmesi sistem kilidini
acmanin tek yoludur. Sifre 6
rakamdan olusur.

M55

Sistem sifirlama

Cihazi fabrika ayarlarina sifirlamak
icin 1. Reset'i segin.

Onyiikleme ekrani meniisiinii secin.

M60
Veritoplayic
Su segenekler mevcuttur:

0. Day (gun)

1. Month (ay)

2. Year (yil)
Bu pencerede, son 31 giin boyunca
her giinin, son 12 ay boyunca her
ayin ve son 6 yil boyunca her yilin
gecmis akis verileri net toplayicisini
g6zden gegirmek mimkundur.

M61

Calismasiiresi

Bu fonksiyon ile cihazin fabrikadan
clkmasindan bu yana gegen toplam
calisma gunu sayisini goruntulemek
mimkandr.
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M53 Language *R
Option 0.English
M54 System Lock *R
Option a.Locked
Key ¢ 3k 3k % ok ok
M55 System Reset *R
Option 0.No
Menu MO0
M60 Date Totalizer *R
Day Mon Year
Value 08-01 E+0
100.0 m3
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M62

CL ayari

Bu menu, 4-20 mA kalibrasyonu
icindir. Ayarlamakicin sifreyigirin.

M63

RTD ayari

Bu menu, RTD kalibrasyonu igin
kullaniir. Ayarlamak igin sifreyi
girin.

M64

Al ayari

Bu menl, analog girigin
kalibrasyonu icindir Ayarlamakigin
sifreyigirin.

M61 Running Time *R
Value 5 Day
M62 CL Adjust *R
4mA Enter to go
20mA Enter to go
M63 RTD Adjust *R
0°C Enter to go
180° C Enter to go
M64 Al adjust *R
All Al2
4mA Enter to go
20mA Enter to go
Meée4 Al adjust 2R
All Al2
4mA Enter to go
20mA Enter to go
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9 Sorun Giderme

PCE-TDS 75'in gelismis kendi kendine teshis fonksiyonlari bulunur ve tim hatalari tarih/saat
sirasina gore 6zel kodlarla LCD ekranin sag Ust kdsesinde goruntiler. Yanlis kullanm, yanlis
ayarlar ve uygun olmayan 6lgim kosullarindan kaynaklanan hatalar cihazin galismasi esnasinda
gorintilenebilir. Bu fonksiyon, kullanicinin hatalari tespit etmesini ve bu hatalarin nedenlerini hizli
bir sekilde bulmasini saglar. Boylece, problemler asagidaki tabloya gére zamaninda ¢ozulebilir.
Problemin ¢6zllememesi durumunda PCE Teknik Cihazlar ile iletisime geginiz.

9.1 Calismasirasinda hata kodlan

Kod Neden Cozum
*R Sistem normal bir sekilde
calisiyor.
*E - Sinyal algilanmad. - Sensorleri boruyatakin ve

kelepgelerle iyice sikin.
Sensorlere ve boru duvarna
bolcatemas jeli uygulaymn.

- Sensorler arasindaki - Boru ylizeyindeki pas ya da
mesafe dogru degdil yada rengi atan boyayi ¢ikarin ve
sensorlere yeterlimktarda iyice temizleyin.

temas jeli uygulanmamis.

- Sensorler dogru bir - Girilen parametre

sekilde monte ayarlarini kontrol

ediimemis. edin.

- Duvar ¢ok kalin. - Yeni bir boru kesiti segin.

Cihaz, yeni bir noktada
dizgin bir sekilde

calisabilir.
- Boru kaplama kalinlig - Parametreleri tekrar
yanlig belirtimis. ayarladiktan sonra bekleyin.

Normalde bu islemden
sonra cihaz normal bir
sekilde galigmaya devam
eder.

*D Cihaz, olgcim igin
hazirlaniyor.
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9.2 Sikgasorulansorular

Soru:
Y eniboru ve timkurulum gereksinimleri karslandi. Neden hala sinyal alglanmiyor?

Yardim:

Boru parametre ayarlarini, kurulum yontemini ve baglama baglantilarini kontrol edin. Yeterli
temas jeli uygulandigindan, borunun siviyla doldugundan, sensoérler arasi mesafenin M14'te
goruntulenen degerle uyumlu oldugundan ve sensérlerin dogru yénde kuruldugundan emin olun.

Soru:
Icinde kontaminasyon olan eski boru ve sinyalin hi¢ alglanmamasi ya da zayif olmasi durumunda
bu sorun nasil ¢ozlebilir?

Yardim:

Borunun siviyla dolu olup olmadigini kontrol edin. Sensér kurulumu icin Z yéntemini deneyin. lyi br
boru kesitini dikkatli bir sekilde secin ve tamamen temizleyin, her sensor ylzeyine yeterli miktarda
temas jeli uygulayin ve dogru bir sekilde sensorlerikurun. Maksimum sinyal elde edilinceye kadar
sensorleriyavas ve dikkatli bir sekilde montaj noktasi etrafinda birbirine dogru hareket ettirin. Ses
dalgalarinin istenen alanin disina yansimamasi igin borunun igindeki yeni montaj noktasinin
kirlenmediginden ve borunun esmerkezli oldugundan (bozulmadigindan) emin olun.

Soru:
CL ¢ikis1 (akim dongiisti modu) neden normal degil?

Yardim:

Ckis modunun M32 penceresinde "Mode" secenegi altinda dogru bir sekide ayarlanip
ayarlanmadigini kontrol edin. Maksimum ve minimum akm degerlerinin M32 penceresinde
"Range" secgenegi altinda dogru bir sekilde ayarlanip ayarlanmadiini kontrol edin. Akim
dongusind yeniden kalibre edin ve M32 penceresinde "Check" segenegi altinda bunu kontrol
edin.

Soru:
Akis hizi, boruda sivi olmasina ve “R’ semboli ekranda gorintilenmesine ragmen neden sifir
olarak goruntuleniyor?

Yardim:
Akis sifir olmadiginda “sifir ayari’nin gergeklestirilip gergeklestirimedigini kontrol edin (bkz. M22
penceresi). Budurumda, M22-Reset (sifirlama) penceresindekifabrika ayarini geri yikleyin.
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10 Ek bolim - Seri arayiiz agi kullanimi ve haberlesme protokolii

10.1 Genelagiklama
Debimetrenin iletisim protokoli bulunur ve RS-485 Modbus arayliziine baglanabilir. Ag iletisimi

icin sadece debimetreli analog akm c¢ikis yontemi ya da dogrudan debimetreden seri port
araciligyla RS232 iletisim yontemi olmak tzere iki temel sema secilebilir.

Seri port iletisim yéntemi, dogrudan bir izleme agi sistemi uygulamak igin kullanidiginda cihazin
adres tanmlama kodu ag adres kodu olarak kullanilir. Haberlesme protokoli olarak [W] ile
ayarlanmis genisletiimis bir komut kullanilir.

RS-232 (kablo uzunlugu O ... 15 m) ya da RS-485 (kablo uzunluguO ... 1000 m) kisa bir mesafe
icin veriaktarm baglantilari i¢in dogrudan kullanilabilir. Akm déngus, orta ya da uzun mesafeli
aktarim igin kullanilabilir.

Cihaz, bir ag ortaminda kullanidiginda cihaz tus takim uUzerinden yapimasi gereken adres
tanmlama kodunun programlanmasi diginda bir ana cihaz tarafindan cesitli islemler
gerceklestirilebilir.

Veriaktarimi igin komut yanitlama modu kullanilir, yani ana cihaz komut verir ve debimetre buna
gore yantt verir.

Dikk at!
RS232 ve RS485, haberlesme protokoliinde mevcut fonksiyonlar ile es zamanliolarak
kullanilamaz.

10.2  Seriporttanmlan

Debimetre - RS232: 3 TXD send
TXD send (Veri aktarma) PIN 4 ground
RXD receive (Verialma) PIN 5 ground
GND ground PIN PIN 6 empty

Bilgisayar: PIN 7 empty
PIN 1 empty PIN 8 empty
PIN 2 RXD send PIN 9 empty
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10.3  RS232 araciligiyla ana cihaza dogrudan baglanti
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10.4 Haberlesme protokolleri ve kullanimlari
Cihaz su ¢ haberlesme protokollini destekler: FUJI protokolti, MODBUS-C protokolii, MODBUS -
| protokolQ.

10.4.1  HL protokoli

Ana cihaz, bir komut géndererek debimetrenin yanit vermesiniister. Asenkron iletisimin baud hizi
(birincilistasyon: bilgisayar sistemi; ikincil istasyon: ultrasonik debimetre) genelliklie 9600 BPS'dir.
Tek bir bayt veribigimine (10 bit) sahiptir: bir baglangi¢ biti, bir durdurma biti ve 8 veri biti, kontrol
biti yoktur. Temel komutlari ifade etmek igin bir veri karakter dizesi, bir komutun sonunu ifade
etmek igin bir satis basi (ENTER) kullanilir. Ozelligi veri dizesinin esnek olmasidir. Komut hem
RS232 hem de RS485 igin gegerlidir. Sk kullanilan bazi komutlar asagidaki grafikte listelenmistir:
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Haberlesme komutlari

Romut Aciklama Veriformat
RFR(CT)() ANTK akisT gerr dondur £d.ddddddExdd(cr) Notel
RVV(cr)(If) Anlk hizi geri dondur +d.ddddddExdd(cr)
RT+(cr)(If) Pozitif toplayici akis1 geri dondur +ddddd.dEtd(cr) Note 2
RT-(cr)(If) Rogal toplayici aks! gerl +ddddd.dxd(cr)
RTN(cr)(If) Net toplayici akisi geri dondur +ddddd.d+d(cr)
Net toplayici enerjiyi
RTH(cr)(If) (sicak) geri déndiir +ddddd.d+d(cr)
Net toplayici enerjiyi
RTC(cr)(If) (soguk) geri déndiir +ddddd.d+d(cr)
Anlk enerji degerini geri
RER If +d.ddddddE+dd
(enth déndir (er)
Al 1’in analog giris degerini
RAL(er)(If) (sicaklk, basing vb.) geridéndir +d.ddddddEtdd(cr)
Al2’nin analog giris degerini
RA2(cr)() (sicaklk, basing vb.) geridondir +d.ddddddEtdd(cr)
RID(cr)(If) g'éh:’dzu"r‘ Net adresinigeri ddddd(cr) 5 bits in length
RSS(cr)(If) Sinyal yogunlugunu geri dondir UP.dd.d, DN:dd.d, Q=dd(cr).
REC(cr)(If) Akm hata kodunu geri dondur *RFDFE Note 3
RRS(cr)(I) Role Durumunu geridonaur ONOFF(cT)
RDT(cr)(If) Mevcuttarih ve saat yy-mm-dd, hh:mmiss(cr)
RSN(cr)(TF) Seri numarasini geri dondur dddddddt(cr) Note 4

dddd.d(cr)

SFQdddd.d(cr)(If) | OCT ayari Successful setting willgo back to
"OK".
dd.d(cr)
SCLdd.d(cr)(If) Current setting Successful setting willgo back to
"OK™.
OK(cr)
SRS(cr)(If) Nicel kontroli bagslat Successful setting willgo back to
"OK"
p t(ontl_'ol ile donls komutu Note 5
oOneki
Sayisal dize adresinin ag
w komut Oneki Note 6
Notlar:

1. (cr) satr bagini ifade eder (ENTER). ASCIl de@eri ODHdir. (If) yeni satiri ifade eder ve ASCII

degeri OAHdir.

2.d 0 ...9 arasi bir sayisiifade eder. 0 degeri +0.000000E+00 olarak belirtilir.

3. Integral kismnda Eden &nce ondalk nokta yoktur.

4. dddddddd cihazin serinumarasini; t cihazin modelini ifade eder.
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5. Her temel komuttan dnce P karakteri eklenebilir. Bu, iletilen verilerin CRC dogrulamasina sahip
oldugu anlamina gelir. Dogrulama ydntemi, tim verileri toplam ve ikili olan verilere geri eklemektir
ve 8 bitlik ikili veriler alinir.

Ornegin, RT (cr) (If) bilgisinin geri déniigli: +1234567E+0m3 (cr) (If), (goreceli ikili sistem: 2BH,
31H, 32H, 33H, 33H, 34H, 35H, 36H, 37H, 45H, 2BH, 30H, 6DH, 20H, 20H, ODH, 0AH).

Tdm dénls verilerinin  toplami  su sekildedir =2BH+31H+32H+33H+34H+34H+35H+
36H+37H+45H+2BH+30H+6DH+33H +20H=2F7, dislk 8 bitlik verileri F7°dir. Bu nedenle, PRT
(cr) (If) komutu verilerine + 1234567E + Om3!F7 (cr) (If) denir, "' sinrrlayicilar i¢cin éncekikarakter
toplama karakteridir ve ardindan 1 baytlk onay kodudur.

6. W 6neki kullanmi: W + sayisal dize adres kodu + temel komut. Sayisal dize degeri aralidi, 13
(satr basi) ve 10 (OAH yeni satr) haricinde 0 ... 255'tir. Debimetrenin 123 numarali anlk hzina
ulagllacaksa W123DV (cr) (If) komutu verilebilir. Karsilik gelen ikili kod 57H, 31H, 32H, 33H, 44H,
56H, ODH, OAHdrr; yalnizca inter adresinin ve komutunun ayni adrese sahip ayni cihaz verileri
doéndurebilir.

7. W ve P komutlari bir arada kullanilabilir. Ornegin, W123PRT +. Bu, ag adresini okuyan cihazn
123 olan cihazin toplam degeri oldugu ve dénus verilerinin sekiz toplayici ve saglama toplami
oldugu anlamina gelir. “s” ACK ya da KAPALI yada UDYyi ifade eder. Ornegin, "TR:ON, RL:ON"
OCT ve rolenin harekete gegirilmis durumda oldugunu ifade ederken "TR:UD, RL:UD" OCT ve
rélenin harekete gegirimedigini ifade eder.

10.4.2 MODBUS-I haberlesme protokolii

MODBUS-1 protokoli, RTU aktarim modunu kullanir. Dogrulama kodu, doéngisel artiklik
algoritmasi yontemiyle elde edilen CRC-16-IBMi (polinom is X16+X15+X2+1, shield karakteri
0xA001'dir) kullanir. MODBUS-I-RTU modu, veri aktarimi icin onaltiik saylar kullanir.

1. MODBUS-I protokoliiniin fonksiyon kodu ve formati
Debimetre protokolii asagidaki iki MODBUS fonksiyon kodlarini destekler.

Fonksiyon Performans
kodu verileri
0x03 Read register (Kay1t
oku)
0x06 Write single register
(Tek kaytt yaz)
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2. MODBUS protokolii 0x03 fonksiyon kodu kullanimi

Host, okunan kayt okuma bilgilerinin gerceve bicimini gonderir:

Slave adresi Galisma ilk adres kaydi Kayit Dogrulama
fonksiyon kodu numarasi kodu
T bayt T bayt Z bayt Z bayt Z bayt
0Xx01 ~ OXF/7 0x03 0x0000 - 0x0000-0x7D | CRC (Verify)
OxFFFF
Slave veriformatini génderir:
Slave adresi Calisma Veri bayt Veri bayti Dogrulamakodu
fonksiyonu sayl1si
kodunu okuma
1 bayt 1 bayt 1 bayt N*x2 bayt 2 bayt
0x01 - OxF7 0x03 2XN* N*x2 ( Data ) CRC ( Verify)

N*= Veriokuma sayisi

3. MODBUS protokolii 0x06 fonksiyon kodu kullanimi

Host, tek kaytt bilgilerinin gergeve bigimi yazdirma komutu goénderir (fonksiyon kodu 0x06):

Slave adresi Galisma Kayit Kayit verisi Dogrulama kodu
fonksiyon kodu adresi
1 bayt 1 bayt 2 bayt 2 bayt 2 bayt
0x01 - OxF7 0x06 0x0000 - 0x0000 - CRC ( Verify)
OxFFFF OxFFFF
Slave veriformatini génderir (fonksiyon kodu 0x06):
Slave adresi Calisma Kayit Kayit verisi Dogrulamakodu
fonksiyon kodu adresi
1 bayt 1 bayt 2 bayt 2 bayt 2 bayt
0x01 - OxF7 0x06 0x0000 - 0x0000 - CRC ( Verify)
OxFFFF OxFFFF

Debimetre aralgi 1 ... 247'dir (onaltiik: 0x01 - 0xF7) ve menii 46’da kontrol edilebilir. Ornegin,
goruntilenen “11” ondalk sayisi, MODBUS protokolliindeki debimetre adresinin 0xOB oldugu

anlamna gelir.

CRC dogrulama kodu, dongisel artklk algoritmasi yontemiyle elde edilen CRC-16-IBMYyi
(polinom X16+X15+X2+1, shield karakteri 0xA001’dir) kullanir. Dogrulama kodunun disuk bayti
en bastayken yiksek bayti en sondadrr.

Ornegin, RTU modundaki 1 (0x01) adresini okumak igin anlik akis hizi birim olarak saat (m?/s)
kullaniyorsa yani 40005 ve 40006 kaytt verilerini okuyorsa okuma komutu asagidaki gibidir:

0x01

Debimetre
adresi

0x03

Fonksiyon kodu
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0x00 0x04

ilk adres kaydi
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0x00 0x02

Kaytt
numarasi

0x85 0xCA

CRC
Dogrulama
kodu



Debimetreden donen veriler (gergek akisin = 1.234567 m'/s oldugu disiniilerek):

0x01 0x03 0x04 0x06 0x51 0x3F 0x9EO0x3B
0x32
Debimetre Fonksiyon Veribayti Veri CRC
adresi kodu (1.2345678) Dogrulama
kodu

Dort bayt 3F 9E 06 51, [EEE754 formatinda 1.2345678 tek hassas kayan nokta formundadir.

Yukaridaki ornekteki veri depolama sirasina dikkat edin. Verileri C dilinde agiklamak igin
isaretciler dogrudan ilgili degisen adresine gerekli verileri girmek i¢in kullanilabilir, disik bayt
yukaridaki 6rnekte oldugu gibi baslangicta yerlestirilir: 1.2345678 m/s, 3F 9E 06 51 51 06 9E 3F
sirasina gore saklanan veriler.

Ornegin: Adres 1'i (0x01) 2’ye (0x02) dénlstiirmek igin 44100 kaydi asagidaki gibi 0x02 olarak
programlanmalidir:

0x01 0x06 0x10 0x03 0x00 0x02 OxFC 0xCB
Debimetre Fonksiyon Kaytt Kayit CRF
adresi kodu adresi numarasi Dogrulama
kodu

Debimetreden donen veriler:

0x01 0x06 0x10 0x03 0x00 0x02 0xFC 0xCB
Debimetre Fonksiyon Kaytt Kayit CRF
adresi kodu adresi numarasi Dogrulama
kodu

4. Hata kontrolii

Debimetre yalnizca 0x02 hata kodunu doéndiriir bu da verilerin ilk adresinin yanlis oldugu
anlamina gelir.

Ornegin, 40002 debimetre kayt verisinin adres 1'ini (0x01) RTU modunda okmak igin debimetre
bu verilerigecersiz sayar ve agagidaki komutu goénderir:

0x01 0x03 0x00 0x01 0x00 0x01 0xD5 OxCA
Debimetre Fonksiyon Kaytt Kayit CRF
adresi kodu adresi numarasi Dogrulama
kodu

Debimetreden dénen hata kodu:

0x01 0x83 0x02 0xCO OxF1
Debimetre Hata kodu Genigletilmis CRF

adresi hata kodu Dogrulama
kodu
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5. MODBUS kayit adres listesi

Debimetrenin MODBUS kaydinda bir okuma kaydi ve bir yazma kaydi bulunur.

a) Okuma kayd adres listesi (0x03 fonksiyon kodu okuma i¢in kullanilir)

*
AgrDéJSi Kayit Okuma Yazma Tur Kayit no.
$0000 40001 Flow /s -Tow word 32 bit real 5
$0001 40002 Flow /s - highw ord
$0002 40003 Flow /m-Tow word 32 bit real 5
$0003 40004 Flow /m- high word
$0004 40005 Flow /h-Tow word 32 bit real 5
$0005 40006 Flow /h - high w ord
$0006 40007 Velocity - low word .
$0007 40008 | Velocity - high word 32 bit real 2
$0008 40009 Positive total - fow word 32 bit real 5
$0009 40010 Posttive total - high word
$000A 40011 Positive total - exponent 16 bit Int 1
$000B 20012 Negafive total - low word 32 bit real 5
$000C 40013 Negative total - high w ord
$000D 40014 Negative total - exponent 16 bit int 1
$000E 40015 Net total - Tow w ord 32 bit real 5
$O00F 40016 Net total - high w ord
$0010 40017 Net total - exponent 16 bit int 1
$0019 40026 Up signal- Tow word )
$OOIA | 40027 UE sngnal ~highword S2bitreal | 2 0-99.9
$001B 40028 Dow n'signal-low word )
$00IC 20029 Down S|gnal -highword 32 bit real 0-99.9
$001D 40030 Quality 16 bit Int 1 0-99.9
Kodlarin
detayl
; anlamlari
$001E 40031 Error code -char 1 Dize 1 icin "Hata
Analizi"
bolimiine
bakin.
$003B 40060 Flow velocity unit-char 1,2 Dize Sadece
$003C 40061 How velocity unit-char 3,4 m/s
$003D 40062 How rate unit -char 1,2 Dize Not 1
$003E 40063 Flow rate unit -char 3,4
$00SF 40064 Flow totalunit -char 1,2 Dize 1
$0040 40065 Energy rateunit-charl,Z )
TO04T | 40066 | Energy rateunt -char 3,4 Dize 2 Not 2
30042 40007 Energy totalunit -char 1,2 Dize 1
$0043 40068 Instrument address-low
word .
- 32 bit real 2
$0044 40069 Instrument address-high
w ord
30045 40070 Serial number -char 1,2 .
T0046 | 40071 | Seralnumber -char 3,4 Dize 4
30047 40072 Serial number -char 5,6 Dize 4
30048 40073 Serial number -char 7,8
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$0049 40074 Analog Input All Value-low
w ord .
$004a 40075 Analog Input All Value- 32 bits real 2 Returned
high w ord temperature
Analog Input A2 Value-low value w ith
$004b | 4997 | word 32bitsreal | 2 | TP option
$004c 40077 Analog Input Al2 Value-
high w ord
$004d 40078 4-20mA Value-low word . .
$004e | 40079 | 4-20mA Value-highword | o2 bitsreal 2 Unit: mA
b) Tek Yazma Kayit Adres Listesi (0x06 yazma i¢in kullanilir)

PDU Kayit Aciklama Read/Write Tur Kayit
Adresi Okuma/Yazma no.*
$1003 4410 Debimetre adresi (1 -255) RW 16 bits 1

0 int.
$1004 4410 Haberlesme Baud Orani RW 16 bits 1
1 0 =2400, 1 = 4800, int.
2=9600, 3= 19200,
4 = 38400, 5= 56000
Notes:

1. Asagidaki akis birimleri mevcuttur:

o

. "m3" Metre kup

"I" Litre

. "ga" Galon
."ig" - imparatorluk Galonu
."mg" -Milyon Galon

. "ba"— ABD Varili

. "ib" — Imparatorluk Varil
. "ob" — Petrol Varili

1
2
3
4
5. "cf" — Fit kiip
6
7
8

2. Asagidaki ener;ji birimleri mevcuttur:

~NOoO O ~AWNRERO

. "GJ" -Giga Joule
. "Kc" Kilocalorie
."MB" -MBtu
. "KJ" -Kilojoule
. "Bt" -Btu
. "Ts" — Stone (tas)
."Tn" -US Tons

. "kw " -Kwh

3. 16 bit int-kuiglk tamsay!, 32 bit int —bly Uk tamsay|, 32 bit gergek kayan nokta sayisy,
dize-alfabetik dize
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>
11  Akis uygulama verileri

11.1  Yaygin olarak kullanilan farkli m alzemeler igin ses hizlan

Boru Hiz (m/s) Riring 2270
malzemesi

Cellk 3206 Dokme demir 2460
ABS 2286 Bronz 2270
Aluminyum 3048 Fiberglas epoksi | 3430
Cam 3276 Katran 2540
Polietilen 1950 Porselen emayi 2540
PVC 2540 Cam 5970
Kaplama Hiz (m/s) Plastik 2280
malzemesi

Teflon 1225 Polietilen 1600
Titanyum 3150 PTFE 1450
Cimento 4190 Kauguk 1600
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11.2  Farkhsicakhklardasudaki (latm =1bar) ses hizlari

T{°C) v{m7s) T{°C) v(m7s) T{°C) v{m7s)
0 14073 37 1517.7 68 15543
T 14073 35 1519.7 69 15545
2 1412.2 36 1521.7 70 1554.7
3 1416.9 37 15235 71 1554.9
2 1421.6 38 1525.3 72 1555.0
5 1426.1 39 1527.1 73 1555.0
6 1430.5 40 1528.8 74 1555.1
7 14348 a1 1530.4 75 1555.1
8 1439.1 a7 1532.0 76 1555.0
9 14437 73 15335 77 15549

10 14477 v 1534.9 78 15548
T T45T.1 75 1536.3 79 155246
12 1454.9 26 1537.7 80 1554.4
13 1458.7 47 1538.0 81 1554.2
14 1462.3 43 1540.2 82 1553.9
15 1465.8 29 1541.3 83 1553.6
16 1469.3 50 15425 84 1553.2
17 1472.7 51 15435 85 1552.8
18 1476.0 52 15446 86 1552.4
19 1479.1 53 15455 87 1552.0
70 14823 54 1546 4 88 15515
71 14853 55 15473 89 T55T.0
77 14887 56 15481 90 15504
23 1491.1 57 1548.9 o1 1549.8
24 1493.9 58 1549.6 92 1549.2
i 1496.6 59 1550.3 93 15485
26 1499.2 60 1550.9 94 15475
27 1501.8 61 1551.5 95 15471
28 1504.3 62 1552.0 96 1546.3
29 1506.7 63 1552.5 97 15456
30 1509.0 64 1553.0 98 1544.7
31 15113 65 1553.4 99 15439
37 15135 6 T553.7

33 1515.7 57 1554.0
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12 Garanti

Genel Is Sartlarmizdaki garantisartlarmizi burada bulabilirsiniz:
https://www.pce-instruments.convturkish/sartlar-ve-kosullar#AGB

13 Geri Doniistim

Pillerin satisiile ilgili olarak pil veya batarya ile ¢alisan cihazlarin satisi ile ilgili ve 2006/66 / EC
saylh pil ve bataryaile ilgili direktifine gore, bir satici olarak misterilerimizi ilgili dizenlemeler ve
yUkumlultkler hakkinda bilgilendirmek zorundayiz.

Kullanimig piller evsel atik olarak atimamalidir. Tuketiciler, pilleri tiketici i¢in Gcretsiz olan uygun
bir ticari veya belediye toplama noktasina vermekle yikimlidir. Kullanimis (sarj edilebilir)
pillerinizi bize kaseli ve asagidaki adrese geri gonderebilirsiniz:

PCE Teknik Cihazlar Paz. Tic. Ltd. Sti.
Halkali Merkez Mah. Pehlivan Sok. No 6/C
34303 Kiiglkgekmece/lstanbul

Kullanimig piller gevreye ve insan sagligina zarar verebilecek kirleticiler veya agir metaller

icerebilir. Ayrica, piller geri donusturilebilen degerli hammaddeler igerir. Cevremizi korudugunuz
icin tesekkr ederiz.

H® CE @ FE

www.pce-instruments.com
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PCE Teknik Cihazlar iletisim Bilgileri

Almanya

PCE Deutschland GmbH

Im Langel 4

D-59872 Meschede

Deutschland

Tel.: +49 (0) 2903 976 99 0O

Fax +49(0) 2903 976 99 29
info@pce-instruments.com
wWww.pce-instruments.comv/deutsch

Birlegik Krallik

PCE Instruments UK Ltd

Unit 11 Southpoint Business Park
Ensign Way, Southampton
Hampshire

United Kingdom, SO31 4RF

Tel: +44 (0) 2380 98703 0

Fax +44(0) 2380 98703 9
info@pce-instruments.co.uk
www.pce-instruments.com/english

Hollanda

PCE Brookhuis B.V.
Institutenweg 15

7521 PH Enschede

Nederland

Telefoon: +31 (0)53 737 0192
info@pcebenelux nl
www.pce-instruments.com/dutc h

Fransa

PCE Instruments France EURL

23, rue de Strasbourg

67250 Soultz-Sous-Forets

France

Téléphone: +33 (0) 972 3537 17
Numéro de fax +33(0) 972 3537 18
info@pce-france.fr
www.pce-instruments.com/french

ltalya

PCE ltalia s.r.l.

Via Pesciatina 878 / B-Interno 6
55010 Loc. Gragnhano

Capannori (Lucca)

ltalia

Telefono: +39 0583 975 114
Fax +390583 974 824
info@pce-italia.it
Www.pce-instruments.convitaliano

AmerikaBirlesik Devletleri

PCE Americas Inc.

1201 Jupiter Park Drive, Suite 8
Jupiter / Palm Beach

33458 FL

USA

Tel: +1 (561) 320-9162

Fax +1(561) 320-9176
info@pce-americas.com
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Ispanya

PCE Ibérica S.L.

Calle Mayor, 53

02500 Tobarra (Albacete)

Espafia

Tel.: +34 967 543 548

Fax +34 967 543 542
info@pce-iberica.es
www.pce-instruments.convespanol

Tiirkiye

PCE Teknik Cihazlan Ltd.$ti.
Halkali Merkez Mah.

Pehlivan Sok No.6/C

34303 Kiigiikeekmece - Istanbul
Turkiye

Tel: 0212 471 11 47

Faks: 0212 705 53 93
info@pce-cihazlari.com.tr
www.pce-instruments.comv/turkis h
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