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1 G¿venlik Notlarē 
L¿tfen cihazē kullanmadan ºnce bu kēlavuzu dikkatli bir ĸekilde tamamen okuyun. Cihaz sadece 
kalifiye personel tarafēndan kullanēlabilir ve sadece PCE Teknik Cihazlar personeli tarafēndan tamir 
edilebilir. Kēlavuza uyulmamasēndan kaynaklanan hasar veya yaralanmalar bizim sorumluluĵumuz 

dēĸēndadēr ve garantimiz kapsamēnda deĵildir. 
 

¶ Cihaz sadece bu kullanēm kēlavuzunda belirtildiĵi gibi kullanēlmalēdēr. Aksi 
kullanēmda kullanēcē iin tehlikeli durumlar oluĸabilir ve metreye zarar gelebilir. 

¶ Cihaz sadece evre koĸullarē (sēcaklēk, baĵēl nem, é) teknik ºzelliklerde belirtilen 
aralēk dahilinde ise kullanēlabilir. Cihazē aĸērē sēcaklēklara, doĵrudan g¿neĸ ēĸēĵēna, 
aĸērē neme maruz bērakmayēn. 

¶ Cihazē darbelere ve g¿l¿ titreĸimlere maruz bērakmayēn. 
¶ Servis antasē sadece kalifiye PCE Teknik Cihazlar personeli tarafēndan aēlmalēdēr. 

¶ Cihazē ēslak elle asla kullanmayēn. 
¶ Cihazda herhangi bir teknik deĵiĸiklik yapmayēn. 

¶ Cihaz sadece bez ile temizlenmelidir. Sadece pH nºtr temizleyici kullanēn, aĸēndērēcē 
ya da ºz¿c¿ kullanmayēn. 

¶ Cihaz sadece PCE Teknik Cihazlar ya da eĸdeĵeri tarafēndan saĵlanan aksesuarlar 
ile kullanēlmalēdēr. 

¶ Her kullanēmdan ºnce, taĸēma antasēnē gºr¿n¿r bir hasar aēsēndan inceleyin. 
Herhangi bir hasar gºr¿l¿rse cihazē kullanmayēn. 

¶ Cihazē patlayēcē ortamlarda kullanmayēn. 
¶ Teknik ºzellikler kēsmēnda belirtilen ºl¿m aralēklarē hibir koĸulda aĸēlmamalēdēr. 
¶ G¿venlik notlarēna uyulmamasē cihaza hasar verebilir ve kullanēcēda yaralanmalara 

neden olabilir. 
 

 
Bu kēlavuzdaki basēm hatalarē ya da diĵer hatalar iin sorumluluk kabul etmemekteyiz. 

 
Genel iĸ ĸartlarēmēzda bulunan genel garanti koĸullarēmēzē aēka belirtmekteyiz. 

 
Herhangi bir sorunuz olduĵunda l¿tfen PCE Teknik Cihazlar ile iletiĸime gein. Ķletiĸim detaylarē bu 
kēlavuzun sonunda yer almaktadēr. 
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2 ¥zellikler 

 
2.1 Teknik ºzellikler 

Model PCE-TDS 75 

¥l¿m Aralēĵē Ñ 0.03 ... Ñ 5 m/s  

Hassasiyet ¥l¿m deĵerinin Ñ %1ôi 

Tekrarlanabilirlik %0.2 

Boru ¢apē 25 ... 1200 mm 

Analog ¢ēkēĸ 0/4 ... 20 mA (maksimum y¿k 750 ɋ) 

Darbe ¢ēkēĸē 0 ... 9999 Hz OCT 
 (frekans sēnērlarē ayarlanabilir) 

Rºle ¢ēkēĸē 125V ACôde 1A, 30V DCôde 2 A 
 maksimum frekans 1 Hz 

Ķletiĸim Aray¿z¿ RS232 & RS485 

G¿ Kaynaĵē 10 ... 36V DC 

G¿ T¿ketimi 1 A 

Ekran LCD, 256 x 128 piksel, arka aydēnlatmalē 

¢evre Koĸullarē (Cihaz) -40 ... 60ÁC, 0 ... 99% n.o, yoĵuĸmasēz 

¢evre Koĸullarē (Sensºr) -40 ... 80ÁC, 0 ... 99% n.o, yoĵuĸmasēz 

Cihaz Gºvde Malzemesi PC/ABS 

Cihaz Koruma Sēnēfē IP 65 

Sensºr Koruma Sēnēfē IP 68 

Kablo Uzunluĵu 9 m 

Boyut 16 x 23 x 28 cm 

Aĵērlēk 3.2 kg 

 
2.2 Teslimat ieriĵi 

       1 x Ultrasonik Debimetre PCE-TDS 75 , 
        2 x Akēĸ Sensºrleri, 
        2 x Hortum Kelepesi, 

         1 x Duvar Montaj Seti, 
        1 x Kullanēm Kēlavuzu. 
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3 Sistem Aēklamasē 

 
3.1 Cihaz 

¥nden 

 

 
 
 

 
Alttan 

 

 
 
 

 
 

 
 

1 Ekran 
2 Membran klavye 
3 Sensºr 

4 Kablo kanallarē / sensºr baĵlantēsē 
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4 Hazērlēk 

 
4.1 Baĵlama 

G¿ kaynaĵē, sensºr vb. iin olan baĵlantēlara eriĸmek iin ºndeki dºrt vidayē gevĸeterek cihazē 
aēn. Ķlk olarak, g¿ kaynaĵē kablolarēnē kablo rakorundan geirin ve g¿ kaynaĵēnē DC+ ve DC-  

baĵlantēlarē ¿zerinden kurun. Doĵru polariteyi saĵladēĵēnēzdan emin olun. Ardēndan giriĸ ve ēkēĸ 
sensºr¿n¿ ilgili baĵlantē noktalarēna baĵlayēn. Baĵlantē kablolarē ile ilgili daha fazla bilgiye 
aĸaĵēdaki grafikte ulaĸabilirsiniz. Baĵlarken voltaj olmadēĵēndan emin olmanēz gerekir.   

 

Karakter Aēklama 

DC+ Doĵru akēm DC 10 é 36 V+ 

DC- Doĵru akēm DC 10 é 36 V 

 
Topraklama 

RL OUT+ Rºle ēkēĸē 

RL OUT- 

OCT OUT+ OCT ēkēĸē 
OCT OUT 

GND Giriĸ sensºr¿ topraklama (siyah) 

UP+ Giriĸ sensºr¿ + (kahverengi) 

UP- Giriĸ sensºr¿ - (mavi) 

GND ¢ēkēĸ sensºr¿ topraklama (siyah) 

DN+ ¢ēkēĸ sensºr¿ + (kahverengi) 

DN- ¢ēkēĸ sensºr¿ - (mavi) 

I OUT+ 4 é 20 mA ēkēĸ 

I OUT- 

TX  

RS232 ēkēĸē RX 

GND 

A RS485 ēkēĸē 

B 

 

Dikkat!  
PCE-TDS 75ôi sadece kapalēyken baĵlayēn. Cihaz, kurulum ve kullanēm ºncesi 
g¿venilir bir ĸekilde topraklanmalēdēr. AC ya da DC g¿ kullanēn. Her ikisini de aynē 
anda baĵlamayēn. 

https://www.linguee.de/deutsch-englisch/uebersetzung/Relaisausgang.html
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4.2 Ama 

PCE-TDS 75, g¿ kaynaĵēna baĵlandēĵēnda otomatik olarak baĸlar ve sistem girilen son 
parametreye gºre otomatik olarak alēĸēr. Saĵ ¿st kºĸede *R gºr¿nt¿lendiĵinde cihaz otomatik 
olarak ºl¿me baĸlar. 

Yeni bir konumda ilk kullanēm ya da kurulum sºz konusu ise bu konumun yeni parametrelerin 
girilmesi gerekir. Kullanēcē tarafēndan ayarlanan t¿m parametreler deĵiĸtirilene kadar kalēcē olarak 
saklanēr. Debimetre, aēk men¿den baĵēmsēz olarak s¿rekli olarak ºlmeye devam eder. 

 
4.3 Membran klavye fonksiyonlarē 

 

 

Virg¿l 

 

Geri tuĸu / bir ºnceki men¿ye geri dºnme 

 

Bir sonraki men¿y¿ ama / sayē azaltma 

 

Bir ºnceki men¿ye geri dºnme / sayē arttērma 

 

Men¿y¿ ama 

 

Onaylama / d¿zenleme 
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5 Hēzlē Baĸlangē 

 
5.1 Temel ayarlar 

Bu ºrnekte 4 mm kalēnlēĵēnda, kaplamasēz ve 200 mm apēnda bir PVC boru ele alēnmēĸtēr. Borudan 
akan ortam sudur. 

Bu parametreler ĸu ĸekilde girilmelidir: 
 
 
 

Adēm 1 Boru boyutu 

Men¿ tuĸuna basēn ve 10 sayēsēnē girerek 
M10ôu (men¿ 10) aēn. Borunun apē ve 

kalēnlēĵēnē girin ve ENTER tuĸu ile onaylayēn. 

 
 
 

 
Adēm 2 Boru malzemesi 
Boru malzemesini semek iin "Ź" tuĸuna 

basēn. PVCôyi sein ve ENTER tuĸu ile 
onaylayēn. 

 
 
 
 

 
Adēm 3 Su sēcaklēĵē 
M12ôyi aēn ve su sēcaklēĵēnē girin. Sēcaklēk,  0 ... 
80ÁC arasēnda olmalēdēr. 

Girdiĵiniz deĵeri onaylamak iin ENTER tuĸuna 
basēn. 

 
 
 
 

 
Adēm 4 Sensºr t¿r¿ 
M13ô¿ aēn ve sensºr t¿r¿n¿ sein. Burada, 
Clamp- On-D gibi ilk sensºr t¿r¿n¿ 

seebilirsiniz. Girdiĵiniz deĵeri onaylamak iin 
ENTER tuĸuna basēn.
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Adēm 5 Kurulum yºntemi 

Bir sonraki alt men¿ye gemek iin "Ź" tuĸuna 
basēn. Burada, ºrneĵin 0.V seebilirsiniz. 
Seiminizi onaylamak iin ENTER tuĸuna basēn. 

 
 
 

 
Adēm 6 Sensºr arasēndaki boĸluk 
M14ô¿ aēn ve belirtilen mesafe ve seilen 
yºnteme gºre sensºrleri kurun. 

 
 
 
 
 

 
Adēm 7 ¥l¿m deĵerini gºr¿nt¿leme 

Akēĸ hēzēnē mį/s olarak gºr¿nt¿lemek iin men¿  
01ôi aēn . 

 
 
 
 
 
 
 
 

Dikkat! 
Bir parametre deĵiĸtirmek iin her zaman ºnce ENTER tuĸuna basēn. ENTER tuĸuna 
bastēktan sonra "Change" (Deĵiĸtir) hala m¿mk¿n deĵilse bu, sistemin bir ĸifreyle 

kilitlendiĵi anlamēna gelir. Bunu d¿zeltmek iin M54 penceresinde "Unlock" (Kilidi A) 
seeneĵini sein ve daha ºnce oluĸturduĵunuz ĸifreyi girin. 
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6 Sensºr Kurulumu 

 
6.1 ¥l¿m noktasē seimi 

PCE-TDS 75ôin kurulumu epey basittir. Bunun iin sadece uygun bir ºl¿m noktasē gereklidir. 
Sonrasēnda sensºrleri boruya takēp ºl¿me baĸlayabilirsiniz. Uygun bir kurulum noktasē seerken 

aĸaĵēdakilerin gºz ºn¿nde bulundurulmasē gerekir: 
 

¶ Sēvēyla doldurulmuĸ bir boru kesiti sein. ¥rneĵin, yukarē akēĸlē dikey bir boru ya da tam 

yatay boru. 

¶ Yukarē ve aĸaĵē akēĸ sensºrlerini monte etmek iin yeterince d¿z bir boru uzunluĵuna 
dikkat edin. 

¶ Yatay bir boru iin sensºrler ¿stteki hava kabarcēklarēnēn ya da alttaki tortularēn ºl¿m 

sonucunu bozmasēnē ºnlemek iin yanlara monte edilmelidir. 

¶ ¥l¿m konumunun sēcaklēĵēnēn sensºrlerin sēcaklēk sēnērlarēnēn altēnda olduĵundan 

emin olun. 
¶ Borunun ii de iyi durumda olmalēdēr. M¿mk¿nse i kēsmēn korozyondan arēndērēlmēĸ 

olduĵu bir boru kesiti sein. 

¶ Boru kesiti ses iletkeni olmalēdēr.  
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6.2 Sensºrleri kurma 

Sensºrlerin monte edileceĵi boru y¿zeyinin temiz ve p¿r¿zs¿z olduĵundan emin olun. Bunun 
haricinde, y¿zey ¿zerinde herhangi bir pas ya da rengi atan boyanēn olmamasē da gerekir. Uygun 

bir kesit setikten sonra temas jelini uygulamayē unutmayēn. Temas jelini her iki sensºr¿n ºn 
y¿zeyinin ortasēna ve boru y¿zeyine uygulayēn. Sensºrler ve boru duvarē arasēndaki hava 
kabarcēĵē olmadēĵēndan emin olun, verilen boru kelepesini kullanarak sensºrleri boruya 
sabitleyin, ardēndan sēkēn. 

 
Not: 
Ķki sensºr, yatay borulara yan ve merkezi olarak monte edilmelidir. Sensºrlerin montaj yºn¿n¿n 

akēĸa paralel olduĵundan emin olun. Sēnērlē kurulum koĸullarē nedeniyle sensºrlerin simetrik ve 
yatay olarak monte edilememesi durumunda, sensºrlerin, borunun sēvēyla doldurulduĵu bir yere 
monte edilmesi gerekir. 

 
6.2.1 Sensºr arasē boĸluk 

Ķki sensºr¿n ucu arasēndaki mesafeye M14ôten (men¿ 14) bakēlabilir. Gerekli parametreler 
girildikten sonra M14 penceresinde gºr¿nt¿lenen verilere bakēn ve buna gºre sensºrler arasēndaki 
boĸluĵu ayarlayēn. 
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6.2.2 ¥l¿m yºntemi seimi 

¥l¿m ortamēna gºre kullanēlabilecek iki kurulum yºntemi vardēr:  V yºntemi (yansēma yºntemi) ve 
Z yºntemi. V yºnteminin kurulumu kolaydēr ve oĵu ultrasonik ortam iin uygundur; Z yºnteminin 
daha g¿l¿ sinyali vardēr ve karmaĸēk ºl¿m ortamlarēnda daha iyi alēĸēr. 

 
V yºntemi 

V yºntemi standart yºntem olarak kabul edilir ve kullanēmē pratiktir. Yine de borunun doĵru bir 
ĸekilde monte edildiĵinden emin olunmalēdēr (bkz. 6.2 ff.). 

 



É PCE Teknik Cihazlar 

                         11  

 
Z yºntemi 

Boru apēnēn ok b¿y¿k ya da kaplamanēn ok kalēn olmasē durumunda Z yºnteminin kullanēlmasē 
ºnerilir. Z yºntemi kurulumundan sonra iletilen sinyal, V yºntemi kullanēlarak iletilen sinyalden 
daha d¿ĸ¿k bir zayēflamaya sahiptir. Bunun nedeni, Z yºnteminin ortamdan yalnēzca bir kez geen 

ve doĵrudan iletilen (yansētēlma yerine) bir sinyal kullanmasēdēr. Z yºntemi ile 100 ila 5000 mm 
arasēnda deĵiĸen boru aplarēnē ºlmek m¿mk¿nd¿r. Bu nedenle, 300 mm ¿zerindeki boru aplarē 
iin Z yºntemi ºnerilir. 

 

 
6.2.3 Kontrol 

Sensºrlerin doĵru takēldēĵēnē ve sensºrlerin doĵru bir ĸekilde alēĸmasēnē ve y¿ksek hassasiyetini 

saĵlayan hassas ve g¿l¿ bir ultrasonik sinyalin olduĵunu teyit edin. Bu, tespit edilen sinyal 
g¿c¿n¿, toplam geiĸ zamanēnē, delta zamanēnē ve geiĸ zamanē oranē kontrol edilerek 
doĵrulanabilir. ¥l¿m¿n y¿ksek hassasiyetini ve cihazēn uzun s¿reli alēĸmasēnē saĵlamak iin 
aĸaĵēdaki denetimler yapēlmalēdēr. 

 
Sinyal g¿c¿ 

Sinyal g¿c¿, M04 penceresinde kontrol edilebilir. Burada her iki sensºr¿n sinyal g¿c¿ gºr¿lebilir. 
Sinyal g¿c¿, 00.0 é 99.9 sayēlarē ile belirtilir. 00.0 algēlanan bir sinyalin olmadēĵēnē; 99.9 da 

maksimum sinyal g¿c¿n¿ ifade eder. Algēlanan sinyal g¿c¿ ne kadar g¿l¿ olursa cihaz da o kadar 
uzun s¿re g¿venilir bir ĸekilde alēĸēr ve elde edilen ºl¿m deĵerleri de o kadar hassas olur. 
Sensºrleri en uygun ĸekilde konumlandērēn ve maksimum sinyal g¿c¿n¿ elde etmek iin kurulum 
sērasēnda yeterli miktarda temas jeli uygulanēp uygulanmadēĵēnē kontrol edin. Sistem, her iki 

sensºr iin de 75.0ôdan fazla sinyal g¿c¿ gerektirir. Algēlanan sinyal g¿c¿ ok d¿ĸ¿k ise 
sensºrlerin konumu ve sensºrler arasē boĸluk yeniden ayarlanmalē ve boru yeniden kontrol 
edilmelidir. Bu sorunu ºzmek iin montaj yºntemini de deĵiĸtirebilirsiniz. 
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Sinyal kalitesi 

Sinyal kalitesi ya da Q deĵeri M04 penceresinde gºr¿nt¿lenir. Algēlanan sinyal seviyesini ifade 
eder. Q deĵeri, 00 é 99 ile belirtilir. 00, algēlanan en zayēf sinyali; 99 da maksimum sinyali 
ifadeeder. Sensºrlerin konumu, algēlanan sinyal kalitesi g¿l¿ oluncaya kadar ayarlanmalēdēr. 

 
Toplam geiĸ zamanē ve delta zamanē 

M04 penceresinde gºr¿nt¿lenen toplam geiĸ zamanē ve toplam geiĸ zamanē farkē, hassasiyet 
iin diĵer faktºrlerdendir. Cihazēn ºl¿m hesaplamalarē, bu iki parametreye dayanēr. Bu nedenle, 
toplam geiĸ zamanēnēn b¿y¿k ºl¿de deĵiĸmesi algēlanan sinyal kalitesinin ok d¿ĸ¿k olduĵu 

anlamēna gelir. Bu, yetersiz boru ya da sensºr kurulum koĸullarēnēn ya da yanlēĸ parametre 
giriĸinin bir sonucu olabilir. Genelde, toplam geiĸ zamanē farkē deĵiĸiminin Ñ %20ôden az 
olmalēdēr. Sadece boru apē ok k¿¿kse ya da hēz ok d¿ĸ¿kse varyasyon daha b¿y¿k olabilir.    

 

Geiĸ zamanē oranē 
Geiĸ zamanē oranē, sensºrlerin montaj mesafesinin doĵru olup olmadēĵēnē gºsterir. Normal geiĸ 
zamanē oranē uygun kurulum ile 100 Ñ %3 olmalēdēr. M04 penceresinde bunu kontrol edebilirsiniz. 
Geiĸ zamanē oranēnēn 100 Ñ %3ô¿ aĸmasē durumunda; 

¶ parametrelerin (boru dēĸ apē, duvar kalēnlēĵē, boru malzemesi, kaplama vb.) doĵru 

girilip girilmediĵinin, 
¶ sensºrlerin montaj mesafesinin M14 penceresindeki ile uyumlu olup olmadēĵēnēn, 

¶ sensºrlerin boruda doĵru bir ĸekilde konumlandērēlēp konumlandērēlmadēĵēnēn ve 

¶ boru ĸeklinin bozulup bozulmadēĵēnēn kontrol edilmesi gerekir. 

 
6.2.4 Uyarēlar 

Boru parametreleri doĵru girilmelidir; aksi halde debimetre d¿zg¿n alēĸmaz. 
¶ Kurulum sērasēnda, sensºrleri boru duvarēna monte etmek iin yeterli miktarda temas 

jeli uygulayēn. Sinyal g¿c¿n¿ ve Q deĵerini kontrol ederken en g¿l¿ sinyale ve 

maksimum Q deĵerine ulaĸēlana kadar sensºrleri montaj noktasē boyunca hareket 

ettirin. Boru apē ne kadar b¿y¿k olursa sensºrlerin de o kadar ok hareket ettirilmesi 

gerektiĵini unutmayēn. 

¶ Montaj mesafesinin M14 penceresindeki gºstergeye uygun olup olmadēĵēnē ve 

sensºrlerin aynē boru boyutunda boruya merkezi olarak monte edildiĵini kontrol edin. 

¶ Dikiĸli borular genellikle d¿zensiz olduĵu iin ºzellikle dikkat edilmesi gerekir. Sinyal 

g¿c¿ her zaman 0.00 olarak gºr¿nt¿lenmesi algēlanan bir sinyalin olmadēĵē anlamēna 

gelir. Bu nedenle, parametrelerin (t¿m boru parametreleri dahil) doĵru girilip 

girilmediĵi kontrol edilmelidir. Sensºr montaj yºnteminin doĵru olup olmadēĵēnē, 

borunun alēnēp aĸēnmadēĵēnē ve kaplamanēn ok kalēn olup olmadēĵēnē kontrol edin. 

Boruda sēvē olduĵundan ya da sensºrlerin bir valfe ya da manifolda ok yakēn 

olmadēĵēndan ve sēvēda fazla hava kabarcēĵē olmadēĵēndan vb. emin olun. Eĵer hala 

sinyal algēlanamēyorsa ºl¿m noktasēnēn deĵiĸtirilmesi gerekir. 



É PCE Teknik Cihazlar 

                         13  

 
¶ PCE-TDS 75ôin y¿ksek hassasiyet ile d¿zg¿n bir ĸekilde alēĸabildiĵinden emin olun. 

Sinyal g¿c¿ ne kadar g¿l¿ olursa elde edilen Q deĵeri de o kadar y¿ksek olur. Cihaz 

uzun bir s¿re ne kadar hassas alēĸērsa gºr¿nt¿lenen akēĸ hēzlarē da o kadar y¿ksek 

hassasiyette olur. Ortamdaki elektromanyetik dalgalardan kaynaklē bir parazit olmasē 

ya da tespit edilen sinyalin ok zayēf olmasē durumunda gºr¿nt¿lenen akēĸ hēzē deĵeri 

hassas deĵildir. Sonu olarak, bu koĸullar altēnda g¿venilir bir alēĸma garanti edilmesi 

sºz konusu deĵildir. 

 

7 Kullanēm 

 
7.1 Normal alēĸma 

Ekranda "*R" harfinin gºr¿nt¿lenmesi sistemin normal olarak alēĸtēĵē anlamēna gelir. "D" harfinin 
gºr¿nt¿lenmesi, sistemin ºl¿mden ºnce sinyal kazanēmēnē ayarladēĵē anlamēna gelir. Ayrēca, 
sistemin normal olarak alēĸtēĵē anlamēna da gelir. "E" harfinin gºr¿nt¿lenmesi hibir sinyalin 
algēlanmadēĵēnē ifade eder. Sensºrlerin baĵlantēlarēnēn doĵruluĵunu, sensºrlerin kurulumunu vb. 

kontrol edin. Daha fazla bilgi iin ñSorun Gidermeò bºl¿m¿ne bakēn. 

 
7.2 En d¿ĸ¿k akēĸ hēzē iin sēnēr deĵeri 

M21ôdeki deĵer, akēĸ hēzē iin minimum deĵerdir. Akēĸēn bu deĵerin altēna d¿ĸmesi durumunda 
akēĸ gºstergesi sēfēra ayarlanēr. Bu ºzellik, bir pompa kapatēldēktan sonra boruda hala sēvē hareketi 

olduĵunda cihazēn debiyi ñ0ò olarak gºstermesini ºnler, ancak, borudaki sēvē hareketi k¿m¿latif bir 
hataya neden olur. Genel olarak, en d¿ĸ¿k akēĸ iin minimum deĵerin 0.03 m/s olarak girilmesi 
ºnerilir. Hēz, sēnēr deĵerinin ¿zerine ēktēĵēnda sēnēr deĵeri ºl¿m sonularē ile iliĸkili deĵildir. 

 
7.3 Zero (sēfēr) ayarē 

Sēfēr akēĸ oluĸtuĵunda cihazda sēfēr noktasē gºr¿nt¿lenir. Ancak, gºr¿nt¿lenen ºl¿m deĵeri ñ0òa 
eĸit deĵildir; bu deĵer yalnēzca ñsēfēròē ifade eder. Sēfēr noktasē ne kadar k¿¿kse kalite de o kadar 
iyidir. Sēfēr noktasēnēn ok y¿ksek olmasē cihazēn kalitesinin d¿ĸ¿k olduĵu anlamēna gelir. Sēfēr ayar 

deĵeri gerek sēfēr akēĸēnda olmadēĵēnda ºl¿m farkē meydana gelebilir. Fiziksel ºl¿m kapasitesi 
ne kadar k¿¿k olursa sēfēr noktasēnda ºl¿m farkē da o kadar b¿y¿k olur. D¿ĸ¿k akēĸta hassasiyeti 
arttērmak iin sēfēr kalibrasyonun yapēlmasē gerekir. Bu iĸlem M22 men¿s¿nden yapēlabilir. ñCutoffñ 
(Kesim) alt men¿s¿ne girin ve ñYesñ (Evet) seeneĵini sein. Cihaz, sēfēr kalibrasyonunu baĸlatēr 

ve iĸlem tamamlandēĵēnda bunu gºsterir. 
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7.4 ¥lekleme oranē 

¥lekleme oranē, ñgerek deĵerò ve ñokunan deĵerò arasēndaki iliĸkiyi ifade eder. ¥rneĵin, ºl¿m 
deĵeri 2.00 ise ve ekranda 1.98 olarak gºr¿nt¿leniyorsa ºlekleme oranē 2/1.98ôdir. Bu, en iyi 
ºlekleme oranēnēn sabit 1 olduĵu anlamēna gelir. Ancak, ºzellikle seri ºl¿mler iin bu oranē ñ1òde 

tutmak zordur. Cihazēn alēĸmasē sērasēnda boru parametrelerinde vb. olasē farklēlēklar mevcuttur. 
ñ¥lekleme oranēò, PCE-TDS 75 farklē borular iin kullanēldēĵēnda gerekebilir. Bu nedenle, 
ºlekleme oranē kalibrasyonu, farklē borulardaki uygulamalardan kaynaklanan farklēlēklarē kalibre 
etmek iin ºzel olarak tasarlanmēĸtēr. Girilen ºlekleme oranē, gerek akēĸ kalibrasyonundan 

kaynaklanan oran olmalēdēr. ¥lekleme oranēna M26 penceresinde girilebilir. 

 
7.5 Sistem kilidi 

Sistem kilidi, yetkisi olmayan personel tarafēndan yapēlabilecek m¿dahalelere baĵlē hatalarē 
ºnlemek iin tasarlanmēĸtēr. M54, yalnēzca belirlediĵiniz ĸifre ile kilidini aabileceĵiniz sistem kilidi 

men¿s¿d¿r. "Lock" (Kilitli) gºr¿nt¿lendiĵinde doĵru ĸifreyi girin. ķifreyi unutmamanēz ya da g¿venli 
bir yerde saklamanēz gerekir; aksi halde cihaz kullanēlamaz. 

 
7.6 Akēm dºng¿s¿ ēkēĸē 

Akēm dºng¿s¿ ēkēĸē ile cihaz 4 ï 20 mA ya da 0 ï 20 mA gibi ēkēĸlarla programlanabilir ve 

yapēlandērēlabilir. Bu iĸlem men¿ 32ôden seilebilir. ¥rneĵin, akēĸ aralēĵē 0 ... 1000 m3/s ise ñRangeò 
(Aralēk) ve "LowerL" iin 0, "UpperL" iin 1000 girin. ñModeò (Mod) iin 4 ï 20 mAôyē ayarlayēn. Akēĸ 
-1000 é 2000 m3/s aralēĵēnda ise ñModeò iin 20 - 4 - 20 mA ēkēĸēnē sein. "Range" ve "Low erL" 

iin 1000, "UpperL" iin 2000 girin. Akēĸ yºn¿ uygunsa 0 - 4 - 20 mA ēkēĸē mevcuttur. Akēĸ yºn¿ 
negatif olarak gºsterildiĵinde akēm ēkēĸē 0 é 4 mA aralēĵēndayken 4 é 20 mA pozitif yºn iindir. 
¢ēkēĸ modlarē seenekleri M32 penceresinde ñModeò iinde yer alēr. Akēm dºng¿s¿n¿n 
kalibrasyonu ve testi M32 penceresinde "Check" (Kontrol) iinde yer alēr. Burada, ĸu adēmlarē 

izleyin: "check 4mA", "check 8mA", "check 16mA", "check 20mA". Akēm dºng¿s¿ ēkēĸēnē test 
etmek ve farkē hesaplamak iin bir ampermetre baĵlayēn. M62 men¿s¿nde 4-20 mA ēkēĸēnēn 
kalibrasyonu m¿mk¿nd¿r. 

 
7.7 Frekans ēkēĸē 

PCE-TDS 75ôde frekans ēkēĸlē bir iletim fonksiyonu bulunur. Gºr¿nt¿lenen y¿ksek ya da d¿ĸ¿k 
frekans ēkēĸē, y¿ksek ya da d¿ĸ¿k akēĸ hēzē deĵerini ifade eder. Frekans ēkēĸē ve akēĸ hēzē 
gereksinimlerine gºre kullanēcē tarafēndan ayarlanabilir. ¥rneĵin, boru akēĸ aralēĵē 0 ... 5000 m3/s ise 
gerekli baĵēl frekans ēkēĸē 100 ... 1000 Hzôdir. Konfig¿rasyon aĸaĵēdaki gibidir: 

¶ M33 "Low erL" (ēkēĸ akēĸ frekansēnēn alt sēnēr deĵeri) penceresinde "0" sein; 
¶ "UpperL" (ēkēĸ akēĸ frekansēnēn ¿st sēnēr deĵeri) iin ñ5000ò sein; 

¶ "Mode-Frange" sein ve "100" ve "1000" girin; 

¶ "Mode Option" sein ve "a. Flow  Rate" girin; 
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7.8 Toplayēcē darbe ēkēĸē 

Cihaz, tutarlē bir akēĸa her ulaĸtēĵēnda toplayēcē darbe ¿retir. Toplayēcē darbe, OCT (Aēk Kollektºr 
Transistºr¿) ya da rºle ile bir sayaca iletilebilir. Bu nedenle, OCT ve rºleyi buna gºre 
yapēlandērmak gerekir (bkz. M33 ve M34 pencereleri). ¥rneĵin, pozitif toplayēcē darbenin rºle 

¿zerinden iletilmesi gerekiyorsa ve her darbe 10 m3ôl¿k bir akēĸē belirtiyorsa aĸaĵēdaki gibi 
yapēlandērēn:  

¶ M41ôi aēn ve ñm3ò toplayēcē akēĸ birimini sein; 

¶ M41-MULTôa girin ve "e. x10" ºrnekleme faktºr¿n¿ sein; 

¶ M34-Optionôda (Seenekler) "g. POS Total" sein. 
 

Dikkat! 

Uygun toplayēcē darbeyi setiĵinizden emin olun. Toplayēcē darbesi ok y¿ksekse 
ēkēĸ dºng¿s¿ ok uzun olacaktēr; toplayēcē darbesi ok d¿ĸ¿kse de rºle ok hēzlē 
alēĸacaktēr. Bu ĸekilde rºlenin ºmr¿n¿ kēsaltabilir ve bazē darbeleri 

atlayabilirsiniz. Toplayēcēnēn saniyede 1 é 3 darbe aralēĵēnda iletmesi ºnerilir. 
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7.9 Alarm programlama 

Ama-kapama alarmē, bir rºleyi aarak ya da kapatarak OCT ya da harici bir devreye iletilerek ¿retilir. 
Ama-kapama ēkēĸ sinyali aĸaĵēdaki koĸullar altēnda etkinleĸtirilir: 

¶ Sinyal algēlanmadēĵēnda. 

¶ Kºt¿ sinyal algēlandēĵēnda. 

¶ Cihaz normal ºl¿me hazēr olmadēĵēnda. 

¶ Akēĸ ters yºnde (geri akēĸ) olduĵunda. 

¶ Analog ēkēĸlar ºl¿m aralēĵēnē %120 aĸtēĵēnda. 

¶ Frekans ēkēĸē ºl¿m aralēĵēnē %120 aĸtēĵēnda. 

¶ Akēĸ hēzē, yapēlandērēlmēĸ aralēklarē aĸtēĵēnda. Yazēlēm alarm sistemini kullanarak akēĸ 

aralēklarēnē yapēlandērēn. Ķki yazēlēm alarmē vardēr: alarm no. 1 ve alarm no. 2. ¥rnek 1: 

Akēĸ hēzē 300 ... 1000 m3/s aĸarsa rºle ēkēĸ alarmēnē programlamak iin ĸu adēmlarē 

izleyin: 

 

(1) Men¿ 35ôde, Alarm1ôde Low Lôyi 300ôe ayarlayēn. 

(2) Men¿ 35ôde, Alarm1ôde Upperôē 1000ôe ayarlayēn. 
(3) Men¿ 34 Option (Seenekler) altēnda d. Alarm1ôi sein. 

 

 
7.10 4-20 mA analog ēkēĸ kalibrasyonu 

Dikkat! 
Her debimetre fabrikadan ēkmadan ºnce kalibre edilir. M32 penceresinde 

gºr¿nt¿lenen akēm deĵerinin (akēm dºng¿s¿ kalibrasyonu sērasēnda belirlenen) 
gerek ēkēĸ akēmē deĵeri ile aynē olmamasē haricinde bu adēmēn gerekleĸtirilmesi 
gerekli deĵildir. 

 

Analog ēkēĸē kalibre etmeden ºnce donanēm algēlama penceresinin etkinleĸtirilmesi gerekir. Bunu 
yapmak iin aĸaĵēdaki adēmlarē izleyin: 

 
4-20 mA kalibrasyonu iin M62ôyi aēn. Geiĸ yapmak iin "ŷ" ve "Ź" tuĸlarēnē kullanēn. Geerli 

dºng¿n¿n 4 mA ēkēĸēnē kalibre edin. Ampermetre 4.00 deĵerini okuyana kadar sayēsal deĵerleri 
ayarlarken geerli dºng¿ ēkēĸ akēmēnē ºlmek iin bir ampermetre kullanēn. 4 mA ēkēĸ deĵeri 
kalibre edilmiĸtir. Geerli dºng¿n¿n 20 mA ēkēĸēnda geiĸ yapmak ve kalibre etmek iin "ŷ" ve "Ź" 
tuĸlarēnē kullanēn. Yºntem, 4 mA kalibrasyonu ile aynēdēr. Sonular otomatik olarak EEPROMôa 

kaydedilir ve g¿ kapandēĵēnda bile kaybolmaz. 

 
7.11 ESN 

¦retici ve m¿ĸterinin yararē gºzetilerek her bir debimetreyi tanēmlamak iin cihaz, ºzel bir 

elektronik seri numarasē ile donatēlēr. ESN, cihaz t¿rleri ve versiyonlarē M50 penceresinde 
incelenebilir. 
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8 Men¿ pencereleri aēklamasē 

 
8.1 Ekrana genel bakēĸ 

 Kēsa aēklama Men¿ penceresi 

 
M0X 

Deĵerleri ve koĸullarē 
gºr¿nt¿leme 

M00 Akēĸ deĵerleri iin toplayēcē 

M01 Akēĸ hēzē 
M04 Durum 

 
 

M1X 

Kurulum ayarlarē 
M10 Boru ayarlarē 

M11 Boru kaplama parametreleri 

M12 Ortam parametreleri 

M13 Sensºr ayarlarē 

M14 Kurulum boĸluĵu 

 
 
 
 

 
M2X 

 
 

 
Kalibrasyon ayarlarē 

M20 Sºn¿mleme 

M21 Minimum akēĸ hēzē deĵeri 

M22 Zero (sēfēr) ayarē 

M23 Saya 
M25 Kapanma d¿zeltme anahtarē 

M26 K faktºr¿ 

M27 D¿zeltme 

M28 Ķstatistiksel analiz 

 
 
 

M3X 

 
 
 

Giriĸ ve ēkēĸ ayarlarē 

M30 Aray¿z parametreleri 

M31 Analog giriĸ ayarlarē 

M32 Akēm dºng¿s¿ modu ayarlarē 

M33 OCT ayarlarē 

M34 Rºle ayarlarē 

M35 Alarm deĵeri ayarē 

M4X Akēĸ 
birimi 

M40 Birim sistemi deĵiĸtirme 
M41 Akēĸ birimi 

 

 
M5X 

 

 
Sistem ayarlarē 

M50 Seri numarasē 

M51 Tarih ve saat 

M52 Tuĸ sesi 

M53 Dil ayarlarē 

M54 Sistem kilidi 

M55 Sistem sēfērlama 

 
M6X 

 
Diĵer 

M60 Tarih ve saat ayarē 
M61 Zamanlayēcē 

M62 Kalibrasyon ayarē 

M64 Analog giriĸ ayarē 
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8.2 Men¿ penceresi aēklamasē 

M00 
    Akēĸ deĵerleri toplayēcē 
                                                                     Net debi gºr¿nt¿leme  
    Pozitif deĵer gºr¿nt¿leme  

    Negatif deĵer gºr¿nt¿leme 
    Alt men¿ler arasēnda geiĸ yapmak 
iin "ŷ" ve "Ź" tuĸlarēnē kullanēn. 

 
 

 

 

 
M01 

Akēĸ hēzē 
    Akēĸ hēzēnē ve mutlak akēĸē gºsterir. 
    Hēzē gºsterir. 

    Akēĸ hēzē ve hēz her 6 saniyede deĵiĸir. 
    Deĵiĸimi durdurmak iin ENTER 
tuĸuna basēn. 
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M04 

Durum 
Giriĸ yºn¿ sinyal g¿c¿ ve ēkēĸ yºn¿ 
sinyal g¿c¿ gºr¿nt¿lenir. Sinyal 
kalitesi Q 00 ... 99 olarak belirtilir. 00 

en kºt¿ sinyali; 99 da en iyi sinyali 
ifade eder. Normalde, sinyal kalitesi 
Q deĵeri 60ôēn ¿zerinde olmalēdēr. 

 

¥l¿len sēvēnēn ses hēzē gºr¿nt¿lenir. 
Normalde, bu deĵerin M12 

penceresinde girilen deĵerle yaklaĸēk 
olarak aynē olmasē gerekir. Farkēn 
fazla olmasē, muhtemelen M12ôde 
yanlēĸ deĵer girilmesinden ya da 

sensºrlerin yanlēĸ kurulmasēndan 
kaynaklanēr. 

 
¥l¿len ve hesaplanan iletim s¿resi 

gºr¿nt¿lenir. Farkēn olabildiĵince az 
olmasē gerekir. Oran, maksimum 100 
Ñ %3 olmalēdēr. Farkēn fazla olmasē 

durumunda parametrelerin, ºzellikle 
sēvēnēn ses hēzēnēn, doĵru girilip 
girilmediĵini kontrol edin. 

 

 

¥l¿len ultrasonik ortalama s¿resi 
(birim: Õs) ve yukarē akēĸ ve aĸaĵē 

akēĸ s¿resinin delta zamanēnē (birim: 
ns) gºr¿nt¿lenir. Hēz hesaplamasē iki 
ºl¿m deĵerine dayanēr. Delta 
zamanē, cihazēn hassas alēĸēp 

alēĸmadēĵēnē gºsteren en iyi 
gºstergedir. Normalde, delta 
zamanēndaki dalgalanma %20ôden 
az olmalēdēr. Bu durum sºz konusu 

deĵilse sensºrlerin doĵru bir ĸekilde 
takēlēp takēlmadēĵēnē ya da 
parametrelerin doĵru girilip 

girilmediĵini kontrol etmek gerekir. 

 

 



É PCE Teknik Cihazlar 

                         20  

 
M10 

Boru ayarlarē 
Burada, dēĸ boru apēnē 
girebilirsiniz. Dēĸ boru apē, 10 é 
1200 mm aralēĵēnda olmalēdēr. 

Dikkat: 
Boru dēĸ apēnē ya da dēĸ evresini 
girin. Boru duvar kalēnlēĵēnē girin. Boru 

duvar kalēnlēĵē gereklidir.  

Boru malzemesini girin. 
Aĸaĵēdaki seenekler mevcuttur: 

0. PVC 
1. CS (karbon eliĵi) 
2. SSP (paslanmaz elik boru) 

3. CIP (dºkme demir boru) 
4. DIP (k¿resel grafitli demir boru) 
5. Bakēr 

6. Alu. (Al¿minyum) 

7. ACP (asbestli imento boru) 
8. FGP (cam elyaf boru) 

9. Diĵer 
Listelenen 8 malzeme haricinde 

diĵer malzemeleri eklemek 
m¿mk¿nd¿r. 9 seildiĵinde ilgili boru 
ses hēzē girilmelidir. 

 

M11 
Kaplama 

Kaplama kalēnlēĵēnē girin. 

 

 
Kaplama malzemesi sein. 

 

Aĸaĵēdaki seenekler mevcuttur: 

0. Kaplama yok 
1. Tar epoksi 
2. Kauuk 

3. Mortar 
4. PP polipropilen 
5. Polistiren 

6. PS polistiren 

7. Polyester 
8. PE polietilen 

9. Ebonit 
10. Teflon 
11. Diĵer 
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11 numaralē "Other" (Diĵer) 
seeneĵi listede belirtilen 

malzemeler haricinde bir malzeme 
eklemek iindir. Bu seildiĵinde ilgili 
kaplamanēn ses hēzē girilmelidir. 

 

 
M12 

Ortam 
Su sēcaklēĵēnē sein. Sēcaklēk, 0 ... 
80ÁC arasēnda olmalēdēr. 

Onaylamak iin ENTERôa basēn. 

 

 

M13 

Sensºrler 
Burada sensºr t¿r¿n¿ seebilirsiniz. 
Aĸaĵēdaki seenekler mevcuttur: 

0. Clamp-on C 
1. Clamp-on D 

2. Clamp-on X 
3. Plus-in 
4. Plus-in X 

 

Burada da sensºr montaj 

yºntemini seebilirsiniz. 
Ķki montaj yºntemi 
seeneĵi bulunur: 

0. V yºntemi 

1. Z yºntemi 

 

 
M14 

Kurulum boĸluĵu 
Bu deĵer, PCE- TDS 75 tarafēndan 
hesaplanēr. Kullanēcē, sensºrleri 

gºr¿nt¿lenen sensºr boĸluĵuna 
(kurulum sērasēnda sensºr 
boĸluĵunun hassas bir ĸekilde 
ºl¿ld¿ĵ¿nden emin olun) gºre 

monte etmelidir. Sistem, boru 
parametresi girildikten sonra veriyi 
otomatik olarak gºr¿nt¿ler. 
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M20 

Sºn¿mleme 
Sºn¿mleme faktºr¿, 1ôden 999 
saniyeye kadardēr. 1 sºn¿mlemenin 
olmadēĵē anlamēna gelirken 999 

maksimum sºn¿mlemeyi ifade eder. 
Sºn¿mleme fonksiyonu akēĸ 
gºstergesini dengeler. Genelde 

uygulamalar iin 3 ila 10 arasēnda bir 
sºn¿mleme faktºr¿ ºnerilir. 

 

 

M21 

D¿ĸ¿k akēĸ kesimi 
D¿ĸ¿k akēĸ kesimi (cutoff), sistemin 
minimum akēĸta 0 gºr¿nt¿lemesini 
saĵlamak iin kullanēlēr. ¥rneĵin, 

minimum deĵer 0.03ôe ayarlandēysa  
sistem ºl¿len t¿m akēĸ hēzē 
deĵerlerini -0.03 ile + 0.03 arasēnda 
"0" olarak deĵerlendirir. Genelde 

oĵu uygulama iin 0.03 deĵeri 
ºnerilir. 

 

 

 
M22 

Zero (sēfēr) ayarē 
Sēvē, statik bir durumda olduĵunda 
gºr¿nt¿lenen deĵer, sēfēr noktasē 

olarak adlandērēlēr. Debimetredeki 
sēfēr noktasē sēfēr deĵil ise fark gerek 
akēĸ deĵerlerine eklenir ve ºl¿m 
farklarē meydana gelir. 

 

Sēfēr noktasē, sensºrler kurulduktan ve 

borudaki akēĸ mutlak statik durumda 
(boruda sēvē hareketinin olmamasē)  
olduktan sonra ayarlanmalēdēr.  

Bºylece, farklē boru kurulum 
noktalarēndan ve parametrelerinden 
kaynaklanan sēfēr noktasē ortadan 
kaldērēlabilir. Bu, d¿ĸ¿k akēĸta 

hassasiyeti arttērēr ve akēĸ ofsetini 
ortadan kaldērēr. 

"Yes"I sein; kullanēcē tarafēndan 
ayarlanan sēfēr noktasēnē sēfērlayēn. 
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Bu yºntem sēklēkla kullanēlmaz. Sēfēr 

noktasē, diĵer yºntemlerle ºz¿m 
elde edilemediĵinde ayarlanmalēdēr. 
Gerek deĵeri elde etmek iin ºl¿m 
deĵerine eklemek istediĵiniz deĵeri 

manuel olarak girin. 
¥rneĵin 
Gerek ºl¿m deĵeri 240 m3/s 

Deĵer sapmasē 250 m3/s 

Gºr¿nt¿lenen 250 m3/s  

Normalde deĵer "0"a ayarlanēr. 

Geiĸ yapmak iin  "ŷ" ve "Ź" tuĸlarēnē 
kullanēn. 

 

 
M23 
Saya 

Saya t¿r¿n¿ sein 
0. POS (pozitif saya) 
1. NEG (negatif saya) 
2. NET 

 

 
ñ0òa sēfērlamak istediĵiniz akēĸ 
toplayēcē deĵerini sein. 

0. POS pozitif  saya 
1. NEG negatif saya 

2. NET 
3. All (T¿m¿) 

 

 

M25 

Kapanma d¿zeltme anahtarē 
Kapanma otomasyonu iin d¿zeltme 

anahtarē ºzelliĵi, evrimdēĸē bir 
oturumda kaybedilen akēĸ hēzēnēn 
tahmin edilmesini ve otomatik olarak 

ayarlanmasēnē saĵlar. Tahmin, 
evrimdēĸē oturumdan ºnceki akēĸ 
hēzēndan ve bir sonraki evrimii 
oturumdan sonra ºl¿len akēĸ 

hēzēndan elde edilen ortalama 
deĵere dayanēr ve cihazēn evrimdēĸē 
olduĵu s¿re ile arpēlēr. Bu ºzelliĵi 
kullanmak iin "ON"; kullanmamak 

iin "OFF" sein. 
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M26 

K faktºr¿ 
Kalibrasyon faktºr¿, ºl¿m 
sonularēnē deĵiĸtirmek iin 
kullanēlēr. Kullanēcē, gerek 

kalibrasyon sonularēna gºre bir 
sayē ("1" haricinde) girebilir. 

 

M27 
D¿zeltme 
KArray 

Kesit d¿zeltmesi 
ON: kesit d¿zeltmesini ama 
 OFF: kesit d¿zeltmesini kapama 

 

"Delay" (Ertele) alt men¿s¿ iin 
fabrika ayarē kullanēlmalēdēr. 

 

TPC 

Dºn¿ĸt¿r¿c¿ g¿ kontrol¿ 
Fabrika ayarlarēnē 

kullanēn. 

0. Auto (Otomaitk) 
1. Low  (D¿ĸ¿k) 
2. High (Y¿ksek) 

 

 
 
 

M28 
SQA 

Ķstatiksel analiz 
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M30 
RS232/RS485 
Seri aray¿z ayarē 
. 2400 Hibiri 

. 4800 Hibiri 

. 9600 Hibiri 

. 19200 Hibiri 

. 38400 Hibiri 

. 56000 Hibiri 

 

 

Sēralamayē ĸu ĸekilde 

ayarlayabilirsiniz:  

a.   1-0 : 3-2 

b.   0-1 : 2-3 
c.   3-2 : 1-0 
d.   2-3 : 0-1 

 

 

 

M31 
AI ayarlarē 
Analog giriĸi AI1ôin analog deĵeri 

gºr¿nt¿lenir. 

 

Analog giriĸi AI2ônin analog deĵeri 

gºr¿nt¿lenir. 
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M32 
CL ayarlarē 
Akēm dºng¿s¿ modu seenekleri 

 

CL aralēk deĵerini sein 

 
CL ēkēĸ deĵerini 4 mA ya da 0 
mAôdaki akēĸ deĵerine gºre 

ayarlayēn. 
 
CL ēkēĸ deĵerini 20 mAôdaki akēĸ 

deĵerine gºre ayarlayēn. 

 

4-20 mA kontrol seenekleri 

a. Check 4 mA  
b. Check 8 mA 

c. Check 12 mA 

d. Check 20 mA 

 

 
M33 
OCT ayarlarē 
Aĸaĵēdaki sinyal seenekleri 

mevcuttur: 
 

a. Flow  Rate (akēĸ hēzē) 

b. POS Total (POS toplam) 

c. NEG Total (NEG toplam) 
d. NET Total (NET toplam) 

e. Energy Rate (enerji oranē) 
f . Heat Total (toplam ēsētma) 
g. Cool Total (toplam soĵutma) 

h. Rationing (ºlek ayarlamasē) 
i. Uart CTRL 
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OCT aralēĵē iin deĵer sein.  

OCT kontrol seenekleri: 

 
a. Check 500 

b. Check 1000 
c. Check 3000 
d. Check 5000 

 








































