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PCE Instruments

1 Guvenlik Notlari

Kullanim Kilavuzu

Latfen cihazi ilk defa kullanmadan 6nce bu kilavuzu dikkatlice ve tamamen okuyunuz. Cihaz
yalnizca kalifiye personel tarafindan kullanilabilir ve PCE Instruments personeli tarafindan
tamir edilebilir. Kilavuza uyulmamasindan kaynaklanan hasar veya yaralanmalar bizim
sorumlulugumuz disindadir ve garantimiz kapsaminda degildir.

e Cihaz sadece bu kullanim kilavuzunda agiklandig§i gibi kullaniimalidir. Aksi takdirde, bu
kullanici i¢in tehlikeli durumlara ve 6lgim aletinin zarar gérmesine neden olabilir.

e Cihaz sadece cgevresel kosullar (sicaklik, bagil nem,...) teknik sartnamede belirtilen
araliklarda ise kullanilabilir. Cihazi asiri sicakliklara, dogrudan guines isigina, asiri neme
veya neme maruz birakmayin.

e Cihaz darbelere veya guglu titresimlere maruz birakmayin.

¢ Dava sadece kalifiye PCE Instruments personeli tarafindan agilmalidir.

o Elleriniz 1slakken cihazi asla kullanmayin.

e Cihazda herhangi bir teknik degisiklik yapmamalisiniz.

e Cihaz sadece nemli bir bezle temizlenmelidir. Sadece pH-noétr temizleyici kullanin,
asindirici madde veya ¢6zlcu kullanmayin.

e Cihaz sadece PCE Instruments veya esdegeri aksesuarlarla kullaniimalidir.

e Her kullanimdan dnce, kasayi gorunur bir hasar agisindan inceleyin. Herhangi bir hasar

varsa, cihazi kullanmayin.

e Cihazi patlayici ortamlarda kullanmayin.
o Spesifikasyonlarda belirtilen élgim arahdi hi¢bir kosulda asiimamahdir.
e Gulvenlik notlarina uyulmamasi, cihaza zarar verebilir ve kullanicinin yaralanmasina

neden olabilir.

Bu kilavuzdaki baski hatalari veya diger hatalar icin sorumluluk kabul etmiyoruz.
Genel is sartlarimizda bulunabilecek genel garanti sartlarimizi agikga belirtiyoruz.
Herhangi bir sorunuz varsa litfen PCE Instruments ile iletisime gecin. iletisim bilgileri bu

kilavuzun sonunda bulunmaktadir.

2 Ozellikler
Olglim Araligi 0 ... 1250 ym (O ... 50 mils)
Gozunurluk 1 um (0.1 mils)
Hassasiyet 1+ (3% + 2 pym) veya £ (3% + 0.1 mils)

En Kiiguk Olglim Yiizeyi

5x5 mm

En Kuguk Egrilik Yarigcapi

Konveks. 3mm / icblkey: 50mm

Ana Malzemenin En Kiglk

Fe: en az 0,5 mm

Kalinlig: NFe: en az 0,3 mm

Ekran OLED ekran

Ortam Sicakhgi 0..50°C/32..120 °F

Gulg Kaynagi 2 X AAA pil 1.5V

Boyut 100x52x29mm/4x2x1.1in
Agirhik Yaklagik 68 g / <1 Ib (pilsiz)
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3 Calistirma

3.1 Basglatma

Olglim yapmak igin sondaya basildiginda cihaz otomatik olarak agilir ve 90 saniye iginde higbir
islem yapiimadiginda otomatik olarak kapanir (bkz. Kapatma). Onemli Not:

e Probun ortam sicakligina ulagsmasi i¢in 6lglim cihazinin birka¢ dakika isinmasi gerekir.
Probun mevcut ortam sicakligi altinda kararli olup olmadigindan emin degilseniz, lttfen
ilk birkag degeri dikkate almayin.

e Olgiim cihazi farkli bir ortam sicakligina sahip yeni bir yere gétirildiginde, dogru
Olcumler igin kalibrasyon yapilmasi gerekebilir.

3.2 Olgiim

Cihazi sabit tutun ve 6lgiim yapmak icin probu kaplamaya dikey olarak bastirin, cihaz bir kez bip
sesi ¢ikaracak ve okuma alindiginda ekranda kalinlik degerini gosterecektir.

5 NFe

um
Mean 713um
Min 625um
Max 800 um
Sdev #22um

Yukaridaki goruntu tipik bir ekran gérintusind gosterir.

e 750um - akim élgilen deger (ana okuma)

¢ 5 (mavirenkte, ana okumanin solunda) - hafizaya kaydedilmis énceki 6lciim degerlerinin
sayisi (excel. Akim)

e Ortalama 713um - gecerli ve dnceden kaydedilmis degerler arasindaki ortalama deger

e Min 625um - mevcut ve dnceden kaydedilmis degerler arasindaki minimum deger

e Maks 800um - gegerli ve 6nceden kaydedilmis degerler arasindaki maksimum deger

e Sdev £ 22pm - akim dlgcumindn standart sapmasi (% 3 + 2um)

e NFe - manyetik olmayan ana malzeme (Fe: manyetik ana malzeme) Onemli not:

e Ylzeyin gizilmesini ve probun hasar gérmesini dnlemek i¢in kaplama veya kaplama
ylzeyi boyunca kaymadiginizdan emin olun.

e Yeni bir lcim almadan énce sondanin en az 2 saniye boyunca son 6lgimin kaplama
veya kaplama yuzeyinden uzaklastiriimasi gerekir.
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3.3 Olgiim Arahgi

Metre, 0 um ila 1,250 um arasindaki kaplama veya kaplama kalinligini élgmek igin kullantlir.

Bu araligin 6tesinde kalinlik olmasi durumunda, ekranda “---” goriinecektir. Litfen asagidaki
sekle bakin:
Fe
N N .
um

Mean Gum

Min Oum

Max Oum =

Sdev *0um

Simgesi, olgulen kalinligin élgiim araliginin diginda oldugu veya 6lgiim cihazinin dlgim
yapamadigi anlamina gelir.
Olglim cihazinin okuma alamamasi igin bazi durumlar olabilir. Ornegin:

e Metal olmayan bir ana malzeme Uzerinde

e Gugli manyetik malzeme Uzerinde

e Ana malzeme cok inceyse

e Ylzey alani ¢ok kiigiikse

¢ Bir donanim hatasi olusuyor (prob kirilmis veya prob Gzerinde toz / kir var)

3.4 Pil Gostergesi
Cihaz gii¢ kaynagi olarak iki AAA pil kullanir
Yesil renkli pil simgesi dolu bir pili temsil eder [k

Zamanla yesil cubuk kisalir ve pillerin mevcut kapasitesini gosterir Kirmizi renkte yanip sénen
simge pillerin zayif oldugunu gosterir Ek

Litfen pilleri sarj edin veya degistirin, aksi takdirde dlcim dogrulugunu etkileyebilir.

3.5 Olgii Birimi

Olclim birimini um ve mil arasinda degistirmek icin “um / mil” diigmesini kullanin.
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3.6 Ekran Gevirme

Ekrani 180 ° dondirmek icin “Flip” digmesini kullanin. Ekrani geri gevirmek icin tekrar “Flip” e
basin. Bu 6zellik, bir ylizeyin alt tarafini dlgmeniz yararlidir.

3.7 Bellegi Gorintiile

e Son 99 dlgiim degeri icin bellek deposuna girmek tzere “Mem” digmesini kullanin.
Ana okumanin solunda “0” (beyaz renkte) goriinecektir (ana okuma halen gegerli dlgilen
degeri gosterir), kaydedilen degerlere tek tek géz atmak icin “+” veya “-” diigmesine basin.

e “1” mevcut dlgllen degerden dnceki en son degeri, “2” ikinci en son degeri vb. Gosterir.
Latfen asagidaki sekle bakin:

S NFe

um
Mean 713 um
Min 625um
Max 800 um
Sdev *22um

e Bellek deposundan ¢ikmak icin tekrar “Mem” digmesini kullanin.
e Sayac kapatildiginda (otomatik veya manuel) veya baslatma gercgeklestirildiginde,
kaydedilen degerler silinir ve élgim sayaci sifira déner.

3.8 Sl ve CO olgiim modu

o Varsayilan olarak, dl¢gim cihazi ¢alistirildiktan sonra tekli 6lgim modundadir ve ekranda
“SI” gorunar. Surekli 6lcim moduna girmek i¢in “+” ve ”-” digmelerine ayni anda basin.
Ekranda “CQO” gorunecektir. Bu modda, prob élgllen ylzey lzerinde hareket etmeye
devam eder. Bir surekli 6lcim dongusu sirasinda, 10 dlgim alinacak ve veriler otomatik
olarak kaydedilecektir.

e CO modundan ¢ikmak igin “+” ve ”-” dugmelerine tekrar basin.

Latfen asagidaki sekle bakin:
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190, | 1. T90,

Mean 713 um Mean 713 um

Min 625 um Min 625 um

Max 800um Max 800um

Sdev *22um Sdev *22um
Onemli Not:

Sirekli 6lgiim, sonda ve 6lcllen ylzeye zarar verebilir. Latfen dikkatli kullanin!

4 Standart Plastik Filmler ve Kalibrasyon

Sayag, 6lcim dogrulugunu kontrol etmek icin kullanilabilen ve ayrica senséri olasi hasarlardan
korumak icin dlgiim sirasinda pUrizll veya sicak yuzeyleri 6rtmek i¢in kullanilan standart plastik
filmlerle donatiimistir.

4.1 Hassasiyet Kontrolii

Kullanici, pakette verilen standart plastik filmleri ve alt tabaka bloklarini kullanarak sayacin
dogrulugunu verilen referans standartlarina gére kontrol edebilir. Olgiilen deger, kullanim
kilavuzunda belirtilen dogruluk araliginda olmalidir. Ornegin, dogruluk + (% 3 + 2um) olarak
belirtilirse, 50pm kalinliginda standart plastik filmi dlgmek icin kullanildiginda okuma 46 ~ 54pum
olmalidir. Aksi takdirde cihaz kalibre edilmelidir.

4.2 Kalibrasyon

Olglim cihazi fabrikada dikkatli bir sekilde kalibre edilmistir ve bir élgiim baslamadan dnce her
zaman yerlesik otomatik kontrol fonksiyonlari uygulanmalidir. Bu nedenle, ¢odu durumda,
yapilmasi gereken tek sey, kaplama veya kaplama icermeyen bir metal Gzerinde 6lgim yaparken
okumanin sifir olup olmadigini kontrol etmektir. Degilse, “Zero-In” prosediru onerilir.

4.2.1.1 Sifir Girig Prosediirii
e “+” DUgmesini 2 saniye basil tutun
e “000” ekranda yanip sénecek
e Kaplanmamig metal bir yizeyde normal bir dlgiim yapin
o Okuma artik otomatik olarak sifira ayarlandi
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Sifir Girig prosediriinden sonra, élgim cihazi kalinhdi dogru bir sekilde élgmek igin kullanilabilir.
Bununla birlikte, anormal baz malzemeler veya ciddi ¢evre kosullari nedeniyle hatalar meydana
gelebilir. Bu gibi durumlarda, daha fazla kalibrasyon igin standart plastik filmi kullanabilirsiniz.

4.2.2 Standart Plastik Film ile Kalibrasyon

Olglilen degerin kullanim kilavuzunda belirtilen dogruluk araliginin disinda olmasi durumunda, bir
alt tabaka blogundaki standart plastik filmleri dlgtn.

Kalibrasyon prosediriine girmek icin “Mem” digmesini 2 saniye basil tutun

Ana ekranda olgllen deger yanip sdner ve sesli uyari duyulur

Degeri gergek kalinliga ayarlamak igin “+” veya “-” izerine basin (veya hizli ayarlama igin
“+” veya “-” lizerine uzun basin)

Kalibrasyondan ¢ikmak igin tekrar “M” ye basin

Daha iyi kalibrasyon icin, yani alternatif olarak ince veya kalin bir filmle kalibrasyon igin iki standart
plastik film saglanir. Olgiilecek kaplama veya kaplamanin kalinliktaki standart plastik filmlerden
birine nispeten yakin olmasi durumunda, kalibrasyon igin benzer kalinliga sahip sadece bir
standart plastik film kullaniimasi yeterlidir.

4.3 Basglatma
Sifir giris proseduriiniin veya standart plastik filmlerle kalibrasyonun ise yaramamasi durumunda,

IGtfen 6lgim cihazini baslatin:

o digmesini 2 saniye basil tutun, “0”, “00” ve “000” sirayla yanip sOnerek baslatma
isleminin tamamlandidini gosterir

e Yiksek 6l¢cim dogrulugu saglamak icin, baglatma isleminden sonra sifir girilmesi dnerilir

e Onceden kaydedilmis tim degerler ve ayarlar, baslatma isleminden sonra silinir, cihaz

fabrika varsayilan ayarlarina sifirlanir

5 Kapatma

Pil gicunden tasarruf etmek igin, 90 saniye
boyunca herhangi bir igslem yapilmazsa dlgim S NFe
cihazi otomatik olarak kapanir. Litfen
asagidaki sekle bakin:

um
Mean 713 um (=
Min 625um
& Simgesi, cihazin 3 saniye icinde Max 800um
kapatilacagi anlamina gelir. Sdev *22um [Em}
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6 Uyan

Garanti kosullarimizi, burada bulabileceginiz Genel Ticari Kosullarimizda okuyabilirsiniz:
https://www.pce-instruments.com/english/terms.

7 Geri Donusum

Toksik olmalarindan dolayi piller, ev tirl atiklarla birlikte atilamazlar. Geri dénidsim igin pil
toplama noktalarina birakmalidir.

Pil toplama noktasi:

PCE Teknik Cihazlar Paz. Tic. Ltd. $ti.
Halkali Merkez Mah.

Pehlivan Sok. No.6/C

Kiclkcekmece / istanbul

8 lletigim
Eger Urin yelpazemiz veya olgim cihazi ile ilgili sorulariniz olursa PCE Teknik Cihazlari ile irtibata
geciniz.

Posta:

PCE Teknik Cihazlar Paz. Tic. Ltd. $ti
Halkali Merkez Mah.

Pehlivan Sok. No.6/C

34303

Kiciikcekmece / istanbul

Telefon:
0212 471 11 47

Faks:

0212 705 53 93 g c € «

E-Posta: M.pce-cihaz}ari.com.tr ng RoHs

info@pce-cihazlari.com.tr Butin PCE Urinleri CE ve RoHs
sertifikalidir

WEEE-Reg.-Nr.DE69278128
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