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Piiriizliiliik Olctim Cihazi PCE-RT 2000

ROUGHNESS TESTER PCE-RT 2000

<

Piriizltlik Olciim Cihazi PCE-RT 2000
Tasinabilir / Hizli purazlGlik tespiti / Buylk OLED ekran / Ra, Rg, Rsm, Rsk, Rz, Rt, Rp, Rv, Rc 6l¢imui / Sayisal ve grafik gosterim

PUrGzlGldk ol¢tim cihazi PCE-RT 2000, yuzey pirazliliginin hassas ol¢imu igin kullanihr. Partzltlik 6lgim cihazi, tim ytzeylerde kullanilabilir.
Parazlulik, purizliluk 6lgtim cihazinda bulunan piezo sensoér aracihgiyla kaydedilir. Pirizliluk 6l¢tim cihazi, Ra, Rg, Rsm, Rsk, Rz, Rt, Rp, Ry, Rc

araliginda 6l¢iim yaptigindan kalite kontroliinde evrensel olarak kullanilabilen bir 6l¢ctim cihazidir.

Purtzlilik olcim cihazi, dlcim gerceklestirmek icin yizeye yerlestirilir. Olcim islemi sirasinda, ylzey lzerinde bir sensor cekilir ve 8lctim
degerleri, purizlilik dlcim cihazinin biyiik OLED ekraninda gorintiilenir. Olciim degerlerinin sayisal gosterimine ek olarak élcim profili
grafiksel olarak gorsellestirilebilir. Plrtzltlik 6lciim cihazi, sarj edilebilir pil ile calisir. Plrtzltlik 6l¢iim cihazi icin mevcut sarj aleti teslimat

icerigine dahildir. PlrtzlGluk 6lgim cihazinda pil korumasi icin otomatik kapanma fonksiyonu bulunur.

Piriizltlik élciim cihazinda mikro USB kablosu bulunur. Bu baglanti araciligiyla purtizlilik élcim cihazi sarj edilebilir. Olctiim verileri, pirizlilik

Olciim cihazindan yazihima aktarilabilir. Boylece, 6lgimiin tam bir dokiimantasyonu olusturulabilir.

Rz = ortalama purizlulik derinligi

Ortalama puruzluluk derinligi Rz, bitisik birkag ayr 6l¢iim boliminin en buyuk tek purtzlaligunin aritmetik ortalamasidir.

Ra = aritmetik ortalama purazlilagua
Ra, uluslararasi olarak uygulanan purizlGlik parametresidir. Referans bolimu igindeki profil sapmalarinin mutlak degerlerinin aritmetik

ortalamasidir. Olclilen Ra degeri her zaman ayni purizlilik profilinde belirlenen Rz degerinden daha kiictktr.

Rt = maksimum purtzlilik derinligi

Maksimum purizltlik derinligi Rt, 6lcim boliminin en yuksek ve en dusiik noktasi arasindaki mesafedir.

Rq = ortalama purazliligin karekokd

Rq, her bir 6lgiim mesafesi | icindeki tiim ordinat degerlerinin ortalama karekoktdur. Rg, RMS (Ortalama Karekoki) tanimina karsilik gelir.
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» OLED ekran

» Ra, Rg, Rsm, Rsk, Rz, Rt, Rp, Rv, Rc dl¢iimi

» Olclim degerlerinin sayisal ve grafik olarak goésterimi
» Mikro USB arayuzi

» 3 farkl cut off uzunlugu

» Bilgisayar yazilimi

» Istatistik fonksiyonu

» Pil ile cahsir
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Teknik ozellikler

Olclim Parametresi

Olctim Aralig

Sensdr Yarigcapi

Sensdr Malzemesi

Statik Olciim icin Onerilen Maksimum Kuvvet
Olciim Prensibi

Uzunlamasina Kilavuz Cubugu Yaricap!
Standart

Maksimum Tarama Yolu

Kesme Uzunlugu (Cut-Off)

Hassasiyet
Tekrarlanabilirlik
Ekran

Olctim Birimleri
Arayuz

Gug Kaynagi

Ra, Rq, Rsm, Rsk, Rz, Rt, Rp, Rv, Rc

Ra, Rg, Rc: 0.005 pm ... 16 um

Rz, Rt, Rp, Rv: 0.02 ym ... 200 pm

Rsm: 5 pm ... 1000 pm

Rsk: -1 ... 1

5pum

Elmas, 90° acili

4 mN (0.4 g¢f)

Enduktif

45 mm

ANSIB46.1 / ASMEB46.1 (DIN EN ISO 4287)
15 mm

0.25 mm cut-off dalga boyunda: 0.135 mm/s
0.8 mm cut-off dalga boyunda: 0.5 mm/s
2.5 mm cut-off dalga boyunda: 1 mm/s
Geri ¢ekilme hizi; T mm/s

<+10%

<6%

OLED

pm / pinch (degistirilebilir)

Mikro USB

Sarj edilebilir lityum iyon pil

Ek bilgi

Kullanim Kilavuzu

A

Teknik Katalog

A

[ .. ]
Uriin hakkinda daha fazla bilgi

Benzer iiriinler
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