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Kullanim Kilavuzu PCE Instruments
1 Girig

PCE Instruments'in PCE-DD serisinin bir durometresini satin aldiginiz i¢in tesekkir ederiz.
Durometreler agirlikli olarak sert kauguk ve sert plastiklerin sertligini dlgmek igin kullanilir: drnegin
termoplastik, sert regine, déseme, egilme ve 6zellikle kauguk ve plastik Grtnlerin yerinde sertlik
OlcUmleri igin.

Sertligi 6lgmek icin kullanilan prensip, 100 birimlik bir dlgekte sertlik okumasina dénusturilebilen
test maddesinin penetrasyonuna (en fazla 2,5 mm) bir girintinin penetrasyon direnci kuvvetinin
Olgulmesine dayanir. Formul "HD = 100- (L / 0,025)" seklindedir. Bu formile gére, Shore sertligi
tipleri preslenmis iz elementin yer degistirmesine gore degisir. Preslenmis indentin yer
degistirmesini dlgerek Shore Sertligi hesaplanabilir.

2 Guvenlik Bilgisi

Cihazi ilk kez kullanmadan 6nce lutfen bu kilavuzu dikkatlice okuyun. Aygit yalnizca kalifiye
personel tarafindan kullanilabilir ve PCE Cihazlari personeli tarafindan tamir edilebilir. Kilavuza
uyulmamasindan kaynaklanan herhangi bir hasar ya da yaralanma garantisi yoktur.

Buna yalnizca yetkili sarj cihazinin uygulanmasina izin verilir, aksi halde kalici olarak hasar
gorecektir.

Bunun herhangi bir kismi suya daldirilamaz veya yagmura maruz kalmaz, aksi takdirde sirekli
hasar gorecektir

Origin paketinin uzun sure depolanmasi gerekir.

Sicaklik: -30 ... +80 ° C / Bagil Nem: 5 ... 95% RH ik kullanimdan énce pil tam olarak sarj
edilmelidir

Cihaz sadece onaylanmig sicaklik araliginda kullanilabilir

Davanin agilmasi ancak PCE Cihazlarinin nitelikli personeli tarafindan yapilmalidir. Cihaz higbir
zaman kullanici araylziine yerlestiriimemelidir (6rn. Bir masa Uzerindeki klavye tarafl) Cihaz
Uzerinde teknik degisiklikler yapmamalisiniz

Cihaz yalnizca nemli bir bezle temizlenmeli / sadece pH nétr temizleyici kullaniimalidir Bu
kullanicinin el kitabi PCE Instruments tarafindan herhangi bir garanti verilmeksizin
yayinlanmaktadir.

Genel garanti sartlarimizi agikga belirtiyoruz, bunlar genel ticari sartlarimizda bulunabilir.
Herhangi bir sorunuz varsa litfen PCE Cihazlar ile iletisime gegin.

3  Ozellikler

3.1 Uygulama Alanlari

AIC B/D o/do/oo
Oymacin gubuk ¢api 2,25 40,1 1,25 0,1 2,38 0,08
(mm)
Oymacinin Ust dizlem 0.79 +0.03 .
gap! (mm) o
Ust kiire yarigapt (mm) | - 0,1 £0,01 1,19 £0,05
inditer'in Gist koni agisi (35 +0,25)° (30 £0,5)° .
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3.2 Uygulamalar

TUR Uygulamalar

A Yumusak vulkanize kauguk, dogal kauguk, nitril, termoplastik
elastomerler, esnek poliakrilikler ve termosetler, balmumu, kege ve

c Orta sert kauguk, termoplastik elastomerler, orta sert plastik ve
termoplastik

D Sert kauguk, termoplastik elastomerler, sert plastikler ve kati
termoplastik

B Orta sert kauguk, termoplastik elastomerler, kagit tranleri ve lifli
malzemeler

o0 Yumusak kauguk, termoplastik elastomerler, gok yumusak plastikler
ve termoplastikler, orta yogunluklu tekstil sargilar

0 Son derece yumusak kauguk, termoplastik elastomerler, slinger, son
derece yumusak plastikler ve termoplastikler, kbpukler, dislk kaderi
tekstil sargilari, insan ve hayvan dokusu

DO Orta sert kauguk, termoplastik elastomerler ve ¢cok yogun tekstil
sargilar

3.3 Genel Teknik Ozellikler

Olcim Aralidii 0..100H

Olcme Hassasiveti <+1H

Veri Hafizasi 500 okuma

Guc 3.6 V sari edilebilir Ni-MH pil
Calisma zamani Yaklasik 20 saat (bir sarila)
Sarij suresi Yaklasik 3 saat

Calisma sicaklidi

0..+50°C

Calisma nemi

20% ... 85 % RH

Depolama -30...+80°C/5...95% RH

Bovutlar 153 x 50 x 29 mm (ana govde)

Agirlik Yaklasik 170 g

Uygunluk GB/T 531.1, 1SO7619-1, ASTM D 2240
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4 Sistem Aciklamasi

4.1 Temel Parga

1 x Dijital Durometre Ana govde:
1 x Sarj Cihaz:: e
1 x Standart kalinlik blogu: Charging |||

Jack N

Keyboard ik

4.2 Klavye

4.2.1 Gig/Geri Donme

Bu dugmeye basarak durometre acilir. Uzun sire bu dugmeye basarak durometre
kapanacaktir. Bu digmeye basarak, ekran Ust seviye menusine geri dénecektir.

422 OK
Olglim araylizl altinda, bu digmeye basarak meni arayliziine girecektir. Men( aray(izl
altinda bir sonraki menu arayizine girer. Buna ek olarak, fonksiyon sec¢imi veya
parametre ayarlama araylzu altinda onaylama digmesi.

423 UP

Menl araylzi altinda bu digmeye basarak secim degisecektir. Parametre ayar
o arayuzu altinda, bu digmeye basarak deger artar.

4.2.4 Down

Meni arayizi altinda, bu digmeye basarak secgim asagi kaydirilir. Parametre ayar arayuzi
altinda, bu digmeye basarak deger dusecektir. Bazilarinda Parametre ayari arabiriminde, bu
digmeye basarak segim asagi tasinacaktir.
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4.3 Arayuz

Kullanim

Kilavuzu

Bu durometreye genis ve yiksek ¢dzUinurlikli LCD uygulanmis oldugundan, bu durometre, tam

bilgi ekrani ve okunmasi kolay bir avantaja sahiptir.

Pil Seviyesi
Sertlik Degeri
Aralik

Ortalama Deger
Test sliresi
Akim suresi
Test modu:
go6sterge AVE,

~N OO0~ WNE

5  Olgme

5.1 Numune

5

X= 57.8

S g T

MAX AVE Emtl
s 58.11F

S= 0.7 3

1. Numunenin yuzeyi, baski ayaginin numuneye degme noktasindan en az 6 mm yarigapli bir
alan Uzerine temas etmesini saglamak igin bir alan Gzerinde diz ve paralel olmalidir.

2. Numune, konumlandirma ve istikrar saglamak i¢in uygun bir sekilde desteklenmelidir.
3. inceltimis drnekle 6 mm degerlerine esdeger sonuglarin elde edildigi bilinmedigi sirece,

numune en az 6 mm kalinhikta olmahdir.

Numunenin yanal boyutlari, herhangi bir kenardan en az 12 mm dlgulebilecek kadar olmaldir.

5.2 Tedbir

1. Numunenin ylzeyindeki girintiyi bastirmak ve baski ayaginin onunla temas ettiginden emin

olmak igin.

2. Veriler kararl oldugunda, zil sesi ¢ikaracak ve bir sonraki dlgim degerine kadar deger

gOsterilecektir.

Test modu: maksimum ortalama deger modu Olgtilen sertlik
degeri: 58,1 H

Mevcut istatistik zamanlari: 5 Olgiilen numara: 2

Su anki ortalama degeri: 57,8 H Aralik: 0,7 H

Cok noktal 6lgiim, yukaridaki adimlarin tekrarlanmasiyla
gerceklestirilecektir.

2

s

X=57.8

MAX AVE {im

58.1

S=0.7
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6 Menu

6.1 Menii Yapisi

PCE Instruments

Menu Kalibrasyon

Test Kurulumu

Test modu

Test suresi

Tolerans

Grubbs hatasi

Workpiece

Dwell suresi

Sistem Kurulumu

Tarih / Zaman

Arka avdinlatma suresi

Anahtar Ses

Alarm sesi

Bellek

Gozat A'dan Z've Gozat

Z've A'va adz atin

Gozatma secimi

Hepsini sil

Baski Kurulumu

Oto Baski

Uriinleri Yazdir

Secili vazdir

Timuand Yazdir

Bilgi

6.2 Meni iglemleri

|
Test durumundayken, mendler girmek igin @dugmesine basiniz. Bir menu 6gesi segildiginde,

| |
@tuguna basarak girin. Bir parametre olusturduktan sonra "onaylamak igin" @dugmesine

basiniz.

Meni 6gelerini secin. Dijital ayarlarda tusuna basarak S"degeri degistirebilir, :ﬂtuguna basarak

ayarlanan 6geyi veya dijital degistirebilirsiniz.

_®
Basarakgtest arayuzune kadar bir dnceki menuye donebilir. Veya dnceki kurulumu iptal edin.
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6.3 Kalibrasyon

Durometre, sert plaka, standart kalinlik blok veya sertligi bilinen
diger kauguklarla kalibre edilebilir.

1. Baski plakasina, standart kalinlik bloguna veya sertligi bilinen
kauguga basmak. Baski ayagdini numunelerle temas halinde
tutmak bir slire dengelemek igin LCD'de sertlik degerini gosterir.

2. Teori degerini girin (kalibrasyon degeri). Diuz plaka
uygulaniyorsa, "100" girin. Standart kalinlik  blogu
uygulandiginda, latfen 50 girin. Kauguk uygulanirsa lGtfen
kaugugun sertligini girin.

3. Kalibrasyonu onaylamak igin "tusuna basiniz. Veya

kalibrasyonu iptal etmek i¢in 2_"tusuna basiniz.

6.4 Test Kurulumu

Test Ayari, Test Modu, Test Zamani, Tolerans, Grubbs Hatasi,
is Pargasi, Bekleme Siresi ayarlanabilir.

6.4.1 Test Modu

Ug tiir mod vardir: ortalama deger modu (AVE), maksimum deger
modu (MAX) ve maksimum ortalama deger modu (MAX-AVE),

1. AVE: Bir 6rnekleme islemi sirasinda, durometre 20 degeri
kaydeder ve bu 20 degerinin ortalama degerini otomatik olarak

hesaplar. Ortalama deger ekranda belirecektir. Bu modda, istatistik zaman ayarlanabilir. Bir 6lgiim
islemi tamamlandiktan sonra, durometre ortalama degeri hesaplar
Ve Range of the data artik otomatik olarak. istatistik zamani karsilarsa, son ortalama degeri 6lgiim

sonucu olarak kaydedilir.

2. MAX: Bir 6rnekleme islemi sirasinda, durometre otomatik olarak 20 degeri kaydeder ve gecerli

Kullanim Kilavuzu

MENU

Test Setup
Systen Setup

Calibration

000.0

TEST SETUP
Test Times

Tolerance

TEST SETUP
Gross Error

Workpiece

Dwell Time

degeri maksimum degeri alir. Bu modda, istatistik sureleri ayarlanamaz.

3. MAX.AVE: Bir 6rnekleme igslemi sirasinda durometre otomatik olarak 20 degeri kaydeder ve
gecerli degeri maksimum degeri alir. Bu modda, istatistik sireleri ayari yapilabilir. Bir 6lgim islemi
bittikten sonra durometre otomatik olarak bugline kadar ortalama degeri ve Aralik araligini
hesaplayin. Her élgimin maksimum dederi ortalama degeri hesaplanacak ve bu deger en son

sonug olarak alinacaktir.
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6.4.2 Test Sireleri

istatistik sireleri bu menl altinda ayarlanabilir. Maksimum
istatistik streleri ayari 9'dur.

Test Times

O

6.4.3 Tolerans

Bu meniide tolerans siniri ayarlanabilir. Olgim verileri ayar degerini

astiginda LCD'de "!I" lkonu goriinecek ve yanip sonecektir. Alarm Tol

fonksiyonu agilirsa, durometre alarm sesi ¢ikarir. oiérance
Hi-limit:100.0
Lo-limit:000.0

6.4.4 Grubbs Hatasi

Bu menide, Grubbs hata igleme agik

veya kapali olarak ayarlanabilir. (Grubbs Grona Evor Workpiece

hata isleme yalnizca ortalama mod ve

maksimum ortalama modunda OFF OO

mevcuttur). Grubbs hata isleme

fonksiyonu agcilirsa, bir istatistik grubu

olusturuldugunda (6lgiim streleri ayar suresini tamamlar) Grubbs hata analizi gecgerli gruba
uygulanir ve brit Hata verileri, ortalama deger ve Aralik hesaplanirken vazgegilecek yanhs veri
olarak alinacaktir. Otomatik yazdirma fonksiyonu agilirsa, buylik hata verilerinden sonra "!"
Semboll ile isaretlenir.

6.4.5 Workpiece

Birka¢c numunenin dlgulmesi gerektiginde, numuneler kodlanabilir. Kodlanan aralk 00 ... 99'dur.
Kaydedildiginde, drnek kod da kaydedilmistir. Verilere karsilik gelen numune sayisi yazdirilabilir.
Tarama sirasinda da bakilabilir.

6.4.6 Dwell Siiresi

Bekleme Siiresi "0" olarak ayarlanmadiginda, sertlik degeri bir stre
yakalanir. Bu sekilde bazi standartlar uzmanlasmistir. LCD'de geri

sayim saati goéruntilenir. Om

Dwell Time

10
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6.5 Sistem Kurulumu

Sistem Kurulumunda, alarmin agik veya kapali oldugu tarih / saat,
arka plan 1131 sUresi, tus sesli veya agilabilen ses ayarlari yapilabilir.

SYSTEM SETUP
6.5.1 Tarih/ Siire "-‘m

Bu mendi altinda yil, ay, giin, saat, dakika, saniye ayarlanabilir. Backlnght Time

Key Sound
Date/Time Set 001 [0} .
MMGHE| || hosia SYSTEM SETUP
Date:07-01-2012 002:29.7 006 1.3
: Date: 12-02-2012 0
Time:22:47:49 Time: 10:08 WP15 . > U
Date/Time

Backlight Time

6.5.2 Arka Aydinlatma Siiresi

Bu menlde, arka plan 1siginin devam eden aydinlatma suresi = -
ayarlanabilir. Backlight Time
Os: Arka 1s1k her zaman kapatilir. 45s
15s, 30s, 45s, 60s: Arka 151k, setten daha uzun bir siire galismadigindal

kapanir. 15s  60s
Devre DigI Birakma: Arka 1g1k her zaman yanar. 30s Disable

6.5.3 Tus sesi

Anahtar sesi agilabilir veya kapatilabilir.
Key Sound
OFF
6.5.4 Alarm sesi
Bu islev acgik olarak ayarlanirsa, veri tolerans sinirini astiginda
Alarm Sound

durometre bir alarm sesi ¢ikaracaktir.

OFF oM

6.6 Bellek

Bu durometre en fazla 500 grup veri igerebilir (bir grup verileri asagidakileri icerir: bir sertlik degeri,
tarih / saat / numune kodu). 500 grup verisi kaydedilmisse, daha fazla veri kaydedilemez, "M Tam"
goruntilenir. Gelecekteki depolama alani icin bazi veya tiim verileri silmeniz gerekiyor.

11
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6.6.1 A'dan Z'ye Gozat
Bu menl girildiginde ilk sayfa verileri gésterilir (sayfa bagina 8 veri).

PCE Instruments

Digmesine E.il"basarak bir sonraki sayfaya gecgecektir.

Segcilen verilerin 6lglim tarihi / saati / 6rnek kodu butonuna basarak|
gOsterilebilir.

6.6.2 Z'den A'ya goz at
Bu mend girildiginde son sayfa verileri gosterilir.

6.6.3
Silinecek veri araligi bu menu altinda ayarlanmalidir.

Sil Segimi

60.5 00529
002 29.7 006 1.3
003 55.1 007 80.7
004 89.7 008 100
BROWSE SELECT
Range:1 To 012
From:000 To 000

6.6.4 Timiinu Yazdir

Bu menu altinda istem penceresi disari
itilecektir. Tum veriler "Evet" secimi ile
silinecek ve bu iglem "Hayir" secilerek
iptal edilecektir.

DELETE SELECT
Range:1 To 012
From:000 To 000

Confirm Delete?

= No

6.7 Baski

Durometreye kaydedilen veriler kablosuz bir yaziciyla basilabilir. Raporu
basmadan 6nce yazicinin agik olmasi ve durometrenin mesafesinin en
fazla 3 metre olmasi gerekir.

6.7.1 Otomatik Baski

Durometre, "acik" olarak ayarlanmissa, bir istatistik grubunun
tamamlanmasindan sonra veriyi termal baskida gonderir.

6.7.2
Yazdirilacak tarihi / saati segin.

Baski Ogeleri

6.7.3 Baski Se¢imi

Oncelikle yazdirilacak veri arali§i ayarlanmalidir.  Ayar

tamamlandiktan sonra, yazdirma komutu "dugmesine basarak

gerceklestirilir.

History Test Report

60.5HD Workpiece:15
Date/Time:24/04/2012 18:02

29.7HD Workpiece:15
Date/Time:01/01/2012 00:05

55.1HD Workpiece:15
Date/Time:01/01/2012 00:05

89.7HD Workpiece:15
Date/Time:01/01/2012 00:05

2.9HD Workpiece:15
Date/Time:01/01/2012 00:31

1.3HD Workpiece:15
Date/Time:01/01/2012 00:31

80.7HD Workpiece:15
Date/Time:01/01/2012 00:16

100.0HD Workpiece:15
Date/Time:01/01/2012 00:30

100.0HD  Workpiece:15
Date/Time:01/01/2012 00:30

100.0HD  Workpiece:15
Date/Time:01/01/2012 00:00

Print Date:05/01/2012
Print Date:15:43:55

12
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6.7.4 Tumuniu Yazdir

Bu mendu altinda istem penceresi disari itilecektir. Tim veriler "Evet"
secilerek basilacaktir. Auto Print
OFF
Print Select Print ltems
Range:1 To 024 Date:  OFF
From:000 To 000 Time: OFF
7 Bakim
7.1 Genel

1. Bu durometre, sok veya asiri basingtan kaginmaldir ve yiksek yogunluklu manyetik alan,
yuksek nem veya yagli ortamlara maruz birakilamaz.

2. Baski kagidi 1siya duyarh kagit oldugundan, kagit yuksek sicaklik ve dogrudan 1g1ga maruz
kalmamalidir. Kagit verileri uzun slire saklanacaksa, llitfen zamaninda bir kopya alin.

3. Herhangi bir anormallik oldugunda, litfen sabit pargalarin dagiimasina veya ayarlanmasina
calismayin. Garanti kartini doldurmaniz ve firmamiz tarafindan yetkili kihnmis olan bakim
departmanimiza veya bakim kurulusumuza basvurmaniz gerekmektedir. Normalde, durometre
bir hafta icinde bakim bélimunde kalmaz.

7.2 9Qarj Etme

Durometre ambalajli sarj cihazi ile sarj olacaktir. durometre sarj sirasinda otomatik gl¢ tzerinde
olmayacak. Sarj durumu elle agarak 6lgim arayuziinde goésterilir. Pil seviyesi simgesi ¢izgisinin
hareket ettiriimesi, simdi sarj oldugunu gdsterir. simgesi tim cizgi ile dolu ise, bu sarj islemi
tamamlandiktan anlamina gelir. Gl¢ disukse, pil seviyesi simgesi zamaninda sarj edilmesi
soracak yanip séner.

7.3 Sifirlama

Durometre sifirlama: Yazilim anormal oldugunda, durometre otomatik olarak sifirlanir. Donanim
sifirlamasi: Dirometre, kilittenme altindaki donanim sifilamasiyla sifirlanabilir. Sifirlama diigmesi
arka kabugun deliginde lokaldir.

13
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8 Geri Donusiim

Toksik olmalarindan dolayi piller, ev turi atiklarla birlikte atilamazlar. Geri dénisum igin pil
toplama noktalarina birakmalidir.

Pil toplama noktasi:

PCE Teknik Cihazlar Paz. Tic. Ltd. Sti.
Halkalh Merkez Mah.

Pehlivan Sok. No.6/C

Kiiglikgekmece / istanbul

Cihazdan dizglin bir sekilde kurtulmak icin bize goénderebilirsiniz. Cihazin pargalarini
degerlendirebiliriz ya da cihaz, mevcut dizenlemelere uygun olarak bir geri déntsim sirketine
gonderilir.

9 iletisim
Eger Urln yelpazemiz veya 6lgiim cihazi ile ilgili sorulariniz olursa PCE Teknik Cihazlari ile irtibata
geciniz.

Posta:

PCE Teknik Cihazlar Paz. Tic. Ltd. Sti
Halkall Merkez Mah.

Pehlivan Sok. No.6/C

34303

Klglikgekmece / istanbul

Telefon:
0212 471 11 47

Faks:
0212 705 53 93

E-Posta:
info@pce-cihazlari.com.tr

WEEE-Reg.-Nr.DE69278128 K @ c € E‘«'

w';n.:{r.poe-c:ihaﬂari.ccm.tr

Bitin PCE Urinleri CE ve RoHs
sertifikalidir

14
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