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_ PCE Instruments Kullanim Kilavuzu

1 Uygulamalar

PCE-WP24 nem d&lgum cihazi ahsap ve yap! malzemelerinin nem igerigini hizli bicimde 6lgmek
icin tasarlanmistir. Cihaz, materyalin dielektrik sabitini (SIC) dlger. Materyal, cihaz tarafindan
Uretilen elektromanyetik alan ile penetre edilir. Nem &lgim cihazi insaat materyallerinin ve
agacin yogunluk ve kalinligini ayarlamak icin tuslara sahiptir. Cihazin 6zellikleri su iki duruma
gOre ayarlanmistir:

- Agac icin: iki katman dogal kurutma islemi
- Beton igin: bir katman dogal kurutma iglemi

Her iki durumda da cihaz, ortalama nem igerigini dlcer.
2 Teknil Verileri

2.1 Agac

o %4 - %60 Olgim arahgi

e Maksimum 60 mm penetrasyon derinligi
o Gama ayari:

- Yogunluk 0,3 ... 1,1 g/cm 2 arasinda

- Kalinlik 10 ... 60mm arasinda

e Minimum ayar adim degeri:

- Yogunluk 0,02 g/cm 2

- Kalinlik 2 mm

2.2 Yapi Malzemeleri

e %0 ... %10 dlgim arahgi

e Maksimum 50 mm penetrasyon derinligi
¢ Konfiglrasyon araligi:

- Yogunluk 0,8 ... 2,8 t/m 3

- 30 lub kalinligi 50 mm

e Minimum ayar adim degeri:

- Yogunluk 0,2 t/m 3

2.3 Agac ve Yapi Malzemelerin Parametreleri

e 12,7 mm LCD ekran
e 0,1¢6zlUnlrlik
e 6F22 pil ile gli¢ kaynagi, yaklasik 9V
o Pil 6mr0: 5000 élgtim
o Dusuk pil giict gostergesi: Var
e Boyutlar:
Cihaz: 65x80x33 mm
Canta: 270 x 180 x 55 mm
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2.4 Kontrol Tuglar
On panelde iki tug veya kontrol kumandasi bulunmaktadir:
Ust kumanda: fonksiyon segimi igin

OFF — kapatma

MATERYAL SECIiMi: materyal degisiminde (diyodlar) kumanda hareket edinde degisir.

YOGUNLUK: materyal tipini ayarlar

YOGUNLUK: alt kumanda ile yogunluk ayari

KALINLIK: alt kumanda ile kalinlik ayari

KONTROL AYARLARI: alternatif olarak daha &énce ayarlanan yogunluk ayarini ve
kalinlig1 gosterir

OLCUM: otomatik kalibrasyon ve dlgiim (yaklasik 4 sn)

Alt kumanda: Materyal kalinhgini ve yodunlugunu ayarlamak igin. Bu kumanda sadece ust
kumanda YOGUNLUK veya KALINLIK durumunda ise aktif olur.

2.5 Materyal Segimleri

Materyal tipini ayarlamak igin (ist kumandayl materyal secimine ayarlayin. AGAC ve YAPI
MALZM. yanindaki 1siklardan biri yanip sénmeye baslar. Aga¢ nem icerigi dlcimine bagslamak
icin Gist kumandada ada¢ yanindaki isik yanarken YOGUNLUK secin. Yapi malzemelerinde
nem igerigi Slciimii icin YAPI MALZM. yanindaki i1sik yanarken st kumandayr YOGUNLUK
pozisyonuna getirin.

3 Agac Nem Olgiim igerigi

3.1 Cihazi, Yogunluk ve Kalinlik Parametreleri igin Hazirlama

Ust kontrol diigmesini hizlica OFF pozisyonunda SETTING (ayarlar) pozisyonuna getiriniz.
AGAC opsiyonundaki 1sik yanip soner. Ekranda énceki 6lciimlerde kullanilan yogunluk ve
kalinhk degerleri birlikte gosterilir (6rnedin 0,56 ve 42). Cihazi resimdeki gibi havada tutarak Ust
kontrol digmesini MEASURE’a ayarlayiniz. Cihaz otomatik olarak kalibre edilir (ekranda -----
gosterilir). Kalibrasyon sonunda 4.0 sayisi gosterilir (alt limit minimum degeri).
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3.2 Cihazi, Yogunluk ve/veya Kalinlik Parametreleri igin Hazirlama
Su adimlari uygulayin:

e Ustdigmeyi “MATERYAL SECIMi "ne getirin.

e AGAC 1s1§1 yanarken st digmeyi yogunluga getirin ve gerekli yogunlugu alt digme ile
ayarlayin.

e Ust digmeyi THICKNESS (kalinlik)a getirin ve gerekli kalinhidi alt digme ile ayarlayin.

e Ust diigmeyi CHECK pozisyonuna getirin. Ekranda, YOGUNLUK ve KALINLIK gosterilir.
Cihaz, resimdeki gibi havaya yonelik tutulur ve Gst kontrol digmesi OLCUM — measure
getirilir. . Cihaz otomatik olarak kalibre edilir (ekranda ----- gOsterilir). Kalibrasyon
sonunda 4.0 sayisi gosterilir (alt limit minimum degeri).

Cihazin arka kisminda birgok agag turtiniin yogunluk degerlerinin yer aldigi bir tablo bulunur.

4  Olgumler

Olglimler, bir kag farkh yerde gergeklestirimelidir. Bu yerler miimkin olan en diiz, pirizsiz ve
temiz olan yerlerden segilmelidir. Olgiimlerin reel sonucu, butin odlglimlerin  aritmetik
ortalamasidir. ki elektrot arasindaki hat liflere dik pozisyonda olmaldir. Eger agag ¢ok inceyse
elektrotlari paralel olarak koyunuz.

Cihazi resim ikideki gibi kullaniniz. Elektrotlari agaca guicliice bastiriniz Sonucu okuyunuz. Agacg
altinda metal, nemli agag¢ parcgalari veya beton bulunmamalidir. Kereste sadece ug¢ tarafindan
tutulursa daha iyidir veya birkag santimetre kalinliginda strafor tizerine konmasi 6nerilir.

Cihaz, otomatik kapanma 6zelligine sahiptir ve Ust digme en son oynandiktan 5 dakika sonra
devreye girer. Nem o6l¢gim cihazi ayrica Ust dugmeyi OFF pozisyonuna getirerek aninda da
kapatilabilir.

5 Notlar

Agac boyutu 80 x 40 mm’den az olmamalidir. Daha kli¢lk pargalarda gercek nem iceriginden
daha kii¢lk olan sonuglar alinir.

Elektrotlar 6zel silikon bronzdan yapilmistir ve normal kullanim sirasinda deforme olmazlar.
Eder cok fazla gii¢ uygulanirsa veya kazara dismeleri sonucu egrilebilirler, bu durumda eski
pozisyonuna getirilmelidirler. Deforme olmus veya yerinden ¢ikmis elektrotlar hata kaynagidir
ve ug durumlarda cihazin dizgun kalibrasyon yapilmasini engeller.

Agag veya cihaz asin elektrostatik yukll ise élgim yapmayiniz. Bu tur yukler dlgimu zorlastirir
ve cihaza zarar verebilir.
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6 Farkli Agag Turleri Yogunlugu

Adac tird Yogunluk (g/cm3)
Abacji 0,35
Abura 0,53
Beyaz afara 0,52
Afrormosia 0,65
Alder, blackalder 0,51
karacam 0,34
Ash yaygin 0,65
Ash japon 0,61
Ash beyaz 0,64
Alamo 0,45
Balsa 0,08
Ihlamur 0,49
Haya 0,68
Birch yaygin 0,61
Kizil agac kaliforniya 0,39
Dag kirazi 0,54
Kestane, tatlh 0,55
Douglas fir, oregon 0,47
Eberesche 0,73
Macassar abanoz 1
olmo 0,64
Kiraz avrupa 0,55
Ladin avrupa 0,43
Hickory, beyaz 0,76
Carpe yaygin 0,79
iroko 0,63
Karagam avrupa 0,55
Karacam japon 0,49
Lauan beyaz 0,52
Algarrobo siyah 0,74
Maun genel 0,55
Grand bassam maun 0,47
mansonia 0,6
maple 0,59
maple 0,58
Sugar maple 0,63
Maple yumusak 0,47
Koyu kirmizi meranti 0,67
Beyaz meranti 0,82
Merbau 0,77
Niangon, wishma 0,6
Mese avrupa 0,65
Mese beyaz 0,74

PCE Instruments
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Okoume, gabon 0,41
armut 0,7
Cam insignis 0,4
Cam, weymouth 0,37
Cam, avrupa, siyah 0,53
Cam, kizil 0,49
Popller siyah — populus | 0,41
nigra

Ramin 0,56
Kauguk 0,49
Kizey kirmizi mese 0,66
sapele 0,62
GUmus koknar 0,41
Alaska cam koknar W.H. 0,44
Tik 0,63
Utile 0,59
Ceviz 0,64

7 Yapi Malzemelerinde Nem igerigi Olgiimleri (Beton Ornegiyle
Aciklama)

7.1 Yogunluk ve Kalinlik Parametrelerini Degistirmeden Cihazi Hazirlama

Ust diigmeyi OFF pozisyonundan SETTING CHECK pozisyonuna getiriniz. BUILD MAT isidi
yanar. Ekranda o6nceki yogunluk ve kalinhk degerleri birlikte gosterilir. (6rnedin 1,6 ve 50).
Cihazi resimdeki havaya dogru tutunuz ve Ust digmeyi MEASURE pozisyonuna getiriniz. Cihaz
otomatik olarak kalibre olur, ekranda ---- gosterilir. Kalibrasyon sonunda 00.0 (6lgim arahgi alt
degeri) degeri ekranda gosterilir. Cihaz, 6lgiime hazirdir.
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8 Yogunluk ve Kalinlik Parametrelerini Degistirerek Cihazi Hazirlama

Su adimlari uygulayiniz;

e Ust digmeyi MATERYAL SECIMINE ayarlayiniz.
e BUILD MAT i1s1§1 yanarken iist diigmeyi YOGUNUK pozisyonuna getirdikten sonra alt
digme ile gerekli yogunlugu ayarlayin.
e Ust dugmeyi THICKNESS pozisyonuna getiriniz, alt digme ile gerekli kalinligi
ayarlayiniz.
e Ust kontrol diigmesini SETTING CHECK pozisyonuna getiriniz. Ekranda yogunluk ve
kalinlik gosterilir.
Cihazi havaya dogru tutunuz ve Ust diigmeyi OLCUM-measure pozisyonuna getiriniz. Cihaz
otomatik olarak kalibre olur, ekranda ---- gosterilir. Kalibrasyon sonunda 00.0 (6lgim arahg: alt
degeri) degeri ekranda gosterilir. Cihaz, dlgime hazirdir.

En yaygin insaat malzemelerinin yaklasik yogunluklar cihaz arka kismindaki tabloda
gOsterilmigtir.

8.1 Olgiimler

Olglimler en az bir kag yerde yapilmalidir. Bu yerler mimkiin olan en diiz, puriizsiz ve temiz
olan yerlerden secilmelidir. Olgtimlerin reel sonucu, bitin élgiimlerin aritmetik ortalamasidir.

Cihazi resimdeki gibi tutunuz, elektrotlari betona bastiriniz. Sonucu okuyunuz.

Cihaz, otomatik kapanma 6zelligine sahiptir ve Ust digme en son oynandiktan 5 dakika sonra
devreye girer. Nem 0l¢cim cihazi ayrica Ust digmeyi OFF pozisyonuna getirerek aninda da
kapatilabilir.
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9 Notlar

Sonug, nem iceriginin yani sira su faktorlere de baghdir:

- Beton yodunlugu

- Zayiflatma ve zayiflatma tiri

- Ek maddeler kullanimi

- Betonun sicakhgi

- Su-gimento (W/C) gbsterge degeri

- Suyun kimyasal yapisi

- Betonun tuzlulugu (yash beton durumunda)
- Ylzeyin homojenligi

Olclim sonucunun ¢ok hassas olmasi istenilen durumlarda cihaz yukardaki faktorlerin etkisini
azaltmak icin kalibre edilmelidir. Kalibrasyon, kuru firin testi araciligiyla yapiimalidir.

Normal kullanim sirasinda sadece betonun bilinen yogunlugunu dengelemek yeterlidir.

Beton yogun sekilde glglendiriimisse veya elektrik iletkenligi olan ek maddeler barindiriyorsa
cihaz kullaniimamalidir.

Olglim sonuglar parazit akimlarindan ciddi sekilde etkilenir (drnegin kétii kurulmus elektrik
sistemlerinden yayilan). Ayrica cihaz hassasiyeti, beton ¢ok tazeyse veya yeni nemlendiriimigse
de ¢ok dusuk olabilir.

10 Yapi1 Malzemelerinin Yogunlugunu Belirleme

Yap! malzemelerinin yogunlugunu belirleme, neredeyse kuru bir materyalin sonucu neredeyse
yuzde sifir varsayimina dayanir.

A durumu
Bir materyal 6rnegi var. Bu parga c¢ikartilip ayri olarak kurutulabilir (6rnedin kiremti pargasi,
seramik plakasi vb.)
e Ornegi tamamen kurutunuz — nem igerigini neredeyse %0 olacak sekilde azaltin. Bu, bir
kurutucu, mikrodalga firin veya sicak hava tabancasi ile yapilabilir.
e Olgtim sonucu yogunluk modunu % 0,1 ila 0,2’e yakin olarak ayarlayin.
e 6.3 no’lu baglikta anlatildigi gibi 6lgim yapiniz.

B durumu
Sadece materyal mevcut, numune yok.

e Materyalin bir kismini kurutun (algi vb.). Olglilecek minimum kuru ylizey 15 x 15 cm
olmalidir. Kuru materyalin kalinhdi1 en az 3 cm olmalidir. Yuzeyi en iyi kurutma sekli
sicak hava tabancasi kullanmaktir.

e Olglim sonucu yodunluk modunu % 0,1 ila 0,2’e yakin olarak ayarlayin.

e 6.3 nolu baslikta anlatildigi gibi élciim yapiniz.
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11 Hatalar

Cihaz, dogru sekilde kalibre edilemezse su hata mesajlari verilir:
-AIR : jenerator gerilimi gcok dusuk
Air: jenerator gerilimi cok yiksek

Her iki durumda cihaz kapatilabilir, elektrotlarin seklini kontrol edin, elektrotlari temizleyin,
cihazin kuru oldugundan emin olunuz. Daha sonra cihazi tekrar ¢alistiriniz. (5.1 veya 5.2 veya
6.1 veya 6.2 no’lu basliklara bakiniz)

Eger cihaz hata mesaji vermeye devam ederse uretici ile iletisime geginiz.

12 Pil Degistirme

Cihazda bir seviye kontrol devresine sahiptir. Eger gug izin verilen alt seviyenin altina inerse
“LO BAT” mesaji ile ekranin solunda gdsterilir. Bu sembol belirdiginde pili degistirmek gereklidir.

Pil degistirmek icin cihazin ara kisminda bulunan vidayi ¢ikartiniz ve 6n paneli dikkatlice

kaldirniz. Cihazi kuru bir yerde tutunuz. Cihazi uzun bir sire kullanmayacaksaniz pilini
clikartarak saklayiniz.

10
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13 Geri Donlisim

Toksik olmalarindan dolayi piller, ev turi atiklarla birlikte atilamazlar. Geri dénisum igin pil
toplama noktalarina birakmalidir.

Pil toplama noktasi:

PCE Teknik Cihazlar Paz. Tic. Ltd. Sti.
Halkalh Merkez Mah.

Pehlivan Sok. No.6/C

Kiiglikgekmece / istanbul

Cihazdan duzgin bir sekilde kurtulmak igin bize gdénderebilirsiniz. Cihazin pargalarini
degerlendirebiliriz ya da cihaz, mevcut dizenlemelere uygun olarak bir geri déntsim sirketine
gonderilir.

14 iletigim

Eger Urln yelpazemiz veya 6lgum cihazi ile ilgili sorulariniz olursa PCE Teknik Cihazlar ile
irtibata geginiz.

Posta:

PCE Teknik Cihazlar Paz. Tic. Ltd. Sti
Halkali Merkez Mah.

Pehlivan Sok. No.6/C

34303

Kiiclikgekmece / istanbul

Telefon:
0212 471 11 47

Faks:
0212 705 53 93

E-Posta:
info@pce-cihazlari.com.tr

WEEE-Reg.-Nr.DE69278128 www.pce-cihazlari.com.ir h

Bitin PCE Urinlern CE ve RoHs
sertifikalidir
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