PCE InstrumentsA

P_gullanlm Kilavuzu
Titregsim Olgum Cihaz1 PCE-VT 1100




Kullanim Kilavuzu PCE Instruments

icindekiler

Yapisal diyagram .............oooiiiiiiii e
AN OZEIIKIEE ...........coeeeeeeceeeeeeee et te ettt ete s
Uy gulama PrenSIPIE ...t e e
(@70 U] =T 0 = W 1= (0 o LU [
Performans ENUEKSI ...

N o o~ WN Bk



PCE Instruments Kullanim Kilavuzu

1 Yapisal diyagram
LCD Gériintiileme alan Batarya CR2032%2

Sensor Unite déniistiirme tusu

Olgiim baslatma tusu

Batarya kapagi
2 Ana Ozellikler

* Bu fonksiyon oldukga kapsamhdir. Bu fonksiyon ivme, hiz ve yer degistirme gibi 3 parametreyi
Olcebilir.

* Hacmi genis degildir. Hafif ve tasimasi kolaydir.

* Cihazi iki tus ile kontrol edebilirsiniz. islem yapmasi oldukga kolaydir.

* Otomatik guc¢ kapama fonksiyonuna sahiptir. Bdylece elektrik tiketimini azalmaktadir.

3 Uygulama prensipleri

Sayaci kullanirken, test kismina dikey sensdr noktasi ve titresim kaleminin test ylzeyine dik
oldugunu korumalisiniz. Sensorin siki bir sekilde test edilen nesnenin ylzeyine temas etmesi
gerekir. Basing, yaklasik 5~20N. Boylece, test edilen nesnenin titresimi sensére dogru bir sekilde
iletmek icin yapilir. Rulman ve destek rulman &l¢l noktalari secilmelidir. Diger yapisal birimleri
belli bir ivme makinesinin genel titresim performansini géstermeye tepki verir. Bu tur yapisal
birimler élgimler almak icin dlgcim noktasi olarak secilebilir. Bu cihazin veri hafiza fonksiyonu
yoktur. Eger veri tutmak istiyorsaniz bunu yazili olarak yapmalisiniz.

4 Uygulama metodu

1. Batarya kapagini ¢ikarin. Lityum bataryalarin + kutuplarina uygun sekilde yerlestirin. Batarya
kapagini sabitleyin.

2. Olgiim baglatma tusuna basin. Sekil 1°de gériildiigi gibi ivmedlger haline gelir.
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Sekil 1. ivme dlgtimii

Kilitlenen veri sembolleri

3. Sensori test kismina dikey sekilde yerlestirin. © @ ” test tusuna basin. Boylece titresim kalemi,
titresim ivmesini 6lcmeye baslayacaktir. Eger tusu gevsetirseniz tusu gevsetmeden 6nce 6lglilen
veri 20 saniye kadar tutulabilir. Bu olay sekil 2’de gdsterilmistir. 30 saniye islem yapiimadiginda
otomatik olarak kapanir.
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Olgiim sembolii —» | ED E L‘ 5 E—

Sekil 2

4. Hiz ve yer degistirme 6lglim yéntemleri, ivme ve benzeri gibidir. ilgili birimleri segmek igin
sekillerde goéruldugu gibi sadece g avm tusuna basmaniz yeterlidir.
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5. Olgiilen vana, 6lgiim araliginin disinda oldugunda LCD ekranda “OL” (tasma) sembolii belirir.

Bu, sekil 5'te gosterilmistir.
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Sekil 5

6. Karanlik 6lgim ortamlarina 6lgimu baglatmak igin @D ve @ tuslarina basin. Arka
aydinlatma 1s1g1, sekil 6’da oldugu gibi acgilacaktir.

Arka aydinlatma agik —3| = n l'l n :;:
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Sekil 6

7. Eger cihaz agildiginda “ L) simgesi LCD ekranin sag ust késesinde belirirse bu bataryanin

bitmek Uzere oldugunun gdstergesidir. Eger “ - simgesi belirirse bu 2 yeni batarya
yerlestirmeniz gerektigini belirtir. E§er degistirmezseniz cihaziniz agiimaz.
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Sekil 7
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5 Performans Endeksi

1. Oigtim parametreleri:
* flvme
*Hiz
* Yer degistirme
2. Olglim araliklar:
* fvme: 0.01~199.9 m/s? (zirve deger)
*Hiz: 0.01~199.9 mm/s (efektif deger)
* Yer degistirme: 0.001~1.999 mm (zirve~zirve deger)
3. Frekans araliklart:
* flvme: 10 Hz~1 kHz
*Hiz: 10 Hz~1 kHz
* Yer degistirme 10 Hz~500 Hz
4. Bagil hata:
* Gondermeli hassasiyetin belirsizligi <3%
* Genlik dogrusal bagil hata £5%+2

* Frekans tepkisinin bagil hatasi:
Frekans 10Hz<f<20Hz iken bagil hata +10/-20%.
Frekans 20Hz<f<1000Hz iken bagil hata +5%.
5. Gorunen yol: 0'dan 9'a kadar ondalik noktasi ile gelen ve numaralar gosteren LCD ekran.
Ekran suresi 1S’dir.
6. Glc kaynagi voltaji: 2 digme hicresi (CR2032).
7. Batarya dmri: Eger metre durmadan galisirsa 6mri 5 saat; bekleme oldugunda émri yaklasik
1 yildir.
8. Calisma ortami: Sicaklik araligi 0°C...40°C; bagil nem <85 %.
9. Boyutlar: 154. 5mm*23. 5mm*1 8.7mm.
10. Cihazin agirh@r: Yaklasik 40 gram ( 2 hicre ile beraber)

Ek: Titresim standartlar:

1. 1SO/1S2373, titresim hizi genligine dayanan elektromotor kalite standardidir.

Titresim hiz
degeri Tip | Tip Il Tip I Tip IV

0.28 _
lyi
0.45 lyi

0.71 lyi

1.12
Yeterli

1.8
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2.8
Yetersiz

4.5

Yeterli
Yeterli

7.1

11.2 izin veriimeyen

18

28

45

Yetersiz Yeterli

Yetersiz

Yetersiz

izin veriimeyen

izin verilmeyen |
Izin verilmeyen

Not 1: Tip 1, kiiglk boyutlu elektromotordur (<15kW); tip II, orta boyutlu makinedir (15~75kW); tip
lll, genis yelpazeli romork; tip IV genis yelpazelidir.
Not 2: Olglilen hizin etkin degeri kabuk tasiyan ti¢ ortogonal yénde olmalidir.

2. izin verilen maksimum titresim 1 beygir giiciinden daha biy(iktir.

Senkron hizi (RPM) Zirveler arasinda yer degistirme genligi (um)
3000-4000 254
1500-2999 38.1
1000-1499 50.8
999 & altinda 63.6

Not: AC elektromotor icin maksimum senkron hizi kullanilir; DC elektromotor igin en buyik gig
ve hiz kullanilir; dizi ve gok amacli elektromotor igin ¢alisma hizi kullanilir.

3. En buyuk dlcekli asenkron makinanin titresim izni (REMA MG -20.52).

Senkron hizi (RPM) Zirveler arasinda yer degistirme genligi (um)
3000-4000 25.4
1500-2999 38.1
1000-1499 50.8
999 & altinda 63.6

Yukaridaki iki standart, Ulusal Elektrik Ureticileri Dernegi (REMA) tarafindan yapilir.
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4. Sekillendirmeli sarma sincap-kafes asenkron motorun izin verilen maksimum titresimi (API

STD541)

Senkron Hizi (RPM)

Zirveler arasinda yer degistirme genligi (um)

Elastik destek Sert destek
720-1499 50.8 63.6
1500-2999 38.1 50.8
3000 % altinda 25.4 25.4

Bu standart Amerikan Petrol Enstitisu (API) tarafindan yapiimaktadir.

5. 1SO2372 makinenin (NEM1A MG -12.05) titregsim ayrilma formu

Farkh yUkseklik dingillerinin maksimum hiz genligi (mm)
Kalite Seviyesi Hiz
80<H<132 132<H<225 225<H<400
N 600-3600 1.8 2.8 4.5
(normal)

R 600-1800 0.71 1.12 1.80
(mUkemmel) 1800-3600 1.12 1.80 2.80
S 600-1800 0.45 0.71 1.12

(6zel) 1800-3600 0.71 1.12 2.80

Not: Tablonun 6nerdigi sinir deger “N” ortak elektromotorlar igin gecerlidir. Makinenin istenilen
seviyesi listedeki seviyelerden daha blylk oldugunda 1,6 ve katlarinin sinir degerini bélmek igin
“S” kullanilabilir. Béylece, bu makinenin sinir deger duzeyini elde edersiniz. Bu standart, farkh
kalite seviyelerinde, farkli hizlarina ve farkh ylUkseklikleri ile elektromotor akslar titresim sinirlari
icin dnerilir.
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6 Bakim

* Kalem titresim Olcer hassas bir alettir. Kesinlikle ¢arpismadan, nemli, gugli elektromanyetik
alanlardan, gres, kir ve tozdan kaginmalisiniz.

* Pilleri degistirirken, pozitif kutbun yukari dogru olmasi gerektigine dikkat etmelisiniz.

* Eger cihaz uzunca bir sure igin kullaniimayacaksa sizintinin cihaza zarar vermesi ihtimaline
karsin bataryayi ¢cikarmak gerekir.

* ¢ devrenin zarar gérmesi durumunda litfen cihazi sékmeyiniz.

* Alkol ve dilient kasanin 6zellikle pencere lizerinde asindirici bir etkisi vardir. Bu ylzden, temizlik
sirasinda, sadece kuglk temiz bir su bulup, pamuk ipek ile hafifce firgalayin.

* Herhangi bir sorun olursa, yerel saticilari ve bakim servisine bagvurun.

Garanti disindaki pargalarin listesi: kasa, problar, pil, rastgele bir aksesuar.
Not: Kullanicinin yanlis kullanimindan dolayi olusabilecek hasarlar garanti kapsami digindadir.

7 lletisim
Eger Uruin yelpazemiz veya 6l¢gum cihazi ile ilgili sorulariniz olursa PCE Teknik Cihazlari ile irtibata
geginiz.

Posta:

PCE Teknik Cihazlar Paz. Tic. Ltd. Sti
Halkali Merkez Mah.

Pehlivan Sok. No.6/C

34303

Kiiglikgekmece / istanbul

Telefon:
0212 471 11 47

Faks:
0212 705 53 93

E-Posta:
info@pce-cihazlari.com.tr

www.pce-cihazlari.com.tr
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