JAHRESMAGAZIN MESS- UND SENSORTECHNIK

MITTELS FEUCHTEBESTIMMERWAAGE ZUR
PRAZISEN MESSUNG DER FEUCHTIGKEIT

Der Feuchtegehalt hat einen groBen Einfluss auf Qualitat, Lagerfahigkeit und Verwendbarkeit von
Rohstoffen und anderen Materialien. Auch bei der Preisermittlung von Lebensmitteln muss der Feuchte-
gehalt beriicksichtigt werden. Die neue Feuchtebestimmerwaage PCE-MA 110TS von PCE Instruments
bietet eine prazise Bestimmung des Feuchtegehalts fiir viele verschiedene Bereiche.
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Feuchtebestimmer werden zur Bestimmung von
Feuchtigkeit in Materialien oder zur Qualitatssi-
cherung in der Industrie verwendet. Die elektroni-
schen Feuchtebestimmer haben den Vorteil, dass
mit ihnen vor Ort schnell und préazise gemessen
werden kann.

Die Feuchtebestimmerwaage setzt sich zusam-
men aus einer Heizkammer mit Halogenleuchten
und einer Waage. Durch diese beiden Komponen-
ten ist das Messgerat eine Kombination aus Tro-
ckenkammer und Préazisionswaage. Die Heizkam-
mer kann bis zu 165 °C aufgeheizt werden.

Die Feuchtebestimmerwaage ist speziell flr ge-
ringe Probenmengen ausgelegt, dies hat den Vor-
teil, dass die Trocknungszeit verkUrzt wird und der
Feuchtegehalt schneller als im klassischen Darr-
ofen ermittelt werden kann.

Ein grofRer Vorteil der Feuchtebestimmerwaage
ist, dass dieses Messgerat jedes Material messen
kann ohne vorher Kennlinien festlegen zu missen.
Das bedeutet, es ist nicht ndtig Voreinstellungen
fir den Feuchtegehalt der verschiedenen Materia-
lien bestimmen zu mussen.

Vor der Trocknung ist es wichtig, die Temperatur
an das Material anzupassen. Bei der Temperatur-
einstellung zur Trocknung kommt es darauf an, wie
hoch der Feuchtegehalt der jeweiligen Probe ist.

Bei hohem Feuchtegehalt muss die Heizkammer
schneller aufgeheizt werden als bei Proben mit
einem niedrigen Feuchtegehalt. Wenn bei diesen

Materialien die Heizkammer zu schnell aufgeheizt
wird, kann die Probe verkohlen. Oder die Heizkam-
mer wird zu langsam aufgeheizt und dann wird der
Trocknungsprozess beendet, obwohl noch Rest-
feuchte in der Probe enthalten ist. Der Feuchtege-
halt kann relativ in Prozent oder absolut in Gramm
angegeben werden.

Die Probe wird wahrend des Trocknungsprozesses
kontinuierlich gewogen und anschlielRend wird aus
der Gewichtsdifferenz der Anfangsmasse und der
Endmasse der Feuchtegehalt bestimmt. Im au-
tomatischen Modus wird die Messung beendet,
wenn das Gewicht nach einer bestimmten Zeit kei-
ne Verdnderung mehr aufweist. Der Trocknungs-
verlauf kann auf dem Touch-Display graphisch
dargestellt werden (Bild 1). Das Menu der Feuch-
tebestimmer waage kann auf mehreren Sprachen
angezeigt werden, was den internationalen Ein-
satz dieses Feuchtebestimmers erleichtert.

Eine Besonderheit der Feuchtebestimmerwaa-
ge liegt in der PC-Anbindung. Uber die RS-232
Schnittstelle kann die Messung auf einen PC Uber-
tragen werden und mit der Analysesoftware von
PCE Instruments ausgewertet werden (Bild 2).


https://www.pce-instruments.com/deutsch/messtechnik/messgeraete-fuer-alle-parameter/feuchtebestimmer-kat_156153.htm



