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ADAMS Armaturen € uma empresa familiar de tamanho médio. Fabricam

valvulas de borboleta, valvulas de retencéo e valvulas combinadas de borboleta
e retencdo, para instalagdes industriais, refinarias, plataformas maritimas,
instalacbes de calefagdo, centrais nucleares, centrais hidroelétricas e outras
aplicagbes. Os tamanhos atingem de 80 a 4500 mm de diametro. A sede e
fabricacdo estdo localizadas em Herne (Alemanha). A empresa ADAMS possui
mais de 10.000 mz de superficie de producdo, montagem e controle. Devido a
sua alta producdo necessitam continuamente equipamentos de controle e
medicdo, ja que a prépria empresa realiza todos os processos, como soldar,
cortar, trabalhos com maquina de controle numérico computadorizado,
perfuracdo e diferentes controles, como provas de penetracdo, de dureza e
outras provas relacionadas com a fabricacao.

ADAMS Armaturen GmbH
Baukauer Str. 55
44653 Herne / Germany
Phone: +49 (0) 2323 209 0
Fax: +49 (0) 2323 209 286
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Introduccion

2 Introducéo

A empresa ADAMS usa ha um ano o durémetro ultrassénico PCE-5000. Apds
haver realizado provas durante 4 semanas em nossa oficina, decidiram
compra-lo. O equipamento é usado principalmente para:

- Medicéo de dureza de soldaduras

- Medicao de dureza de materiais processados e no controle de matéria-prima

- Medicdo de dureza de areas endurecidas sobre pecas processadas
definitivamente

Por isso, a empresa ADAMS procurou um durbmetro que cumprisse com 0S
seguintes requisitos:

- Uso simples

- Robusto, ja que € usado na oficina

- Alta precisao

- Leve e facil de operar

- Ampla faixa de medicdo com diferentes unidades: HRC, HB, etc.

- Medicao instantanea

- Uso em areas de dificil acesso ou com pouco espaco

Atualmente, nosso pessoal usa o durbmetro para medir a dureza de

soldaduras, no controle de entrada de materiais e para o controle de areas
endurecidas.
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3 Uso do equipamento

A seguir, mostramos alguns exemplos que mostram como a empresa
ADAMS Armaturen GmbH usa o durbmetro ultrassénico PCE-5000.

3.1 Controle de entrada de pecas nao processadas

O controle da fundi¢do bruta da valvula de retencéo, fabricado em aco néo
ligado, requer verificar os valores do certificado de material.
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3.2 Controle de soldaduras

Um controle de soldaduras levando em conta as exigéncias de dureza.
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.3 Controle de areas endurecidas

Controle em superficies redondas endurecidas, com uma blindagem de
estelite 21.

O controle de dureza na vareta da valvula, endurecido parcialmente na area
de rolamento, e com um servico de alta temperatura superior a 750 °C.

Medigéo em areas endurecidas

Medicédo em areas
nao tratadas
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3.4 Controle do produto final

Medic&o de dureza antes do envio (controle final):
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Conclusion

Concluséao

Vantagens:

Operacéao simples, embora requeira uma formacéao basica.
Boa visibilidade da tela.

Alta precisdo com um uso correto.

Leve e de facil de usar.

Ampla faixa de medicéo e diferentes unidades: HRC, HB, etc.
Medicao instantanea.

Uso em areas de dificil acesso ou com pouco espaco.

Desvantagens:

Requer praticar previamente 1 ou 2 horas até que a medicdo seja

precisa, pois é necessario pressionar a sonda com muita precisao
sobre o material.

Recomendamos realizar no minimo 5 medi¢es, e calcular a média
apenas com os 4 valores mais precisos. Algumas vezes, uma das 5
medicdes é imprecisa (com valores muito desviados com relacdo as
outras 4 medi¢cBes, causados pelo uso incorreto), jA que nédo é facil
usar a sonda de forma correta.

Os anéis de suporte opcionais ndo Sao necessarios para realizar a
medicdo. Descobrimos que eles ndo aumentam a precisdo, mas
tornam a medi¢c&o mais dificil. Por outro lado, ndo verificamos o banco
de provas.

O durdémetro ultrassdnico PCE-5000 € o equipamento ideal para a empresa
ADAMS, pois permite medir de forma rapida e simples durante o processo
de fabricacdo, bem como no controle de entrada de materiais. A preciséo é

mais do que suficiente, embora requeira um tempo de prética para usar o

durédmetro corretamente. Nao deve ser usado por pessoas sem experiéncia,
caso contrario, os resultados nao serao fiaveis.



