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Sicherheitsinformationen

Bitte lesen Sie dieses Benutzer-Handbuch sorgféltig und vollstandig, bevor Sie das Gerat zum
ersten Mal in Betrieb nehmen. Die Benutzung des Gerétes darf nur durch sorgféltig geschultes
Personal erfolgen. Schaden, die durch Nichtbeachtung der Hinweise in der Bedienungsanleitung
entstehen, entbehren jeder Haftung.

Dieses Messgerat darf nur in der in dieser Bedienungsanleitung beschriebenen Art und
Weise verwendet werden. Wird das Messgerat anderweitig eingesetzt, kann es zu
gefahrlichen Situationen kommen.

Verwenden Sie das Messgeréat nur, wenn die Umgebungsbedingungen (Temperatur,
Luftfeuchte, ...) innerhalb der in den Spezifikationen angegebenen Grenzwerte liegen.
Setzen Sie das Gerét keinen extremen Temperaturen, direkter Sonneneinstrahlung,
extremer Luftfeuchtigkeit oder Nasse aus.

Das Gerat darf nicht in stark verstaubter, 6lhaltiger Umgebung oder in magnetischen
Feldern eingesetzt werden

Setzen Sie das Gerét keinen St63en oder starken Vibrationen aus.

Der Messsensor ist ein empfindliches Messinstrument, das als solches benutzt werden
muss. Legen Sie den Sensor nach der Messung bitte wieder in die dafiir vorgesehene
Box zurtck.

Das Offnen des Gerategehduses darf nur von Fachpersonal der PCE Deutschland
GmbH vorgenommen werden.

Benutzen Sie das Messgerat nie mit nassen Handen.

Es dirfen keine technischen Veranderungen am Geréat vorgenommen werden.

Das Gerat sollte nur mit einem Tuch gereinigt werden. Verwenden Sie keine
Scheuermittel oder I6sungsmittelhaltige Reinigungsmittel.

Das Gerat darf nur mit dem von der PCE Deutschland GmbH angebotenen Zubehér
oder gleichwertigem Ersatz verwendet werden.

Uberpriifen Sie das Gehause des Messgerates vor jedem Einsatz auf sichtbare
Beschadigungen. Sollte eine sichtbare Beschadigung auftreten, darf das Gerat nicht
eingesetzt werden.

Das Messgerat darf nicht in einer explosionsféahigen Atmosphére eingesetzt werden.
Der in den Spezifikationen angegebene Messbereich darf unter keinen Umstanden
Uberschritten werden.

Wenn die Sicherheitshinweise nicht beachtet werden, kann es zur Beschadigung des
Gerates und zu Verletzungen des Bedieners kommen.

Fir Druckfehler und inhaltliche Irrtimer in dieser Anleitung Gibernehmen wir keine Haftung.

Wir weisen ausdricklich auf unsere allgemeinen Gewabhrleistungsbedingungen hin, die Sie in
unseren Allgemeinen Geschéftsbedingungen finden.

Bei Fragen kontaktieren Sie bitte die PCE Deutschland GmbH. Die Kontaktdaten finden Sie am
Ende dieser Anleitung.
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2 Technische Daten

2.1 Technische Spezifikation PCE-RT 1200

21.1 Sensor

Prifprinzip induktiv
Messbereich 0,002 ... 200 ym
Radius Tasterspitze 5pum
Material Tasterspitze Diamant, 90 ° abgewinkelt
Max. empfohlene Kraft bei statischer 4 mN
Messung
Radius langsgerichtete Flihrungsleiste 45 mm
2.2 Fahrparameter
Maximaler Fahrstrecke 15 mm

Tastgeschwindigkeit

0,135 mm/s bei Grenzwellenlange: 0,25 mm
0,5 mm/s bei Grenzwertlange: 0,8 mm
1 mm/s bei Grenzwellenlange: 2,5 mm
Rickfahrgeschwindigkeit: 1 mm/s

Messgenauigkeit

<+10 %

Wiederholgenauigkeit

<6 %

2.2.1 Messbereich

Parameter Messbereich

Ra 0,005 pm ... 16 ym
Rg 0,005 ym ... 16 pm
Rz 0,02 ym ... 200 ym
Rt 0,02 pm ... 200 ym

2.2.2 Lieferumfang

Artikel

Anzahl

Rauheitsmesser

Mikrotaster

Schutzkappe fiir Taster

Festspannvorrichtung

Kalibrierplatte

Rauheitsstandard

USB-Kabel

Ladeadapter

PC-Software

Transportkoffer

Montageschrauben

Bedienungsanleitung

N R R
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2.3 Technische Spezifikation PCE-RT 2000

2.3.1 Sensor

Prifprinzip induktiv
Messbereich 0,002 ... 200 ym
Radius Tasterspitze 5pum
Material Tasterspitze Diamant, 90 ° abgewinkelt
Max. empfohlene Kraft bei statischer 4 mN
Messung
Radius langsgerichtete Flihrungsleiste 45 mm
232 Fahrparameter
Maximaler Fahrstrecke 15 mm

Tastgeschwindigkeit

0,135 mm/s bei Grenzwellenlange: 0,25 mm
0,5 mm/s bei Grenzwertlange: 0,8 mm
1 mm/s bei Grenzwellenlange: 2,5 mm
Rickfahrgeschwindigkeit: 1 mm/s

Messgenauigkeit

<10 %

Wiederholgenauigkeit

<6 %

2.3.3 Messbereich

Parameter Messbereich

Ra 0,005 pm ... 16 ym
Rq 0,005 um ... 16 um
Rsm 5um ... 1000 ym
Rsk -1, +1

Rz 0,02 ym ... 200 ym
Rt 0,02 pm ... 200 pm
Rp 0,02 ym ... 200 ym
Rv 0,02 ym ... 200 ym
Rc 0,05 ym ... 16 ym

234 Lieferumfang

Artikel

>
=1
N
)
=

Rauheitsmesser

Mikrotaster

Schutzkappe fiur Tester

Festspannvorrichtung

Kalibrierplatte

Rauheitsstandard

USB-Kabel

Ladeadapter

PC-Software

Transportkoffer

Montageschrauben

Bedienungsanleitung

RlolkR|k|rRRrRR kR~
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2.4 Technische Spezifikation PCE-RT 2200

24.1 Sensor

Prifprinzip induktiv
Messbereich 0,002 ... 200 ym
Radius Tasterspitze 5pum
Material Tasterspitze Diamant, 90 ° abgewinkelt
Max. empfohlene Kraft bei statischer 4 mN
Messung
Radius langsgerichtete Flihrungsleiste 45 mm
2.4.2 Fahrparameter
Maximaler Fahrstrecke 15 mm

Tastgeschwindigkeit

0,135 mm/s bei Grenzwellenlange: 0,25 mm
0,5 mm/s bei Grenzwertlange: 0,8 mm
1 mm/s bei Grenzwellenléange: 2,5 mm
Rickfahrgeschwindigkeit: 1 mm/s

Messgenauigkeit

<10 %

Wiederholgenauigkeit

<6 %

2.4.3 Messbereich

Parameter Messbereich
Ra 0,005 ym ... 16 ym
Rq 0,005 ym ... 16 ym
Rsm 5pum ... 1000 ym
Rsk -1+l
Rz 0,02 ym ... 200 ym
Rt 0,02 ym ... 200 ym
Rp 0,02 ym ... 200 ym
Rv 0,02 ym ... 200 ym
Rc 0,005 ym ... 16 ym
Rmax 0,02 ym ... 200 ym
Ry(JIS) 0,02 ym ... 200 ym
Rz(JIS) 0,02 ym ... 200 ym
Rp(ASME) 0,02 ym ... 200 ym
Rpm(ASME) 0,02 ym ... 200 ym
RV(ASME) 0,02 ym ... 200 ym
R3z 0,02 ym ... 200 ym
R3zmax 0,02 ym ... 200 ym
Rz1lmax 0,02 ym ... 200 ym
Rmr(c) 0...100 %
Rdc 0,02 ym ... 200 ym
Rmr 0...100 %
Hinweis:

Um alle Messparameter angezeigt zu bekommen, muss nach der Messung die ,Enter“-Taste

gedriickt werden.

© PCE Instruments
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2.4.4 Lieferumfang

Artikel
Rauheitsmesser
Mikrotaster
Schutzkappe fur Tester
Festspannvorrichtung
Kalibrierplatte
Rauheitsstandard
USB-Kabel
Ladeadapter
PC-Software
Transportkoffer
Montageschrauben
Bedienungsanleitung

>
=1
N
)
=

Rlolk|kr|krkkRkk|Rk |~

25 Optionales Zubehor

251 Messplatte

Benutzen Sie die Messplatte um die Position zwischen Werkstiick und Messinstrument zu priifen.
Dadurch wird eine flexiblere und stabilere Bedienung ermdglicht. AuRerdem erschlief3t sich ein
groRerer Anwendungsbereich, weil eine Rauheitsprifung von aufwéndig gestalteten Teilen
mdoglich wird. Die Position der Tasterspitze kann genau Verandert werden und eine
reibungslosere Messung wird erméglicht. Eine Verwendung der Messplatte wird dann empfohlen,
wenn erwartet wird, dass der Ra-Wert gering ausfallt.

2.5.2 Verlangerung der Tasterspitze

Verwenden Sie die Verlangerung, um die Tasttiefe des Sensors zu vergrol3ern. Die Lange der
Verlangerung betragt 50 mm.

—— T | T ]

3  Systembeschreibung

Der Rauheitsmesser findet Anwendung in der Produktion und im Labor. Dabei besteht die
Mdoglichkeit eine Auswahl an Oberflachenrauheit zu ermitteln. AuBerdem konnen die
entsprechend zugehorigen Parameter in Abh&ngigkeit zu den eingestellten Messbedingungen
ermittelt werden. Ebenfalls werden diese Ergebnisse dann auch Ubersichtlich auf den OLED
Display in tabellarischer Form und als Graph dargestellt.

© PCE Instruments
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3.1 Messgerat

20

Ra 1.537um @ =

=1
G

(43

Display
Start
Esc
Hoch
Links
Power
Rechts
Enter
Runter
0. Meni

BONOOA~WNE

4

T |

3 4 5
Sensorkopf

Tasterspitze

Hauptteil

Schutzhaube

Steckverbindung

aprONE

3.2 Schalter und Schnittstelle

1. USB-Schnittstelle
2. Hauptschalter
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ONoOUAWONE

Display

2 —
3 —1

4 —1

/20

?
Ra 1.537 UM

EE—5

—7
—GALSS é}{ 0. 80——s

Datensatznummer
Messergebnis
Messparameter
GAUSS Filter

Batteriestandsanzeige

Messeinheit

Multiplizierte Gesamtteststrecke

Einzelwertmessung

Funktionstasten

Bezeichnung

Funktion

LStart“-Taste Messung beginnt

,Esc*-Taste Das né(_:hsthﬁhere Meni wird
angezeigt

,2Hoch“-Taste Cursor springt hoch

,Links“-Taste Cursor springt nach links

.Power“-Taste

Gerat wird an-  oder
ausgeschaltet

.Rechts“-Taste

Cursor springt nach rechts

~Enter‘-Taste

Enter

~Runter‘-Taste

Cursor springt runter

b [ iviicliaiy ] gl ; 1o

.MeniU“-Taste

Hauptmeni wird aufgerufen
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5  Erste Schritte
5.1 Stromversorgung
51.1 Einschalten

Wenn sich das Gerat im Standby Modus befindet, muss die ,Power“-Taste gedriickt werden, um
das Gerat einzuschalten.

Roughness Tester 20/20 =
0o- - — [Ra 1.537um
PCE-RT1200
GAUSS 5% 0.80

Hinweis: Der Hauptschalter muss auf ,ON* stehen.

5.1.2 Abschalten

Driicken Sie die ,Power“-Taste, wenn das Geréat eingeschaltet ist, um es in den Standby Modus
zu versetzen.

Hinweis: Falls das Geréat Uber einen langeren Zeitraum nicht verwendet wird, schalten Sie den
Hauptschalter auf ,OFF*.

5.2 Vorbereitung

- Prifen Sie, ob der Akku ausreichend geladen ist.

- Reinigen Sie das Werkstuck, das gepriift werden soll.

- Stecken Sie den Messsensor an das Hauptgerat an, wie in der unteren Grafik
dargestellt. Achten Sie darauf, dass der Messsensor korrekt an das Geréat angesteckt
wird.

1 Sensor
2 Host

e— [N

© PCE Instruments
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- Achten Sie darauf, dass das Messgeréat korrekt auf der Oberflache des Werkstiicks
platziert wurde (s. untere Grafiken).

Frontansicht

> >

Seitenansicht

- Die Messrichtung des Sensors muss vertikal zur Oberflache des Werkstlicks erfolgen
(s. untere Grafik).

AWenn die Messungen nicht korrekt durchgefiihrt werden, kdnnen Messgerat und
Sensor Schaden davon tragen.

Messbetrieb

Messung

Wenn die ,Start“-Taste gedriickt wird, beginnt die Messung automatisch mit den aktuellen
Einstellungen. Nach Beendigung des Messvorgangs, schaltet das Messgerat automatisch in den
Hauptbildschirm. Wenn die Messung abgebrochen werden soll, kann dies geschehen, indem die
,Esc“-Taste gedrickt wird.

© PCE Instruments
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6.2 Weitere Funktionen

6.2.1 Datenmanagement
20/20 cm MENU Config -« Data Management
— Function e RS SRS

GAUSS

5x 0.80

About

IE' Clear Data

Wenn sich das Messgerat im Hauptbildschirm befindet, muss die ,Menu“-Taste gedriickt werden,
um das Hauptmenu aufzurufen. Wahlen Sie danach das Untermenu ,Data“. Wenn dies gewahlt
ist, befindet sich das Gerat im Datenmanagement. Verwenden Sie die ,Hoch* oder ,Runter*
Tasten um ,Test Data“ oder ,Clear Data“ auszuwahlen und bestatigen Sie Ihre Wahl mit der
.Enter“-Taste. Der Punkt ,Test Data“ zeigt die bisherigen Messergebnisse. ,Clear Data“ fuhrt zur
Léschung der gesammelten Messdaten.

6.2.2

Anzeige der Messdaten

0/20 =

Ra 1.537um

GAUSE S 0.80

ESC

AR
oH g
o
=ininin
Soma0
SFemd
CCCC
5333

Filter

Confiz .._I Data Management

Funct ion —— IR R R
 —

About Clear Data

Die Messdaten lassen sich auf zwei unterschiedlichen Wegen anzeigen:

Hauptbildschirm — Hauptmeni — Untermeni Datenmanagement — Anzeige der
einzelnen Messdaten
Hauptbildschirm — Anzeige der einzelnen Messdaten (s. Abbildung oben)

6.2.3

Originale und gefilterte Messkurve

Ra 1.537um |-¢—|| ; ;

Ra 1.833um , ;

Rz 2504 um ——. %%

Rt :4.000um —

m_l FL lter—\ I_I '1....l....i....................................1...:..5,....:
ESC Yol

Um sich die einzelnen Messeinheiten darstellen zu lassen, wahlen Sie den
gewunschten Messsatz aus und driicken Sie die ,Enter*-Taste.

Verwenden Sie bei der Anzeige der einzelnen Messdaten die ,Hoch“ und ,Runter”
Tasten um die VergroRerung der Messkurven einzustellen. Die Vergréf3erung kann 1x,
2x, 3x, 4x, 5x, 10x,, 20x, 30x, 40x oder 50x eingestellt werden. Standardmafig ist die
VergroRerung auf 1x eingestellt.
Verwenden Sie die ,Hoch“ bzw. ,Runter* Taste um Einzelmessstrecke und die
Gesamtmessstrecke anzuzeigen.
Durch Driicken der ,Esc*-Taste gelangen Sie wieder in die nachst hthere Ebene.

© PCE Instruments
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6.2.4

Position Tasterspitze

Result Correct —l ¥
Stylus Correct —. ofe

Stylus Position
Time Close EsC Stvlus  Positionk

Begeben Sie sich in das Hauptmenu und dann in das Untermeni ,Function® und
wahlen Sie den Punkt ,Stylus Position“. Stellen Sie die gewiinschte Position ein. Wenn
dies geschehen ist, muss die ,Esc”-Taste gedriickt werden um in die néchste hohere
Ebene zu gelangen.

6.2.5 Automatische Abschaltung
Result Correct «— Time Close “~ Time Close
Stylus Correct e i [ R R KK KKK K KK KK K KR K
Stylus Position — — nh{in
ESC use [A)[W] change v use [A][WV] changel

Rufen Sie das Hauptmeni auf, wahlen Sie dann das Untermenu ,Function® und wahlen
Sie daraufhin ,Time Close®.

Die automatische Abschaltung kann ein- oder ausgestellt werden. Dabei kann eine
Abschaltung zwischen einer, drei, finf, zehn oder dreiRig Minuten gewéhlt werden.
Bestatigen Sie lhre Wahl mit der ,Enter“-Taste.

Durch Dricken der ,Esc*-Taste gelangen Sie zurtick in das Hauptmend.

6.2.6 Reset auf Werkseinstellungen
Stylus Correct -« ) ‘ 2
Stylus Position ——, tt*ie::ttfif:::lktt.tt* —h tt*ie::ttfifj::lktt.*t*
Time Close — —
Esc fes b 4 "o

Um eine fehlerhafte Loschung der kompletten Messdaten zu vermeiden, erfolgt eine
Riickfrage bevor alle Messdaten geléscht werden.

Rufen Sie das Hauptmeni auf, wahlen Sie das Untermeni ,Function” und wahlen Sie
den Punkt ,Reset default”.

Driicken der ,Esc*-Taste fuhrt dazu, dass die nachst hdhere Ebene wieder angezeigt
wird.

Durch Driicken der ,Links"-Taste, wahlen Sie ,Yes" und bestatigen Sie Ihre Auswahl
mit ,Enter*.

Wenn dies geschehen ist, werden die Werkseinstellungen wiederhergestellt. Neben
den Einstellungen wird auch der Messwertspeicher bereinigt. Nach dem Rest wird der
Hauptbildschirm wieder angezeigt.

© PCE Instruments
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6.3 Einstellungen

6.3.1 Einstellungen zur Messung
20/20 = Parameter:
Ra 1 537 m . || Funct ion — Ir ;0. 80mm
' L‘l || Data — In : 5. Bmm
GAUSS 5% 0.60 EsC About ESC Unit  : Metric

- Begeben Sie sich ins Hauptmeni und wahlen Sie den Unterpunkt ,Config®.

- Nutzen Sie die ,Hoch® bzw. ,Runter Taste um die Parameter auszuwahlen, die
geandert werden sollen. Dort kdnnen die Messparameter, die Einzelwertmessung und
die Gesamtwertmessung geandert werden. Der ausgewahlte Punkt wird schwarz
hinterlegt.

- Driicken Sie die ,Enter“-Taste um durch die Einstellungsmdglichkeiten zu blattern.

- Wenn die ,Esc“-Taste gedriickt wird, zeigt das Display das Hauptmeni und die
gewahlten Einstellungen werden Gibernommen.

Hinweis:
- Es kénnen folgende Messparameter gewahlit werden:
- PCE-RT 1200: Ra/Rq/ Rz / Rt
- PCE-RT 2000: Ra/Rqg/Rsm/Rsk/Rz/Rt/Rp/Rv/Rc
- PCE-RT 2200: Ra/Rq/Rsm/Rz/Rt/Rp/Rv/Rc

Hinweis:
Um alle Messparameter angezeigt zu bekommen, muss nach der Messung die ,Enter“-Taste
gedriickt werden.

- Die Einzelwertmessung kann auf folgende Distanzen eingestellt werden: 0,25 mm /0,8
mm / 2,5 mm. Voreingestellt sind 0,8 mm.

- Die Gesamtwertmessung kann folgendermafRlen eingestellt werden: 1 /2 /3 /4 /5.
Voreingestellt ist 5.

- Folgende Einheiten kdnnen gewahlt werden: Millimeter / Zoll. Voreingestellt ist

Millimeter.
6.3.2 Anderung der Messparameter
20420 = Paraneter:
|| Function S Ir 0. 80mm
Ra 1537 um T Data Y In © Bl Bmm
GhUSS  Ax (.80 Est Bbout Est Unit  : Metric

-y

ESC 20420 =
|——— |18 1.537um
[d]or[p] | sauss  sxn.s0

- Rufen Sie das Hauptmenu auf, wahlen Sie danach das Untermenii ,,Config“ und nutzen
Sie dann die ,Enter“-Taste um die Parameter zu andern.

- Driicken der ,Esc“-Taste fiihrt dazu, dass der Hauptbildschirm wieder angezeigt wird.

- AuRerdem besteht die Moglichkeit die Parameter zu dndern, wenn der Hauptbildschirm

angezeigt wird. Driicken Sie dafiir einfach die ,Links* oder ,Rechts* Taste um die
unterschiedlichen Parameter anzuwahlen. Die ,Enter“-Taste wird dann dazu benutzt
die entsprechenden Einstellungen vorzunehmen.

© PCE Instruments
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7 Kalibrierung

7.1

Stylus Correct
Stylus Position
Time Close

Messwertkorrektur

Result ﬁrrect
0
Ra 1.537
use [AJ[V/] change

Result Correct

Ra 1. 552
use [AJ[V/] changel

||

Begeben Sie sich in das Hauptmenu und wahlen Sie das Untermenu ,Function® und

den Punkt ,Result Correct”. Stellen Sie die gewiinschte Messwertkorrektur mithilfe der
,Hoch* und ,Runter” Taste ein. Bestatigen Sie Ihre Auswahl mit der ,Enter“-Taste.

7.2

Korrektur der Tasterspitze

Druicken Sie die ,Esc*-Taste um das Hauptmeni anzeigen zu lassen.

I Result Correct

orrect

Stylus Position
Time Close

ESC

Stylus Correct 7
e ok ok ok ok ok ok K ok K ok K K kK

Yes Moy

Stylus Correct 7
A ok ok ok ok ok K ok ok ok K K kK

No

| |=

Begeben Sie sich ins Hauptmeni und wahlen Sie das Untermenu ,Function” und den

Punkt ,Stylus Correct®. Wahlen Sie danach ,Yes“ oder ,No“ um eine Korrektur
durchzufiihren oder nicht. Bestatigen kénnen Sie Ihre Auswahl mit der ,Enter“-Taste.

Wenn ,Yes* ausgewahlt wird, wird eine Korrektur durchgefiihrt und das Display zeigt
danach wieder den Hauptbildschirm.

© PCE Instruments
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8 Garantie
Unsere Garantiebedingungen kénnen Sie in unseren Allgemeinen Geschaftsbedingungen
nachlesen, die Sie hier finden: https://www.pce-instruments.com/deutsch/agb.

9 Entsorgung

HINWEIS nach der Batterieverordnung (BattV)

Batterien dirfen nicht in den Hausmdll gegeben werden: Der Endverbraucher ist zur Riickgabe
gesetzlich verpflichtet. Gebrauchte Batterien koénnen unter anderem bei eingerichteten
Rucknahmestellen oder bei der PCE Deutschland GmbH zurtickgegeben werden.

Annahmestelle nach BattV:
PCE Deutschland GmbH

Im Langel 4

59872 Meschede

Zur Umsetzung der ElektroG (Ricknahme und Entsorgung von Elektro- und Elektronikaltgeraten)
nehmen wir unsere Geréte zuriick. Sie werden entweder bei uns wiederverwertet oder Gber ein
Recyclingunternehmen nach gesetzlicher Vorgabe entsorgt. Alternativ kénnen Sie |hre Altgerate
auch an daflr vorgesehenen Sammelstellen abgeben.

WEEE-Reg.-Nr.DE69278128

. ® CE| v

Www.pce-instruments.com O RoHs

Alle PCE-Produkte sind CE F(C
und RoHs zugelassen.

© PCE Instruments
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PCE Instruments Kontaktinformationen

Germany

PCE Deutschland GmbH

Im Langel 4

D-59872 Meschede

Deutschland

Tel.: +49 (0) 2903 976 99 0

Fax: +49 (0) 2903 976 99 29
info@pce-instruments.com
www.pce-instruments.com/deutsch

United States of America
PCE Americas Inc.

711 Commerce Way suite 8
Jupiter / Palm Beach

33458 FL

USA

Tel: +1 (561) 320-9162

Fax: +1 (561) 320-9176
info@pce-americas.com
www.pce-instruments.com/us

The Netherlands

PCE Brookhuis B.V.
Institutenweg 15

7521 PH Enschede

Nederland

Telefoon: +31 (0) 53 - 737 01 92
Fax: +31 (0) 53 - 430 36 46
info@pcebenelux.nl
www.pce-instruments.com/dutch

China

PCE (Beijing) Technology Co.,Ltd
1519 Room, 6 Building

Men Tou Gou Xin Cheng,

Men Tou Gou District

102300 Beijing

China

Tel: +86 (10) 8893 9660
info@pce-instruments.cn
www.pce-instruments.cn

France

PCE Instruments France EURL

23, rue de Strasbourg

67250 SOULTZ-SOUS-FORETS
France

Téléphone: +33 (0) 972 3537 17
Numéro de fax: +33 (0) 972 3537 18
info@pce-france.fr
www.pce-instruments.com/french

United Kingdom

PCE Instruments UK Ltd

Unit 11 Southpoint Business Park
Ensign Way, Southampton
Hampshire

United Kingdom, SO31 4RF

Tel: +44 (0) 2380 98703 0

Fax: +44 (0) 2380 98703 9
info@pce-instruments.co.uk
www.pce-instruments.com/english

Chile

PCE Instruments Chile S.A.

RUT: 76.154.057-2

Santos Dumont 738, local 4

Comuna de Recoleta, Santiago, Chile
Tel. : +56 2 24053238

Fax: +56 2 2873 3777
info@pce-instruments.cl
www.pce-instruments.com/chile

Turkey

PCE Teknik Cihazlari Ltd.S$ti.
Halkali Merkez Mah.

Pehlivan Sok. No.6/C

34303 Kiigiikgekmece - Istanbul
Turkiye

Tel: 0212 471 11 47

Faks: 0212 705 53 93
info@pce-cihazlari.com.tr
www.pce-instruments.com/turkish

© PCE Instruments
15

Spain

PCE Ibérica S.L.

Calle Mayor, 53

02500 Tobarra (Albacete)

Espafia

Tel. : +34 967 543 548

Fax: +34 967 543 542
info@pce-iberica.es
www.pce-instruments.com/espanol

Italy

PCE ltalia s.r.l.

Via Pesciatina 878 / B-Interno 6
55010 LOC. GRAGNANO
CAPANNORI (LUCCA)

Italia

Telefono: +39 0583 975 114

Fax: +39 0583 974 824
info@pce-italia.it
www.pce-instruments.com/italiano

Hong Kong

PCE Instruments HK Ltd.
Unit J, 21/F., COS Centre
56 Tsun Yip Street

Kwun Tong

Kowloon, Hong Kong
Tel: +852-301-84912
Jyi@pce-instruments.com
www.pce-instruments.cn



