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Sicherheitsinformationen

Bitte lesen Sie dieses Benutzer-Handbuch sorgféltig und vollstandig, bevor Sie das Gerat zum
ersten Mal in Betrieb nehmen. Die Benutzung des Geréates darf nur durch sorgféltig geschultes
Personal erfolgen. Schaden, die durch Nichtbeachtung der Hinweise in der Bedienungsanleitung
entstehen, entbehren jeder Haftung.

11

Dieses Messgerat darf nur in der in dieser Bedienungsanleitung beschriebenen Art und
Weise verwendet werden. Wird das Messgerat anderweitig eingesetzt, kann es zu
gefahrlichen Situationen kommen.

Verwenden Sie das Messgerat nur, wenn die Umgebungsbedingungen (Temperatur,
Luftfeuchte, ...) innerhalb der in den Spezifikationen angegebenen Grenzwerte liegen.
Setzen Sie das Gerét keinen extremen Temperaturen, direkter Sonneneinstrahlung,
extremer Luftfeuchtigkeit oder Nasse aus.

Setzen Sie das Gerét keinen St63en oder starken Vibrationen aus.

Das Offnen des Gerétegehauses darf nur von Fachpersonal der PCE Deutschland
GmbH vorgenommen werden.

Benutzen Sie das Messgerat nie mit nassen Handen.

Es dirfen keine technischen Veranderungen am Gerat vorgenommen werden.

Das Gerat sollte nur mit einem Tuch gereinigt werden. Verwenden Sie keine
Scheuermittel oder I6sungsmittelhaltige Reinigungsmittel.

Das Gerét darf nur mit dem von der PCE Deutschland GmbH angebotenen Zubehér
oder gleichwertigem Ersatz verwendet werden.

Uberpriifen Sie das Gehause des Messgerates vor jedem Einsatz auf sichtbare
Beschéadigungen. Sollte eine sichtbare Beschadigung auftreten, darf das Gerat nicht
eingesetzt werden.

Das Messgerat darf nicht in einer explosionsféahigen Atmosphare eingesetzt werden.
Der in den Spezifikationen angegebene Messbereich darf unter keinen Umsténden
Uberschritten werden.

Wenn die Sicherheitshinweise nicht beachtet werden, kann es zur Beschadigung des
Gerates und zu Verletzungen des Bedieners kommen.

Schalten Sie das Gerat aus, wenn das Gerat nicht verwendet wird.

Reizen Sie nicht den maximalen Messbereich aus.

Prifen Sie vor jeder Messung das gesamte Gerat auf mogliche Beschadigungen. Das
Gerat darf nicht beschadigt verwendet werden.

Benutzen Sie das Messgerat nicht, wenn es nicht mehr einwandfrei funktioniert.
Benutzen Sie das Messgerat nicht in nasser oder feuchter Umgebung.

Lieferumfang

1 x Materialprufgerat PCE-RT 2300

1 x Mikrotaster

1 x abnehmbare Motoreinheit

1 x Stativ fir Motoreinheit

2 x Verbindungskabel fir Motoreinheit
1 x Ladegerat

1 x Schnittstellenkabel

1 x Transportkoffer

1 x Anleitung
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Spezifikationen

Messbereich

320 pm (-160 pm ... +160 pm) /
12600 pin (-6300 pin ... +6300 pin)

Genauigkeit +10 %
Wiederholgenauigkeit +7 %
Auflésung +20 pm: 0,01 pm
+40 um: 0,02 pm
+80 um: 0,04 um
Messparameter Ra, Rz, Rq, Rt, Rc, Rp, Rv, R3z, R3y, Rz(JIS), Ry, Rs, Rsk, Rku,
Rmax, Rsm, Rmr, RPc, Rk, Rpk, Rvk, Mr1, Mr2
Messstandards 1SO4287, ANSI b46.1, DIN4768, JISh601
Grafik Priméarprofil (Rauheit + Welligkeit)
Rauheitsprofil (Rauheit)
Laden von Kurven
Messfilter RC, PC-RC, Gauss, D-P

Grenzwellenlange (Cut
Off)

0,25 mm, 0,8 mm, 2,5 mm

Messlange 1...5* Grenzwellenlange

max. 17,5 mm (inkl. Vor- und Nachlauf)
Sensor Diamanttastspitze 90 °

5 um
Anpressdruck Sensor <4 mN

Vorschubgeschwindigkeit 0,25 mm: 0,135 mm/s
0,8 mm: 0,5 mm/s
2,5mm: 1 mm/s
Display 3,5" LC-Display
Spannungsversorgung 3,7 V Lilon Akku
5V /800 mA USB Netzteil
Betriebsdauer 50 h

Betriebsbedingungen

-20...40°C/max. 90 % r. F.

Lagerbedingungen

-40...60°C/max. 90 % r. F.

Abmessungen Haupteinheit: 158 x 55 x 52 mm
Motoreinheit: 115 x 23 x 27 mm

Gewicht Ca. 500 g

1 Messbereich der Parameter

Parameter Messbereich

Ra 0,005 ... 32 ym

Rq

Rz 0,02 ... 320 ym

R3z

Ry

Rt

Rp

Rm

Sk 0...100 %

S 1 mm

Sm

tp 0...100 %
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3 Messprinzip

Wenn Sie die Rauigkeit von
Oberflachen  messen  mdchten,
mussen Sie das Messgerat auf lhre
zu messende Oberflache legen. Das
Messgerat bewegt den Sensor Uber
die Oberflache, wodurch deren
Struktur aufgenommen wird. Durch

Verschiebung der Messnadel wird eine Induktionsspule im Sensor verandert. Das daraus
resultierende analoge Signal wird direkt verstarkt. Diese verstarkten Signale werden dann von
dem Messgerat gesammelt und durch den DSP-Chip gefiltert und umgerechnet. Die
umgerechneten Messwerte kdnnen Sie dann auf dem LC-Display sehen und weiterverarbeiten.

4  Geratebeschreibung
Sensor

1. Diamantspitzkopf

2. Sensorhals

3. Sensorkdrper

4. Sensoranschluss

Antriebseinheit
1- Abnehmbarer Motor

2-  Sensor
Hauptgeréat
1. Touchdisplay
2. ESC/Wabhltaste
3.  Start/ Ein-/Ausschalter
4. Enter/Wahltaste

SRR

© PCE Instruments

3



4.1
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4.2

Displaybeschreibung

Bluetooth aktiv
Langenbewertung

Filter

Zeit, in der das Messgerat aktiv ist
Messung starten
Sensorausrichtung
Statusmeldungen
Sensorausrichtungsbereich
1. Messwert (Master)

2. Messwert (Slave)
Batterieanzeige

Profilskala

Profilanzeige

Menutaste

Speichertaste

Drucktaste

Tastenbeschreibung

1

4

SN

61

7ﬁ

+80

-80

€HLt=4. 8fmm (0./80%5) 12: 05 :08
RILC IS mu/ 77:\\;11

R[LC IS0 16610-211

\

Data Calc.

10

1. 888um\

Rz=

5. 6r8um\

13

FE vy

14

ESC/Wabhltaste: Mit dieser Taste erhdhen Sie einen Wert oder wahlen eine andere
Funktion aus.
Zuriick: Mit dieser Taste springen Sie eine Funktion zuriick.

Start/ Ein-/Ausschalter: Halten Sie die Taste jeweils fiir zwei Sekunden gedriickt,
um das Messgerat ein-/ aus zu schalten.

Messung starten: Um eine Messung zu starten, driicken Sie diese Taste einmal
kurz.

Enter/Wahltaste: Mit dieser Taste verringern Sie einen Wert oder wahlen eine
andere Funktion aus.
Enter: Bestétigen Sie die Eingabe mit der Enter Taste.

4.3 Versteckte Tasten auf dem Touchscreen

£

POWER
START

ENTER

{;,_

¥

Auf dem Touchscreen befinden sich drei versteckte Tasten. Diese sind wie folgt hinterlegt.

B

|Ra=

1. 888um|

|Rz=

5. 6784m|

Messung starten Profilzoom

© PCE Instruments
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4.4 Batterie aufladen

Sobald die Batterieanzeige auf dem Display eine leere Batterie anzeigt, ist die Batterie entladen.
Der Akku sollte nun schnellstmdglich geladen werden. Um das Messgerat zu laden, kénnen Sie
das beiliegende Ladegerat verwenden oder es direkt Uber den PC aufladen. Wenn Sie ein
anderes Ladegerat verwenden, dann sollte dieses folgende Spezifikationen erfiillen:

Ausgang: 5V /1000 mA

Sobald Sie das Ladegerat angeschlossen haben, wird Ihnen eine Ladeanimation angezeigt. Der
Akku ist vollstandig aufgeladen, sobald die Animation steht. Das Aufladen des Akkus dauert ca.
5 Stunden.

Wichtig: Der Akku ladt nur auf, wenn der Ein-/Ausschalter auf der Position ,ON*" ist.

4.5 Sensor mit Antriebseinheit verbinden

Bevor Sie den Sensor mit dem Antriebseinheit verbinden oder ihn abziehen, muss das Messgeréat
ausgeschaltet sein.

Co—
|

1. Sensor
2. Fahrende Sensorhalterung
3. Antriebseinheit

Um den Sensor mit der Antriebseinheit zu verbinden, halten Sie diesen am Sensorkdrper fest und
schieben Sie ihn, wie in der Abbildung, in die Antriebseinheit. Um den Sensor wieder zu l6sen,
halten Sie diesen am Sensorkérper fest und ziehen Sie ihn wieder raus.

Wichtig:

Der Sensor ist ein Hauptbestandteil des gesamten Messsystems, dem besondere
Aufmerksamkeit geschenkt werden sollte. Die Sensorspitze darf nicht beriihrt werden. Der
Sensor darf nur im fest eingebauten Zustand verwendet werden. Sollte Sie keine Messung
durchfiihren, sollten Sie den Sensor in die dafiir vorgesehene Verpackung zuriicklegen, um
Beschéadigungen zu vermeiden. Wenn Sie einen neuen Sensor verwenden, muss der Sensor neu
auf das Messgerat justiert werden.

© PCE Instruments
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Abbildung 1: Handhabung des Sensors

724

| -
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Abbildung 2: AbmaRe des Sensors in mm

4.6 Antriebseinheit mit dem Hauptgerat verbinden

1. Die Antriebseinheit ist entsprechend der Abbildung in das Hauptgerat einzufiihren,
sodass Sie fest auf dem innenliegenden Stift sitzt.
2. Dricken Sie nun die Antriebseinheit nach unten, sodass diese einrasten kann.

© PCE Instruments
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4.7 Antriebseinheit vom Hauptgerat [6sen

1. Um die Antriebseinheit wieder zu |6sen, driicken Sie zunéchst die Antriebseinheit aus
der Verankerung.

2. Heben Sie anschlieend die Spitze der Antriebseinheit hoch.

3. Zuletzt ziehen Sie die Antriebseinheit aus dem Hauptgerat heraus.

4.8 Verlangerungskabel verwenden

Wenn die Antriebseinheit nicht mit dem
Display verbunden ist, verwenden Sie das
mitgelieferte Verlangerungskabel, wie auf dem
Bild.

1. Sensor
2. Antriebseinheit
3. Verlangerungskabel

© PCE Instruments
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5 Messung

5.1 Ein-/Ausschalten

Um das Messgerat einzuschalten, mussen Sie die ,Ein-/Aus* Taste fir 2 Sekunden gedrickt
halten. Das Messgerat schaltet sich von selbst ein. Nachdem das Messgeréat eingeschaltet ist,
gelangen Sie direkt in den Messmodus. Um das Messgerat wieder auszuschalten, missen Sie
die ,Ein-/Aus” Taste erneut fur 2 Sekunden driicken. Das Messgerat schaltet sich nun aus.

5.2 Messgerét vorbereiten

Schalten Sie das Messgeréat ein und prufen Sie, ob der Akku ausreichend geladen ist. Reinigen
Sie anschlieBend die Oberflache lhres Priflings. Platzieren Sie nun das Messgerat stabil und
gerade auf der zu messenden Oberflache. Die Riefen auf dem Prifling missen zur Sonde vertikal
anliegen.

Wichtig: Um das beste Messergebnis zu erhalten, mussen Sie samtliche Schritte in der
Bedienungsanleitung einhalten.

5.3 Sensorposition

Im Messmodus auf der linken Seite befindet sich eine Skala, bei der Sie die aktuelle
Sensorposition ablesen kénnen. Die Position des Sensors ermitteln Sie durch den angezeigten
Pfeil. Der Pfeil sollte moglichst mittig sein. Solange der Pfeil nicht wahrend der Messung
auBerhalb der Skala liegt, hat dies keinen Einfluss auf die Messung.

Abbildung 3:Sensorskala

54 Messung starten

Um eine Messung zu starten, driicken Sie die ,Start* Taste” oder auf dem Touchscreen die Skala
auf der linken Seite. Um die Messung zu unterbrechen, driicken Sie die ,ESC* Taste. Die
Messung wird unterbrochen und der Sensor bleibt stehen. Um den Sensor wieder in
Normalstellung zu bringen, starten Sie das Geréat neu oder starten Sie eine neue Messung.

© PCE Instruments
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55 Messergebisse

Um samtliche umgerechneten Messfunktionen zu erhalten, driicken Sie auf die Messwertanzeige
(1). Um in die Messgrafik zu zoomen, reicht ein einfacher Tastendruck auf die Grafik (2). Dabei
gibt es 4 verschiedene VergroRerungen: 1,2,4,8. Mit der Skala kdnnen Sie die Messung starten

@3).
(]
X2

3

I€IL=4. 8fmm (0. 80%5) 12:05:08
RILC ISO 16616-211 GAUSS

1 N

| 8-

18-08-02 09:10:28 0.80mmx 2 GAUSS

Ra - 1 o6rum [ Re - dozoun | || HECHECEE . -

|
I Rg = 1. 730um ” Rt = 4. 064um I 5% 29. 6% }
10% 31. 6% Py gy
I Rp = 2.233um ” Rv = 1. 796um I TR TR X \\_\\
| R3z = 3.99um || R3y = 3.96um | 20% 35. 3%

5.6 Messwerte drucken
Abbildung 4: Gesamte Messwertanzeige
Das Messgerat kann via Bluetooth mit einem seriellen Drucker verbunden werden. Nachdem Sie

den Drucker mit dem Messgerat verbunden haben, kénnen Sie tber die B Schaltflache auf
dem Touchscreen die Messdaten drucken. Im Menu ,Print Settings” kdnnen Sie entscheiden,
welche Parameter pro Messung gedruckt werden sollen.

5.7 Messung speichern

Um einen aktuellen Messwert zu speichern, driicken Sie E auf dem Touchscreen. Bei diesem
Messgerat kénnen Sie 100 Gruppen aus Rohdaten und Profildaten speichern. Der Dateiname
wird automatisch aus Datum und Zeit generiert. Alle gespeicherten Messwerte kdnnen Sie sich
im Menu ,Record” anschauen. Der letzte gespeicherte Messwert beginnt immer mit ,001%. Alle
anderen gespeicherten Messwerte sind fortlaufend nummeriert.

© PCE Instruments
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6 Meni

Um ins Meni zu gelangen, driicken Sie die Schaltflache auf dem Touchscreen. Mit ,ESC*
oder ,Return HomePage* verlassen Sie das MenU wieder.

Setting Main Menu

Conditi

Rocord HomePage

You can use a touch Pen or nail to click on the screen.

Abbildung 5: Hauptmeni

6.1 System

Unter dem Menupunkt System haben Sie zwei Menuseiten. Wenn Sie auf ,System Setting X/2“
auf dem Touchscreen driicken, kdnnen Sie zwischen den beiden Meniseiten auswahlen.

System Setting 1/2[.?

Ra Rmax 115. 2K
Master Slave =
Display Display BPS

Auto Bluttooth [ IEITYNTeIas

Shutdown

Power

Abbildung 6: Systemeinstellung Seite 1

© PCE Instruments
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System Setting ZQIE

TouchScreen C Rpc Details

@]
e

Date & Time TFT Brightness

ResetToDefault Format Memory

- Abbildung 7: Systemeinstellung Seite 2

6.1.1 Anzeige Master/Slave

Unter ,Master Display” und ,Slave Display“ kénnen Sie einstellen, welche Messeinheit auf dem
Messbildschirm angezeigt werden sollen. Mit ,Master Display” stellen Sie den ersten Reiter ein.
Mit ,Slave Display” stellen Sie den zweiten Reiter ein.

Parameters

.

Abbildung 8: Mogliche Messeinheiten

6.1.2 BPS

Bei BPS (Bits per second) stellen Sie die Baudrate fir die Bluetooth-Verbindung mit einem
Endgerat ein. Mdgliche Einstellungen waren 921.600, 230.400, 115.200 und 38.400 bps.
Standardmafig ist dieser Wert auf 115.200 BPS eingestellt.

© PCE Instruments
11



@

6.1.3 Automatische Abschaltung

Wenn diese Funktion aktiviert ist, schaltet sich das Gerat nach 10 Minuten Inaktivitat von selbst
ab. Wenn diese Funktion ausgeschaltet ist, arbeitet das Messgerat durchgehend.

6.1.4 Bluetooth Modus

Es gibt zwei Bluetooth Funktionen. Die Funktion stellen Sie im Meni ,,Bluetooth Mode® ein. Wenn
Sie einen Drucker mit dem Messgerat verbinden, missen Sie die ,Print* Funktion wahlen. Wenn
Sie das Messgerat mit einer App verbinden mdéchten, missen Sie die ,Ctrl* Funktion wahlen.
Bevor Sie zwischen den Funktionen wéhlen, missen Sie das Bluetooth des Gerates zunachst
ausschalten.

6.1.5 Bluetooth einschalten/ausschalten

Uber das Menii ,Bluetooth Power* schalten Sie Bluetooth ein und wieder aus. Wenn Sie Bluetooth
aktiviert haben, entladt sich der Akku deutlich schneller. Wenn Sie das Messgeréat ausschalten,
schaltet sich auch automatisch die Bluetooth-Verbindung aus, sodass Sie die Bluetooth Funktion
nach einem Neustart des Messgerates manuell wieder starten missen.

6.1.6 Touchscreen

Um den Touchscreen neu zu justieren, gehen Sie im Menu auf ,Touch Calib.“. Beriihren Sie nun
mit einem Touchpen die angezeigten Kreuze in den jeweiligen Ecken mdglichst genau. Sobald
Sie alle Kreuze beriihrt haben, gelangen Sie wieder zuriick ins Menu.

Hinweis: Sollte es durch falsche Justage nicht mdglich sein, ins Menl zu gelangen, kénnen Sie
im Messmodus die ,ESC* Taste fir mehrere Sekunden gedrickt halten, um den Touchscreen zu
justieren.

6.1.7 Zahlfunktion Rpc

Im Menupunkt ,Rpc Details* kénnen Sie die Zahlfunktion des Messgerates einstellen. Hier stellen
Sie ein, ab welcher GréRRe eine Spitze gezahlt werden soll. Wéhlen Sie zu néchst aus, ob das
Messgerat nach der GesamtgroRe der Rauigkeit zéhlen soll, oder nach der prozentualen Grol3e.
Driicken Sie dazu direkt auf ,um* oder ,%". Anschlie3end stellen Sie lhre Grof3e ein.

Abbildung 9: Grenzwert einstellen

© PCE Instruments
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6.1.8 Datum und Uhrzeit einstellen

Um das Datum und die Uhrzeit einzustellen, gehen Sie im Menu auf ,Data & Time“. Um das
Datum und die Uhrzeit einzustellen, miissen Sie zunachst die Uhrzeit anhalten. Driicken Sie dazu
auf ,STOP*. Verwenden Sie nun die Plus- und Minustasten auf dem Touchscreen, um das Datum
und die Uhrzeit einzustellen. Das Format lautet JJJJ/MM/TT. Mit ,ESC* verlassen Sie das Mend,
ohne die Einstellungen zu speichern. Mit ,SAVE" speichern Sie die Einstellungen und verlassen
auch gleichzeitig die Einstellungen. Durch Betatigen der ,START" Taste lauft die Uhr weiter.
Wenn Sie das Menii verlassen, ohne die Uhr wieder zu starten, startet diese automatisch.

0 Set Date and Time

+ P+ ++1+ 1+
2018 07 28 11406 § 50

Abbildung 10: Datum und Zeit einstellen

6.1.9 LC Display Helligkeit einstellen

Um die Helligkeit des Displays einzustellen, gehen Sie in das Meni ,TFT Brightness®. Mit den
Plus- und Minustasten kdnnen Sie nun die Helligkeit des Displays einstellen. Mit ,Return“ werden
die Werte Gbernommen und Sie gelangen zuriick ins Meni. Mit der ,Default” Taste stellen Sie
den Wert auf 80 % zuriick.

Display Brightness

Abbildung 11: Helligkeit einstellen

© PCE Instruments
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6.1.10 Einstellungen zuriicksetzen

Um alle Einstellungen zuriickzusetzen, gehen Sie ins Menl ,ResetToDefault®. Von hier aus
setzen Sie alle Einstellungen zuriick in den Werkszustand, indem Sie die Eingabe bestéatigen.

Reset to Default

Abbildung 12: Einstellungen zuriicksetzen

6.1.11  Alle Messdaten I6schen

Um alle Messdaten zu l6schen, gehen Sie ins Menu ,Format Memory®. Von hier aus kénnen
samtliche gespeicherten Messdaten geloscht werden. Wenn Sie die Eingabe auf dem
Touchscreen bestatigen, wird der Speicher formatiert. Dieser Vorgang dauert ca. 1 Minute.
Schalten Sie das Messgerat wahrend des Formatierens nicht aus.

© PCE Instruments
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6.2 Messparameter einstellen

Um die Messparameter einzustellen, gehen Sie ins Men( ,,Condition”. Dort kdnnen Sie sémtliche
Messparameter einstellen.

Condition Set

Ac Range : £ 40um

0. 80mm

Filter
GAUSS

Abbildung 13: Messparameter einstellen

Grenzwellenlange (Cut Off)
Ac 0,25 mm; 0,80 mm; 2,50 mm
Anzahl der Messungen pro
Messvorgang 1...5
L)
Bereich +20 ym; +40 pm; +80 yum; +160 um
Einheit Zoll, mm
Filter RC; PC-RC; GAUSS; D-P

6.3 Aufgezeichnete Daten

Um die aufgezeichneten Daten anzuschauen, gehen Sie in das Menu ,Record®. Von dort aus
kénnen Sie sich samtliche Messdaten anschauen, drucken oder léschen.

Record View

001 2018.08.02 09:05

BACK
005 2018.08.02 09:09

Abbildung 14: Datenspeicher

© PCE Instruments
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6.4 Gerateinformation

Um die Gerateinformationen auszulesen, gehen Sie ins Menu ,About Version®. Dort finden Sie
Angaben zum Akku und zur Softwareversion. Um diese Anzeige wieder zu verlassen, driicken
Sie auf den Touchscreen.

6.5 Kalibrierung und Justage

Bevor Sie eine Messung starten, sollten Sie eine Kalibrierung auf der mitgelieferten Referenz
durchfiihren, um sicherzustellen, dass das Messgerat innerhalb der Parameter arbeitet. Sollte
das Messgerat nicht innerhalb der Parameter arbeiten, missen Sie eine Justage vornehmen.
Um das Gerat zu justieren, gehen Sie ins Menu ,Calib. Meas.“ Stellen Sie dort anhand der Plus-
und der Minustaste den Wert Ihrer Referenz ein. Nachdem Sie diesen eingestellt haben,
positionieren Sie das Gerat entsprechend auf Ihrer Referenz. Driicken Sie anschlief3end auf
Start. Nun wird eine Messung durchgefiihrt. Nachdem die Messung abgeschlossen ist, kdnnen
Sie mit ,Save&Exit* die Justage abspeichern und das Menu verlassen. Um die Justage ohne zu
speichern zu verlassen, driicken Sie auf ,Exit".

Hinweis: Das Messgerat hat eine Genauigkeit von 10 %. Zum Einstellen des Wertes oder zum
Starten der Messung kdnnen Sie auch die Tasten verwenden.

%_

Save&Exit

Calibration step
1. Press + — key to enter the value
of the test block.
2. Press START key to start calibration.
3. After test is completed press Save&Exit.

Abbildung 15: Kalibrierung

Ra=1.61pm

IG== '

121418 \\\

Abbildung 16: Messgerat auf Referenz platzieren

© PCE Instruments
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6.6 Druckereinstellungen

Um Druckereinstellungen vorzunehmen, gehen Sie ins Menu ,PrintCond.“ Von dort kdnnen Sie
entscheiden, welche Informationen von Ihrem Drucker gedruckt werden sollen.

Logo Zeigt lhnen den Schriftzug ,Surface Roughness Tester” im Kopf an. Dieser
Schriftzug kann nicht verandert werden.

Date Zeigt lhnen Datum und Zeit auf dem Ausdruck an.

Meas. Cond. Zeigt Ihnen die Messeinstellungen an.

Tp. Druckt die Tp Kurve aus.

Prof. Druckt Struktur der Oberflache grafisch aus.

Result Druckt die gewiinschten Messeinheiten aus.

Hinweis: Grafiken drucken ist nicht bei allen Druckern mdglich.

Print Details Set

OFF I\

back

Prof. esul HomePage

Parameters

Abbildung 17: Druckereinstellungen
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2013.04.18 11:05:08 7]
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Range = 40um —
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Ra = 1.598um
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Abbildung 18: Beispielausdruck
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6.7 Verbindung mit einem PC

Die Software befindet sich nicht im Lieferumfang. Diese kdnnen Sie sich aber kostenlos in
unserem Downloadbereich herunterladen:
https://www.pce-instruments.com/deutsch/download-win_4.htm

Um eine Verbindung mit dem PC herzustellen, miissen Sie zun&chst die Software und die Treiber
installieren. Stellen Sie nun das Messgeréat wie folgt ein:

BPS: 921.6
Bluetooth: Print
Bluetooth off

Dies stellen Sie im Men( unter ,PrntCond.” ein.

» DataView of Surface Roughness Tester V1.

Manage Operate Tool configure Analysis Curve Help

WHEHESEER PR EY ¥ P8 E
P& i - 22 -

2016-01-01 13:37:54
S i I i | R i | I i | IR i e | IS - | B % | v
Ra Rz Rt Rq Rp Rku Rsk Rpc Mr1 Mr2 Ry(JIS)

lim tim tim [RFE] mm [KFF] mm 0,791 ] 2,942 iy} 0,149 ]
Rv R3z R3y Rz(JIS) Rs Rsm Rk Rpk Rvk

AU

o K= 7Blmm AR ¥= 3,88 e ¥ . ¥= 0. 16mn
Mouse Position: [~ [/ Assist Paintt: [ 70 Assist Paini2: 7 ) Distantof P1and P2: 2"
Ready Cutoff:2.5mm Access:2 Range:;220,im Filter:GAUSS UnitMetric System

Abbildung 19: Beispielansicht
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Manage Von hier kdnnen Sie die Datensétze verwalten

Operate Gerat verbinden, Messung starten, Sensorposition anzeigen lassen

Tool Icon Symbolleisten ein- und ausblenden

Configure | Messgerat konfigurieren

Analysis Exportieren Sie alle in der Datenbank der Software befindlichen Daten als CSV
Curve Hier stellen Sie die Ansichten der Grafik ein

Help Zeigt lhnen alle Informationen zu der Software an

WJ

Hier kbénnen Sie Rohdaten 6ffnen

Hier kdnnen Sie Rohdaten speichern

Hier kdnnen Sie die Rohdaten im txt Format speichern

Zeigt Ihnen alle in der Software gespeicherten Messungen an

=it - ([

Speichern Sie hier die letzte Messung

Exportieren Sie die in der Software befindlichen Daten als CSV

Hier kénnen Sie den Prifbericht zur angezeigten Messung anschauen und
drucken

Konfigurieren Sie den Messablauf

Zeigt Ihnen den Profilverlauf an

el &2

Zeigt Ihnen den Rauhigkeitsverlauf an

-
¥
el

%

Zeigt Ihnen den Profilverlauf und den Rauhigkeitsverlauf gleichzeitig an

-
el

Zeigt Ihnen den MR Verlauf an

Schaltet die Assistenzlinien ein. Diese Linien erscheinen in der Grafik und sind
beweglich, wodurch Sie den Messverlauf besser beurteilen kénnen

Schaltet die Assistenzlinien aus

Hier kénnen Sie in die Grafik zoomen, indem Sie das gewiinschte Feld
markieren

Schaltet die Zoomfunktion wieder aus

Setzt die Grafikanzeige wieder zuriick

Passt die Skala der Grafik optimal an

Verbindung mit dem Messgeréat aufbauen

\ Al PRI S NS

Messung starten

&

L&dt die letzte Messung vom Messgerat in die Software

Tty

Zeigt Ihnen die Position der Messspitze live an

i+

Hier kdnnen Sie eine Justage des Messgerates vornehmen

© PCE Instruments
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Hier kdnnen Sie die im Geréat gespeicherten Messdaten auf den PC Ubertragen

Bricht die PC Verbindung zum Messgerat ab

L[5 |5
S

Hier wird die Anzeige auf dem Messgerat zuriickgesetzt

5

Report of Surfase Roughness Tester

Ra = 2.936um R3z = 9.335um 0
Ry = 4803 um Rp = 46593 um

Bt = 2450 um Fz = B2.3B5um
RS = 0.1l02mm Rsk = 0.000

RSm = 0.105mm Rg = 3.203ur .,

0 20 40 6‘0 B‘U 10
RzllS = 9.320um  R3y = 9.375um

Rku = 1502 Epc =
0.000pks/mm

0 1 2 3 4

;

T LT T LT T LI T TP ul
Cuteff: 0.8mm Apoess: & Range:+40um Fitter: GAUSS
Operator: Mr.c Workpisce: K001-02-03.1 Datetime: 2018-12-22 0B:28:45

Abbildung 20: Beispiel Prifprotokoll
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6.8

Zubehor

Fir das
Lieferumfang), in das Sie die Motoreinheit
einspannen kénnen.

Wenn zum Beispiel die Aufliegeflache fur das
gesamte Messgerat zu klein ist, kdbnnen Sie die
Motoreinheit abnehmen, in das Stativ einspannen
und entsprechend ihres Priflings positionieren.

Messgerat gibt es ein Stativ (im

Abbildung 21: Motorhalter

7 Allgemeine Informationen zum Sensor

1.

2.

Wenn Sie den Sensor wechseln, beriihren Sie nicht den Sensorkopf oder die
Messspitze, da dies sehr empfindliche Teile sind.

Wenn Sie lhre Messung abgeschlossen haben, legen Sie den Sensor zuriick in die
dafur vorgesehene Transportbox. Der Sensor darf nicht im mit der Motoreinheit
verbundenen Zustand transportiert werden.

Schitzen Sie mdglichst die Messspitze.

Der Sensor ist ein empfindliches Gerat. Jeder Schlag kann den Sensor beschéadigen.
Diese Situationen missen verhindert werden.

Der Sensor ist von der Kontakt ausgeschlossen. Um Messausfalle zu vermeiden, ist

es ratsam, einen Ersatzsensor parat zu haben.

8 Allgemeine Informationen zum Messgerat

1.

2.

3.
4.

Achten Sie darauf, dass der Touchscreen sauber bleibt. Bei Verunreinigungen darf
dieser nur mit einem trockenen Tuch gereinigt werden.

Dies ist ein sehr genaues Messinstrument und muss mit gro3ter Vorsicht behandelt
werden.

Achten Sie immer darauf, dass die Batterie ausreichend geladen ist.

Die Batterie sollte nicht langer als 3 Stunden an der Ladestation angeschlossen sein.

9 Allgemeine Informationen zur Referenzplatte

1.

2.

Die Oberflache der Referenzplatte muss immer sauber sein. Messungen auf einer
verschmutzten Oberflache sind nicht maglich.
Vermeiden Sie Kratzer auf der Oberflache der Referenzplatte.
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10 Fehlerbehebung

Fehlermeldung

Grund

Losung

Nach Starten des
Messgerats haben Sie ca. 1
Minute lang keine Anzeige.

Die verwendeten Kabel sind
nicht richtig angeschlossen
oder beschadigt

Die Motoreinheit zeigt keine
Reaktion

Verbinden Sie die Kabel neu
ein oder tauschen Sie diese
aus.

Touchscreen zeigt keine | Touchscreen Parametersind | Beachten Sie 6.1.6 der
Funktion falsch. Bedienungsanleitung
Motorfehler Motor steckt fest Starten Sie das Gerét neu

Messspitze ist auBerhalb der
Skala

Es wurde eine falsche Skala
verwendet

Verwenden Sie einen
anderen Skalenbereich.
Beachten Sie dazu 6.2 der
Bedienungsanleitung

Der Sensor wurde falsch

Richten Sie das gesamte

positioniert Messsystem erneut aus
Keine Messwerte Nach dem  Einschalten | Fiihren Sie eine Messung

werden keine Messwerte | durch

angezeigt
Messwerte sind auferhalb | Messgerat ist falsch | Fihren Sie eine Justage
der Toleranz eingestellt durch. Beachten Sie auch 6.5

der Bedienungsanleitung

11 Tabelle fur empfohl

ene “Cut-offs“

Ra (um) Rz (um) Pruflange
>5~10 >20~40 25
>2,5~5 >10~20 '
>1,25~2,5 >6,3~10

>0,63~1,25 >3,2~6,3 0,8
>0,32~0,63 >1,6~3.2

>0,25~0,32 >1,25~1,6

>0,20~0,25 >1,0~1,25

>0,16~0,20 >0,8~1,0

>0,125~0,16 >0,63~0,8

>0,1~0,125 >0,5~0,63

>0,08~0,1 >0,4~0,5 025
>0,063~0,08 >0,32~0,4 '
>0,05~0,063 >0,25~0,32

>0,04~0,05 >0,2~0,25

>0,032~0,04 >0,16~0,2

>0,025~0,032 >0,125~0,16

>0,02~0,02 >0,1~0,125
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12 Garantie

Bei Fragen, Anregungen oder auch technischen Problemen stehen wir lhnen gerne zur
Verfligung. Die entsprechenden Kontaktinformationen finden Sie am Ende dieser
Bedienungsanleitung.

13 Entsorgung

HINWEIS nach der Batterieverordnung (BattV)

Batterien dirfen nicht in den Hausmuill gegeben werden: Der Endverbraucher ist zur
Ruckgabe gesetzlich verpflichtet. Gebrauchte Batterien kdnnen unter anderem bei
eingerichteten Riicknahmestellen oder bei der PCE Deutschland GmbH zuriickgegeben
werden.

Annahmestelle nach BattV:
PCE Deutschland GmbH

Im Langel 4

59872 Meschede

Zur Umsetzung der ElektroG (Rucknahme und Entsorgung von Elektro- und
Elektronikaltgeraten) nehmen wir unsere Gerate zuriick. Sie werden entweder bei uns
wiederverwertet oder Uber ein Recyclingunternehmen nach gesetzlicher Vorgabe entsorgt.
Alternativ kdnnen Sie lhre Altgeréate auch an dafiir vorgesehenen Sammelstellen abgeben.

. ® CE| v

Www.pce-instruments.com O RoHs

Alle PCE-Produkte sind CE F(C
und RoHs zugelassen.
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PCE Instruments Kontaktinformationen

Germany

PCE Deutschland GmbH

Im Langel 4

D-59872 Meschede

Deutschland

Tel.: +49 (0) 2903 976 99 0

Fax: +49 (0) 2903 976 99 29
info@pce-instruments.com
www.pce-instruments.com/deutsch

United States of America
PCE Americas Inc.

711 Commerce Way suite 8

Jupiter / Palm Beach

33458 FL

USA

Tel: +1 (561) 320-9162

Fax: +1 (561) 320-9176
info@pce-americas.com
www.pce-instruments.com/us

The Netherlands

PCE Brookhuis B.V.
Institutenweg 15

7521 PH Enschede

Nederland

Telefoon: +31 (0) 53 - 737 01 92
Fax: +31 (0) 53 - 430 36 46
info@pcebenelux.nl
www.pce-instruments.com/dutch

China

PCE (Beijing) Technology Co.,Ltd
1519 Room, 6 Building

Men Tou Gou Xin Cheng,

Men Tou Gou District

102300 Beijing

China

Tel: +86 (10) 8893 9660
info@pce-instruments.cn
www.pce-instruments.cn

France

PCE Instruments France EURL

23, rue de Strasbourg

67250 SOULTZ-SOUS-FORETS
France

Téléphone: +33 (0) 972 3537 17
Numéro de fax: +33 (0) 972 3537 18
info@pce-france.fr
www.pce-instruments.com/french

United Kingdom

PCE Instruments UK Ltd

Unit 11 Southpoint Business Park
Ensign Way, Southampton
Hampshire

United Kingdom, SO31 4RF

Tel: +44 (0) 2380 98703 0

Fax: +44 (0) 2380 98703 9
info@industrial-needs.com
www.pce-instruments.com/english

Chile

PCE Instruments Chile S.A.

RUT: 76.154.057-2

Santos Dumont 738, local 4

Comuna de Recoleta, Santiago, Chile
Tel. : +56 2 24053238

Fax: +56 2 2873 3777
info@pce-instruments.cl
www.pce-instruments.com/chile

Turkey

PCE Teknik Cihazlar Ltd.$ti.
Halkali Merkez Mah.

Pehlivan Sok. No.6/C

34303 Kiigiikgekmece - Istanbul
Turkiye

Tel: 0212 471 11 47

Faks: 0212 705 53 93
info@pce-cihazlari.com.tr
www.pce-instruments.com/turkish
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Spain

PCE Ibérica S.L.

Calle Mayor, 53

02500 Tobarra (Albacete)

Espafia

Tel. : +34 967 543 548

Fax: +34 967 543 542
info@pce-iberica.es
www.pce-instruments.com/espanol

Italy

PCE ltalia s.r.l.

Via Pesciatina 878 / B-Interno 6
55010 LOC. GRAGNANO
CAPANNORI (LUCCA)

Italia

Telefono: +39 0583 975 114

Fax: +39 0583 974 824
info@pce-italia.it
Www.pce-instruments.com/italiano

Hong Kong

PCE Instruments HK Ltd.
Unit J, 21/F., COS Centre
56 Tsun Yip Street

Kwun Tong

Kowloon, Hong Kong
Tel: +852-301-84912
Jyi@pce-instruments.com
www.pce-instruments.cn



