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Feuchtebestimmer PCE-MWM 300P

PCE-MWM 300P Mikrowellen Feuchtebestimmer/ kontinuierliche Feuchtemessung in Pellets, Hackschnitzeln (variabel ein- /

anbaubar)

Bei der industriellen Herstellung von Holzstoff-Platten (PB, MDF, OSB) oder Pellets ist die Online-Messung der Feuchte / der Dichte des
Holzmaterials von grundlegender Bedeutung, um daflir zu sorgen, dass die Prozesse in der Produktion moglichst effizient ablaufen, der

Energieverbrauch gering gehalten wird und die Rohstoffverluste minimiert werden.

Der Einsatz eines Mikrowellen-Feuchtemessers erbringt eine auBerst gleichmaBige und sehr hohe Produktqualitat bei gleichzeitiger
Verringerung der Betriebs- und Wartungskosten (gegentiber allen herkdmmlich eingesetzten Feuchtesensoren). Bei Anschluss an einen Regler

oder an ein Prozessleitsystem hat der Betreiber die Mdglichkeit, in Echtzeit auf die Messergebnisse zu ragieren.

Bei der Online-Feuchtemessung in Produktionsprozessen ist der Mikrowellen-Sensor in vielen Prozessstufen wertvoll verwendbar: bei der
Raffination von Holzstoffen, bei der Harzbehandlung, beim Pressen / Entwassern und bei der Endtrocknung. Bei der Verwendung zur Messung
der Feuchte von Sagespanen oder Segemehl sowie bei groBeren Hackschnitzeln erbringt der Mikrowellensensor besonders gute Messwerte.

Wenn diese Holzstoffe homogen / gut gemischt und vorgetrocknet vorliegen (Vermeidung von "Feuchtigkeitsnestern” im Holzstoff-Gemisch).

Je genauer die Online-Feuchtemessung der Holzstoffe und die Feuchte-Regelung ist, desto gleichméaBiger wird das spater daraus hergestellte
Endprodukt (MDF-, OSB-Platten). Zudem ist der Trocknungsprozess (Trocknersteuerung) selbst sehr kostenintensiv. Somit liegt in diesem
Bereich das groBte Einsparpotenzial. Zu scharfes Trocknen bedeutet nicht nur Energieverschwendung sondern eine Qualitatsverschlechterung

des Fasermaterials.

Verwendungsgebiete (Herstellung): Faserplatten (PB, MDF, OSB), Sagemehl, Holzspane, Holzlamellen, Holzplatten, Holzpellets, Hackschnitzel
(Verbrennung): Auch beim Verbrennen von Holzpellets in Industrieéfen oder Feuerungsanlagen ist der Einsatz eines Mikrowelle-

Feuchtemessgerates effektiv einsetzbar zur Steuerung der Zufuhrrate.
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Technische Daten

Messbereich

zulassiger Maximalfehler (absolut)
Temperaturmessbereich
Arbeitstemperaturbereich
Arbeitsmodus

Messintervall
Spanungsversorgung
Stromaufnahme

Aufwarmzeit (Inbetriebnahme)
Ausgange

Eingange

Dimensionen (Sensor)
Dimensionen (Elektronikeinheit)
Schutzart (Sensor)

Masse (Sensor)

Ein integrierter Temperaturfiihler ermittelt kontinuierlich die Temperatur vom

0...100 %

A= 0,035 +0,05-W

-40 ... +150 °C

-20 ... +80 °C

kontinuierlicher Dauerbetrieb
02s

24 (18 ... 36) VDC

200 mA

90 min

RS 485 Modbus RTU, 4-20 mA
[RS485: max. Kabellange 1000 m;
4-20 mA: max. Kabellange 100 m
(max. Kabellange bis zur SPS)]

2 x digital 24 VDC

@ 108 x 120 mm

255 x 170 x 60 mm

IP54

3,5kg

Beton (Messwerte werden angezeigt. Diese werden intern zur

Temperaturkompensation benutzt).

Weitere Informationen

Mehr zum Produkt

Ahnliche Produkte
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https://www.pce-instruments.com/deutsch/messtechnik/messgeraete-fuer-alle-parameter/feuchtebestimmer-pce-instruments-feuchtebestimmer-pce-mwm-300p-det_3405368.htm
https://www.pce-instruments.com/deutsch/messtechnik/messgeraete-fuer-alle-parameter/feuchtebestimmer-kat_156153.htm

