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1  Sicherheitsinformationen

Bitte lesen Sie dieses Benutzer-Handbuch sorgféltig und vollstandig, bevor Sie das Gerat zum
ersten Mal in Betrieb nehmen. Die Benutzung des Gerates darf nur durch sorgfaltig geschultes
Personal erfolgen. Schaden, die durch Nichtbeachtung der Hinweise in der
Bedienungsanleitung entstehen, entbehren jeder Haftung.

. Dieses Messgerat darf nur in der in dieser Bedienungsanleitung beschriebenen Art
und Weise verwendet werden. Wird das Messgerat anderweitig eingesetzt, kann es
zu geféhrlichen Situationen kommen.

e  Verwenden Sie das Messgerat nur, wenn die Umgebungsbedingungen (Temperatur,
Luftfeuchte, ...) innerhalb der in den Spezifikationen angegebenen Grenzwerte
liegen.Setzen Sie das Geréat keinen extremen Temperaturen, direkter
Sonneneinstrahlung, extremer Luftfeuchtigkeit oder Nasse aus.

e  Setzen Sie das Gerét keinen St63en oder starken Vibrationen aus.

e Das Offnen des Gerategehauses darf nur von Fachpersonal der PCE Deutschland
GmbH vorgenommen werden.

. Benutzen Sie das Messgerat nie mit nassen Handen.

e  Es dirfen keine technischen Veranderungen am Gerat vorgenommen werden.

e Das Gerét sollte nur mit einem Tuch gereinigt werden. Verwenden Sie keine
Scheuermittel oder I6sungsmittelhaltige Reinigungsmittel.

e Das Geréat darf nur mit dem von der PCE Deutschland GmbH angebotenen Zubehor
oder gleichwertigem Ersatz verwendet werden.

. Uberpriifen Sie das Gehause des Messgerétes vor jedem Einsatz auf sichtbare
Beschéadigungen. Sollte eine sichtbare Beschadigung auftreten, darf das Gerét nicht
eingesetzt werden.

e Das Messgerét darf nicht in einer explosionsfahigen Atmosphére eingesetzt werden.

e Derin den Spezifikationen angegebene Messbereich darf unter keinen Umstanden
Uberschritten werden.

e  Wenn die Sicherheitshinweise nicht beachtet werden, kann es zur Beschadigung des
Gerates und zu Verletzungen des Bedieners kommen.

Fir Druckfehler und inhaltliche Irrtimer in dieser Anleitung bernehmen wir keine Haftung.

Wir weisen ausdriicklich auf unsere allgemeinen Gewahrleistungsbedingungen hin, die Sie in
unseren Allgemeinen Geschéftsbedingungen finden.

Bei Fragen kontaktieren Sie bitte die PCE Deutschland GmbH. Die Kontaktdaten finden Sie am
Ende dieser Anleitung.
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2  Einleitung

Der Dickenmesser PCE-CT 5000H misst Schichtdicken auf eisenhaltigen und nicht-
eisenhaltigen Metallen zerstérungsfrei.

3 Eigenschaften

e 128 x 128 LCD Display

. Einzel- oder Dauermessung moglich

Direktmessung DIR (keine Messdatenspeicherung), Vier Datengruppen
(automatische Messdatenspeicherung von maximal 2000 Messwerten)
Nullpunktkalibrierung und Mehrpunktkalibrierung

Min / Max Funktion

Sondenmodus: AUTO, FE (Eisen), N-FE (Nicht-Eisen)
Speicherfunktion

Grenzwertalarm

Automatische Ausschaltfunktion

PC Anbindung

Softwarepaket

Batteriestandsanzeige
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Geratebeschreibung

©COoNOOA~AWNE

t
N Mean 1010m
S win  100um

Max  103um

Messmodus
Grenzwertalarm
Sondenmodus

Messwert

Statistik (Min/Max/Durchschnitt)

Automatisches Ausschalten (aktiviert/deaktiviert)
USB Symbol

Messeinheit

Batteriestandsanzeige

Kalibriertaste

Ein/Aus Taste

Taste Nullpunktkalibrierung

Pfeiltaste auf

Pfeiltaste ab

Taste links

Taste rechts

Messspitze

Messkopfauflage

Zu messende Schicht

Metallischer Untergrund

Batteriefach

Materialerkennung (N = Nicht eisenhaltig, f = eisenhaltig)
USB-Anschluss fir PC-Verbindung
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Tastenfunktionen
Die Bedientasten haben jeweils mehrere Funktionen, je nach Vorgang/Menu.

Taste links
a. Menu 6ffnen
b. Bestatigen, Auswahlen oder Léschen

Taste rechts
a. Abbrechen oder Verlassen.
b. Aktivieren der Hintergrundbeleuchtung

Pfeiltaste auf

a. Hoch bewegen

b. Wert erhéhen

c. Loschen der letzten Messwerte

Pfeiltaste ab

a. Herunter bewegen

b. Wert verringern

c. Bildschirm aktualisieren

Taste Nullpunktkalibrierung

a. Gedriickt halten fiir Nullpunktkalibrierung

b. Driicken, um in den Messmodus zu gelangen
c. Beim Einschalten driicken zum Zuriicksetzen

Kalibriertaste
a. Kalibriermodus 6ffnen oder verlassen

Bildschirm
Meniimodus Messmodus
[_roo N e
Delete Data > 2 18 N
Recall >
1 2
Browse Stat. "o
E 3
. Mean 101um
I&“T'I; " : Min 9%um
At e Max 103um

Ener | __Exi| @ m)
tt

4 5

Uberschrift
Untermenu

Aktiver Menupunkt
Funktion Taste links
Funktion Taste rechts

O WN P
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5 Spezifikationen

Messsonde

Typ Fund Typ N

Messbereich Typ F

0 ... 5000 pm

Messgenauigkeit Typ F

+(2%+1pum)

Auflésung Typ F

0...99,9 um: 0,1 pm, 100 ... 999 um: 1 ym
>1000 pm: 0,01mm

Messprinzip Typ F

magnetische Induktion

Kleinste Dicke des 0,02 mm
Grundwerkstoffes
Messbereich Typ N 0... 3000 pm

Messgenauigkeit Typ N

+(2% +1pum)

Auflésung Typ N

0...99,9 pm: 0,1 pm, 100 ... 999 um: 1 pym
>1000 ym: 0,01mm

Messprinzip Typ N Wirbelstrom

Kleinste Dicke des 0,05 mm

Grundwerkstoffes

Kalibrierung Einpunkt- bis Vierpunktkalibrierung, Nullkalibrierung

Datenspeicher

Direktmessung (keine Messdatenspeicherung), Vier
Datengruppen (automatische Messdatenspeicherung von
maximal 2000 Messwerten)

Statistikfunktionen

Anzahl der Messungen, Durchschnitt, Minimum, Maximum,
Standardabweichung

Messeinheiten

um, mm, mils

Alarm

Alarmgrenzen einstellbar, Alarmsymbol wird angezeigt,
wenn Grenzen Uberschritten werden

(konkav)

Minimaler Krimmungsradius | 5 mm
(konvex)
Minimaler Krimmungsradius | 25 mm

Kleinste Messflache

Durchmesser 20 mm

Maximale Messrate

2 x pro Sekunde

Datenschnittstelle

Datentransfer Giber USB

Stromversorgung 2 x 1,5V AAA Batterien

Menisprachen Deutsch, Englisch, Russisch, Chinesisch
Umgebungsbedingungen 0..+50°C,20...90%r. F.
Lagerbedingungen -10 ... +60 °C

Normen CE ROHS FCC

Abmessungen 110 x 53 x 24 mm

Material Gehduse ABS

Gewicht 92¢g
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6 Bedienung
Wenn Sie das Messgerat zum ersten Mal verwenden, lesen Sie bitte das Kapitel 16.

Batterie wechseln

Stellen Sie das Messgerat mit der Oberseite nach unten auf eine geeignete Oberflache und
nehmen sie den Deckel des Geréts ab. Entfernen sie die leere Batterie und legen sie eine neue
Batterie ein. Schlieen sie den Deckel und befestigen sie die Schrauben auf der Ruckseite des
Gerats.

Standardmessung
Schritt 1. Bereiten Sie die zu messende Probe vor.

Schritt 2. Driicken Sie die Ein- Ausschalttaste zum Einschalten.

Hinweis:

1. Wenn eine volle Batterie angezeigt wird kann die Messung durchgefiihrt werden. Wenn eine
leere Batterie angezeigt wird, ist die Batteriekapazitat zu niedrig und die Messung wird kein
zuverlassiges Ergebnis darstellen. Ersetzten sie die Batterie.

2. Das Messgerat ist zu Beginn auf Werkseinstellungen, die Messmodi ebenfalls.

3. Wenn das Gerat eingeschaltet ist und sich im direkten Gruppenmodus (DIR) befindet, ist der
Anzeigebereich fir die Anzeige leer oder im allgemeinen Gruppenmodus (GENn, n =1 bis 4),
die letzten Messwerte und Statistiken die vor dem letzten Ausschalten gemessen wurden
werden angezeigt.

Schritt 3. Bitte Uberpriifen sie anhand Kapitel 16, ob das Messgerat kalibriert werden muss.
Schritt 4. Beginnen sie die Messung in dem sie die Sonde vertikal und schnell nach einem Ton
auf die Probe setzen. Heben sie die Sonde schnell an. Die Messwerte werden auf dem
LCD-Bildschirm angezeigt, wahrend der Statistikwert aktualisiert und angezeigt wird.

Schritt 5. Fuihren sie die ndchste Messung gemaf3 nach Schritt 4 durch.

Schritt 6. Driicken sie zum Ausschalten die Ein- Ausschalttaste. Wenn das Gerat innerhalb von
3 Minuten nicht betétigt wird, schaltet sich das Messgerat automatisch aus.

Hinweis:

1. Wenn ungewohnliche Messwerte gemessen werden, kann der Benutzer sie durch einmaliges
drucken auf Pfeilhoch-Taste I6schen.

Messung / Messmodus

Beim Messmodus ist ,Einzeln® voreingestellt und kann nicht verandert werden. Um eine
normale Einzelmessung vorzunehmen, halten Sie das Gerét senkrecht an ein Objekt. Wenn der
Signalton ertont, entfernen Sie das Gerat vom Messobjekt. Sie erhalten nun lhren Messwert.

© PCE Instruments
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Messung l6schen:
Um die Messung zu léschen, gehen Sie wie folgt vor:

a. Driicken Sie die Taste links, um das Menu zu 6ffnen.
b. Driicken Sie die Pfeiltasten auf/ab, um die Option ,Werte |I6schen* auszuwahlen und
bestatigen
Sie diese mit der Taste links.
c. Wahlen Sie nun mit den Pfeiltasten auf/ab den gewiinschten Messwert aus.
d. Driicken Sie nun die Taste links. Der ausgewahlte Messwert wird sofort geldscht.

Mehrere Messungen l6schen:
Um mehrere Messungen zu léschen, gehen Sie wie folgt vor:

a. Dricken Sie die Taste links, um das Meni zu 6ffnen.
b. Driicken Sie die Pfeiltasten auf/ab, um die Option ,Daten I6schen” auszuwahlen und
bestéatigen
Sie diese mit der Taste links.
c. Wahlen Sie nun ,Aktuellen Block" aus.
d. Sie werden nun gefragt, ob Sie wirklich alle Messwerte l6schen mdchten. Driicken Sie die
Taste links, um dies zu bestétigen.

Speichermodus

Direkt (DIR): In diesem Modus werden die Ergebnisse im RAM gespeichert, der beim
Ausschalten des Geréts geleert wird und somit alle zwischengespeicherten Werte I6scht, die in
diesem Modus aufgenommen wurden. Sollte der RAM voll sein, l16scht das Messgerét den
altesten Messwert und ersetzt ihn durch den Neuesten.

Datengruppen (GEN 1-4): In diesem Modus werden die Ergebnisse im Speicher gesichert und
werden beim Ausschalten des Gerates nicht geldscht. Sobald der Speicher voll ist, wird Ihnen
nach jeder Messung ,FL“ angezeigt. Die bereits gespeicherten Messwerte werden nicht
Uberschrieben.

HINWEIS: Fur jede Datengruppe (DIR oder GEN 1-4) kdnnen die Alarmgrenzwerte und die
Nullpunkt- sowie Mehrpunktkalibrierungen individuell eingestellt / gespeichert werden.

Speichermodus wechseln
Um den Speichermodus zu wechseln, gehen Sie wie folgt vor:

a. Dricken Sie die Taste links, um das Menu zu 6ffnen.

b. Verwenden Sie die Pfeiltasten auf/ab, um die Funktion ,Optionen® auszuwahlen und
bestéatigen Sie diese mit der Taste links.

c. Druicken Sie die Pfeiltasten auf/ab, um ,Speichermodus” auszuwéhlen. Bestatigen Sie mit der
Taste links.

d. Driicken Sie die Pfeiltasten auf/ab, um die gewiinschte Option auszuwahlen driicken Sie die
Taste links, um lhre Auswahl zu bestétigen. Durch mehrfaches Driicken der Taste
Nullpunktkalibrierung (rechts) gelangen Sie wieder in den Messmodus.

© PCE Instruments
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Statistiken

Das Messgerat berechnet die Statistiken fir gespeicherte Messwerte jeder Gruppe unabhéngig
voneinander, einschlielich Mittelwert, Minimum, Maximum und Standardabweichung. Wenn im
direkten Speichermodus (DIR) der Speicher voll ist, werden die altesten Messwerte automatisch
geldscht und die neuen Messwerte gespeichert und die Statistiken werden aktualisiert. Im
Datengruppenmodus (GEN) werden die neuen Messwerte nicht gespeichert und die Statistik
wird nicht aktualisiert. Wenn der Benutzer einzelne Messwerte oder die Messwerte der
gesamten Gruppe loscht, werden die Statistiken aktualisiert.

Um die Statistiken einzusehen, gehen Sie wie folgt vor:

a. Dricken Sie die Taste links, um das Menu zu 6ffnen.
b. Wéhlen Sie mit den Pfeiltasten auf/ab ,Statistik“ aus und bestéatigen Sie lhre Auswahl
durch die Taste links.

Sondenmodus

Es gibt drei verschiedene Sondenmodi: AUTO, FE und N-FE. Im AUTO Modus wird
automatisch erkannt, ob es sich um ein eisenhaltiges oder eisenfreies Tragermaterial handelt.
Wenn ein magnetisches Tragermaterial erkannt wird, erscheint rechts neben dem Messwert ein
“F” im Bildschirm. Wenn es sich um eisenfreies Metall handelt, erscheint dort ein “N”. Im FE
Modus kann nur auf magnetischen Tréagermaterialien gemessen werden. Im N-FE Modus kann
nur auf eisenfreien, metallischen Tragermaterialien gemessen werden.

a. Dricken Sie die Taste links, um ins Meni zu gelangen.

b. Driicken Sie die Pfeiltasten auf/ab, um die Option auszuwahlen und bestétigen Sie diese mit
der Taste links.

c. Driicken Sie die Pfeiltasten auf/ab, um den Modus zu aktivieren bzw. zu deaktivieren.

d. Driicken Sie die Pfeiltasten auf/ab, um die gewiinschte Probe auszuwahlen. Driicken Sie die

Taste links, um Ihre Auswahl zu bestatigen. Mit der Taste Nullpunktkalibrierung gelangen Sie
wieder in den Messmodus.

N-FE = Messung auf nicht eisenhaltigem Tragermaterial
FE = Messung auf eisenhaltigem Tragermaterial
AUTO = Automatische Erkennung des Tréagermaterials (N oder F)

7  Grenzwertalarm
Fur jede Gruppe kann ein Alarm eingestellt werden, der darauf hinweist, wenn die Werte nicht
mehr innerhalb der eingestellten Toleranz liegen.

a. Driicken Sie die Taste links, um das Menu zu 6ffnen.

b. Driicken Sie die Pfeiltasten auf/ab, um die Option ,Limit* auszuwéahlen und bestatigen Sie

diese
mit der Taste links.

c. Drucken Sie die Taste links, um zwischen Eingabe und Léschen zu wahlen.

d. Driicken Sie die Taste links, um die Option zu 6ffnen. Driicken Sie diese erneut, um zwischen
dem obersten und untersten Grenzwert zu wahlen.

e. Verandern Sie den angezeigten Wert mit den Pfeiltasten auf/ab.

© PCE Instruments
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8 Grenzwert I6schen
Um den Grenzwert zu l6schen, gehen Sie wie folgt vor:

a. Driicken Sie die Taste links, um das Menu zu &ffnen.
b. Driicken Sie die Pfeiltasten auf/ab, um die Option ,Limit* auszuwéhlen und bestatigen Sie
diese
mit der Taste links.
c. Driicken Sie die Taste links, um ,Léschen” auszuwahlen.
d. Bestétigen Sie mit der Taste links den Léschvorgang.

9 Messeinheit
Der Benutzer kann die angezeigte Einheit (einschlieRlich pm, mm und mil) fur die Messungen
auswahlen. Schalten Sie das Geréat wie folgt um:

a. Dricken Sie die Taste links, um das Menu zu 6ffnen.

b. Drucken Sie die Pfeiltasten auf/ab, um ,Optionen* auszuwahlen und bestatigen Sie die
Auswahl mit der Taste links.

c. Druicken Sie die Pfeiltasten auf/ab, um die Option ,Einheiten” auszuwahlen und bestéatigen

Sie
dies mit der Taste links.

d. Dricken Sie die Pfeiltasten auf/ab, um die Einheit auszuwahlen und bestatigen Sie diese mit
der Taste links.

10 Geschwindigkeit
Je hoher die Messgeschwindigkeit eingestellt ist, umso mehr verliert es an Genauigkeit. Um die
Messgeschwindigkeit einzustellen, gehen Sie wie folgt vor:

a. Driicken Sie die Taste links, um das Menu zu 6ffnen.

b. Driicken Sie die Pfeiltasten auf/ab, um ,Optionen* auszuwahlen und bestatigen Sie die
Auswahl mit der Taste links.

c. Drucken Sie die Pfeiltasten auf/ab, um die Option ,Geschwindigkeit* auszuwahlen und
bestatigen Sie diese mit der Taste links.

d. Dricken Sie die Pfeiltasten auf/ab, um ,normal“ oder ,schnell* auszuwéhlen und bestatigen
Sie dies mit der Taste links.

11 USB Verbindung
Installieren Sie die Software und den Treiber fiir das Gerat auf Inrem Computer. Verbinden Sie
als nachstes per USB Kabel PC und Gerat miteinander. Auf dem Messgerat erscheint folgendes

Symbol L . Die Verbindung zum PC wurde aufgebaut.

© PCE Instruments
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12 Software
1. Legen Sie die CD in Ihr CD-ROM-Laufwerk ein.

2. Offnen Sie folgendes Dateiverzeichnis auf der CD:
EasyCoating V1.4\Driver\CP210x_Windows

3. Offnen Sie die Datei "CP210xVCPInstaller_x86.exe" (fiir 32-Bit-Betriebssystem) oder
"CP210xVCPInstaller_x64.exe" (fur 64-Bit-Betriebssystem) und installieren Sie diese.

-
CP210x USB to UART Bridge Driver Installer

Welcome to the CP210x USB to
UART Bridge Driver Installer

This wizard will help you install the drivers for your CP210x
USB to UART Bridge device.

To continue, click Next.

Back Next > Cancel

4. Im Anschluss 6ffnen Sie folgendes Dateiverzeichnis auf der CD:
EasyCoating V1.4\Setup\EasyCoating Basic English

5. Offnen Sie die ,Setup.exe” und installieren Sie die Software.

, Y
ﬁ’ Easycoating - InstaliShield Wizard g

Welcome to the InstaliShield Wizard for
Easycoating

The InstaliShield(R) Wizard will allow you to modify, repair, or
remove Easycoating. To continue, click Next.

Next >  Cancel

© PCE Instruments
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6. SchlieRen Sie das Gerat per USB an. Offnen Sie nun den Geratemanager und erweitern Sie

den Punkt ,Anschliisse (COM & LPT)". Hier kdbnnen Sie nun den bendtigten COM-Port fir die
Software ablesen.

raDev-caMmoger =) )
file Action View Help
L L. dl:olll 7 Noslid

4 24 q-THINK

P Batteries
M Computer
(. Disk drives
&, Display adapters
w4 DVD/CD-ROM drives

U5 Human Interface Devices
. IDE ATA/ATAPI controllers
% Imaging devices
= Keyboards
P Mice and other pointing devices
& Monitors

1+ &¥ Network adapters

4.7F Ports (COM & LPT)

§" Silicon Labs CP210x USB to UART Bridge (COM12)

B Processors
{8 SM Driver
% Sound, video and game controllers
{8 System devices

it

7. Starten Sie das installierte Programm (EasyCoating), um die Messwerte herunterzuladen.
Fihren Sie folgende Schritte aus:

© PCE Instruments
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Schritt 1: COM-Port auswéhlen Schritt 2: Um die Verbindung herzustellen,
klicken Sie auf ,Open Port". Bei erfolgreicher
Verbindung erscheint in der unteren Halfte
des Fensters der Hinweis ,successfully*.

-
B Eas\ys@ing Basic Version 1.0 /é
Select lhe%e‘port

[comz ™ ~] [ lose port

Use device manager to get the port of "CP210x USB to UART Brige™

Download readings to file
Download Readings from General Group... ’
A
>To select device port -
>Successfully

l

Schritt 3: Klicken Sie auf ,Download Readings...“, um die Messwerte herunterzuladen.

B8 Sove 20 =)

S e
GU | » Libranies » Documents » - | >3 || Search Documents P
Organize v New folder £ v 73
- .
i Favorites Documents library Asinngebit Faldei®
Includes: 2 locations
& Libraties Name ) Date modified Type %
1% Computer . 360sd 119:44 AM  File folder
& Windows7.08 (€= | 60EE 48 AM  File folder =
Local Disk (D9 J. Adobe PDF 10:41 PM  File folder
ca K
% Lenovo_Recovery 1 Altium 13 5:08 PM File folder
= Microsoft Office J Baidu 6772013858 PM  File foldes
6 SumE 4 Corel 28/201311:44 PM  File folder
T 4 Corel 6 1311:35PM  File folder
&N gy 2 —— e omassa iy £t ,
File name: Easycoating.tt =

Save as type:

Tab Separated Text (*.txt)
Microsoft Excel (*.ds)

# Hide Folders | ST, S R I 2 |

Schritt 4: Speichern Sie die Messwerte.

© PCE Instruments
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13 Auto Power Off
Das Gerat schaltet sich nach kurzer Zeit von alleine ab. Dies kdnnen Sie in den Optionen
andern.

a. Driicken Sie die Taste links, um das Menu zu 6ffnen.

b. Driicken Sie die Pfeiltasten auf/ab, um ,Optionen* auszuwahlen und bestatigen Sie die
Auswahl mit der Taste links.

c. Drucken Sie die Pfeiltasten auf/ab, um die Option ,Autom. Abs.“ auszuwahlen und bestéatigen
Sie diese mit der Taste links.

d. Driicken Sie die Pfeiltasten auf/ab, um die Auto Power Off Funktion zu aktivieren bzw. zu
deaktivieren und bestatigen Sie Ihre Wahl mit der Taste links.

14 Messgenauigkeit
Unter normaler Verwendung und nach sorgféltiger Kalibrierung liegen alle anschlieRenden
Messungen innerhalb der garantierten Messtoleranz. Wenn Sie die Statistikfunktion zur
Mittelwertbildung verwenden, wird empfohlen, die Sonde mehrfach auf dieselbe, typische
Messstelle zu setzen und hier mehrere Messungen vorzunehmen. Fehimessungen oder
Ausreif3er kdnnen dann direkt geldscht werden. Der endgiiltige Wert ergibt sich aus der
statistischen Berechnung, unter Einbezug der angegebenen Toleranzwerte des Messgerats. T
(Schichtdicke) = M (Mittelwert) S (Standardabweichung) +A (Messgenauigkeit).

Der Benutzer sollte die Faktoren kennen, die sich auf die Messgenauigkeit auswirken, bevor
das Messgerat verwendet wird. Die Faktoren und Losungsansétze sind folgend aufgelistet.

Faktor Eisenhaltig Nicht eisenhaltig Empfehlung
(Eigenschaft der (magnetisch) (nicht
Probe) magnetisch)
Magnetisch X Kalibrierung durchfiihren
Elektrisch X Kalibrierung durchfiihren
Krimmungsradius X X Kalibrierung durchfiihren
nicht wie in Spezifikationen Spezifikationen beachten
angegeben
Dicke X X Kalibrierung durchfiihren
Tragermaterial Spezifikationen beachten
nicht wie in Spezifikationen
angegeben
Durchmesser X X Kalibrierung durchfiihren
Messbereich Spezifikationen beachten
nicht wie in Spezifikationen
angegeben
Oberflache zu rau X X -
Position und Form X X -
nicht ideal
Probe verformt X X Zu weiches oder dunnes
Material vermeiden
Klebstoff auf Probe X X Probe und Sonde reinigen
Starkes Magnetfeld X Vermeiden
Temperatur und X X Kalibrierung bei in
Luftfeuchte Spezifikationen angegebenen
nicht wie in Spezifikationen Umgebungsbedingungen
angegeben
Messung nicht X X Anweisungen in dieser
korrekt durchgefuhrt Anleitung befolgen
Schwache Batterie X X Batterie wechseln

© PCE Instruments
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Sondenabnutzung X X Kontaktieren Sie die PCE
Deutschland GmbH

Die folgenden Tipps konnen helfen, eine mdglichst hohe Genauigkeit zu gewahrleisten:

- Die Probe sollte in ihren Eigenschaften (Tragermaterial, Kriimmungsradius) so weit
wie moglich mit den Eigenschaften des jeweiligen Kalibrierstandards tbereinstimmen.
Der Krimmungsradius sollte auRerdem das in den Spezifikationen angegebene
Mindestkriterium erfullen.

- Die Dicke des Tragermaterials und der Durchmesser des Messbereichs aus den
Spezifikationen sollten auch unbedingt beachtet werden.

- Bevor eine neue Probe gemessen wird, sollte stets eine Kalibrierung (Null-
/Mehrpunktkalibrierung) durchgefihrt werden.

- Gerade bei ungeraden oder rauen Oberflachen sind mehrfache Kalibrierungen zur
Bildung eines Mittelwertes ratsam.

- Vor Allem bei der Messung von Ecken und Kanten an Kleinteilen sollte der
Messpunkt nicht zu weit vom Kalibrierpunkt entfernt sein.

15 Kalibrierung
Es gibt drei Kalibriermdglichkeiten: die herkémmliche Standardkalibrierung, die
Nullpunktkalibrierung und die Mehrpunktkalibrierung.

Normale Kalibrierung: Die Standardkalibrierung kann nur fir Messungen auf ebenen
Oberflachen angewandt werden. Ebenfalls muss das Messobjekt das gleiche Material, die
gleiche Krimmung und die gleiche GroR3e wie der jeweilige mitgelieferte Standard aufweisen.

Nullpunktkalibrierung: Diese Kalibrierung wird empfohlen, wenn Messfehler von bis zu +(2 %
+ 1 um) auftreten.

Mehrpunktkalibrierung: Nur geeignet bei Messfehlern bis max. £(1~2 % + 1 ym). Eine
Einpunktkalibrierung wird empfohlen, wenn die erwarteten Messwerte nah am Kalibrierwert
liegen. Ist der Messwert weit vom Kalibrierpunkt entfernt, ist es ratsam, eine
Mehrpunktkalibrierung durchzufiihren.

Nullpunktkalibrierung
Um eine Nullpunktkalibrierung durchzufiihren, gehen Sie wie folgt vor:

a. Halten Sie die Taste Nullkalibrierung gedriickt. ,ZERO" erscheint auf dem Display

b. Halten Sie das Gerét auf einen der mitgelieferten Nullstandards. Der Nullpunkt wird nun neu
gesetzt.

c. Zum Beenden driicken Sie die Taste Nullkalibrierung erneut.

Mehrpunktkalibrierung
Um eine Mehrpunktkalibrierung durchzufiihren, gehen Sie wie folgt vor:

a. Dricken Sie die Kalibriertaste. Alle Kalibrierpunkte werden lhnen nun tabellarisch angezeigt.

b. Legen Sie eine beliebige Kalibrierfolie auf die mitgelieferten FE oder nFE Platten.

c. Fuhren Sie eine Messung durch.

d. Stellen Sie nun den Messwert auf die Messfolie ein. Mit Pfeiltaste links bestatigen Sie die
Eingabe. Mit der Pfeiltaste rechts stornieren Sie die Eingabe. Um weitere Punkte zu
kalibrieren, beginnen Sie wieder mit Schritt b.
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Hinweis:

a. Jede Gruppe verfigt tber individuelle Nullkalibrierung und Mehrpunktkalibrierung.

b. Bei der Kalibrierung von bis zu 4 Punkten muss der Benutzer zuerst die fertigen Punkte
lI6schen, um neu zu starten.

c. Vor der Kalibrierung gemessene Werte werden von dieser nicht beeinflusst.

d. Im Kalibriermodus wird die Messung nicht beeinflusst.

e. Es wird empfohlen, im Einzelmessmodus zu arbeiten, wenn kalibriert wird.

Kalibrierung zuriicksetzen

Sollten nach einer Kalibrierung die Messwerte weiterhin auf3erhalb der Toleranz sein, ist es
ratsam die Kalibrierung zuriickzusetzen und diese erneut durchzufiihren. Die Kalibrierung
setzten Sie wie folgt zuriick.

a. Dricken Sie die Taste links, um das Menu zu 6ffnen.

b. Driicken Sie die Pfeiltasten auf/ab, um die Option ,Kalibrierung* auszuwahlen und bestatigen
Sie dies mit der Taste links.

c. Driicken Sie die Pfeiltasten auf/ab, um die Option ,Alles I6schen” auszuwahlen und
bestatigen Sie die Auswahl mit der Taste links.

d. Driicken Sie die Taste links erneut, um den Léschvorgang zu bestatigen. Mit der Taste rechts
brechen Sie den Vorgang ab.

Hinweis: Alle Kalibriervorgange sind auf die aktuelle Datengruppe (DIR/GEN) begrenzt. Andere
Gruppen sind nicht betroffen.

16 Kugelbestrahlte Flachen
Auf kugelbestrahlten Flachen werden oft zu hohe Schichtdicken gemessen. Um einen
brauchbaren Mittelwert zu bekommen, gehen Sie wie folgt vor:

Methode 1:

a. Zuerst fuhren Sie eine Ein- oder Mehrpunktkalibrierung durch. Verwenden Sie dazu eine
glatte Kalibrierprobe mit dem gleichen Krimmungsradius und dem gleichen Tragermaterial
wie die zu messende Probe.

b. Nehmen Sie 10 Messungen auf dem unbeschichteten, kugelbestrahlten Objekt vor und
berechnen Sie den Mittelwert A.

c. Nehmen Sie weitere 10 Messungen auf dem beschichteten, kugelbestrahlten Objekt vor und
berechnen Sie den Mittelwert B.

d. Die Schichtdicke erhalten Sie durch Anwendung der folgenden Formel T=(B-A)tS. Das “S”
steht fiir die héhere Standardabweichung aus Schritt b bzw. c.

Methode 2:

a. Zuerst kalibrieren Sie das Messgerat (Ein- oder Mehrpunktkalibrierung) auf dem
kugelbestrahlten Testobjekt.

b. Nach 10 Messungen auf derselben Probe kdnnen Sie den Mittelwert bilden, der dann den
finalen Schichtdickenwert darstellt.

17 Werkseinstellungen wiederherstellen
Um das Gerat auf seine Werkseinstellungen zurticksetzen, befolgen Sie folgende Schritte:

1. Schalten Sie das Gerét aus.

2. Halten Sie die Taste Nullpunktkalibrierung gedriickt und schalten Sie das Gerat ein.

3. Wenn lhnen nun im Display angezeigt wird, dass das Gerat zuriickgesetzt werden kann,
lassen Sie die Taste Nullpunktkalibrierung los.

4. Driicken Sie nun die Taste links, damit das Gerét sich automatisch zurlicksetzt.
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18 Lieferumfang

1 x Schichtdickmessgerat PCE-CT 5000H, 1 x USB-Kabel, 1 x Nullstandard fur eisenhaltige
Metalle, 1 x Nullstandard fiir nicht-eisenhaltige Metalle, 5x Kalibrierstandard, 1 x Software, 2x
AAA Batterien, 1 x Tragekoffer, 1 x Bedienungsanleitung

19 Kontakt

Bei Fragen, Anregungen oder auch technischen Problemen stehen wir lhnen gerne zur
Verfligung. Die entsprechenden Kontaktinformationen finden Sie am Ende dieser
Bedienungsanleitung.

20 Entsorgung

HINWEIS nach der Batterieverordnung (BattV)

Batterien durfen nicht in den Hausmull gegeben werden: Der Endverbraucher ist zur
Ruckgabe gesetzlich verpflichtet. Gebrauchte Batterien kdnnen unter anderem bei
eingerichteten Rucknahmestellen oder bei der PCE Deutschland GmbH zuriickgegeben
werden.

Annahmestelle nach BattV:
PCE Deutschland GmbH

Im Langel 4

59872 Meschede

Zur Umsetzung der ElektroG (Ricknahme und Entsorgung von Elektro- und
Elektronikaltgeraten) nehmen wir unsere Geréate zuriick. Sie werden entweder bei uns
wiederverwertet oder Uber ein Recyclingunternehmen nach gesetzlicher Vorgabe entsorgt.
Alternativ kénnen Sie lhre Altgerate auch an dafur vorgesehenen Sammelstellen abgeben.

B ®CEl g

www.pce-instruments.com O RoHs

Alle PCE-Produkte sind CE HC
und RoHs zugelassen.
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PCE Instruments Kontaktinformationen

Germany

PCE Deutschland GmbH

Im Langel 4

D-59872 Meschede

Deutschland

Tel.: +49 (0) 2903 976 99 0

Fax: +49 (0) 2903 976 99 29
info@pce-instruments.com
www.pce-instruments.com/deutsch

United States of America
PCE Americas Inc.

711 Commerce Way suite 8

Jupiter / Palm Beach

33458 FL

USA

Tel: +1 (561) 320-9162

Fax: +1 (561) 320-9176
info@pce-americas.com
www.pce-instruments.com/us

The Netherlands

PCE Brookhuis B.V.
Institutenweg 15

7521 PH Enschede

Nederland

Telefoon: +31 (0) 900 1200 003
Fax: +31 53 430 36 46
info@pcebenelux.nl
www.pce-instruments.com/dutch

China

PCE (Beijing) Technology Co.,Ltd
1519 Room, 6 Building

Men Tou Gou Xin Cheng,

Men Tou Gou District

102300 Beijing

China

Tel: +86 (10) 8893 9660
info@pce-instruments.cn
www.pce-instruments.cn

France

PCE Instruments France EURL

23, rue de Strasbourg

67250 SOULTZ-SOUS-FORETS
France

Téléphone: +33 (0) 972 3537 17
Numéro de fax: +33 (0) 972 3537 18
info@pce-france.fr
www.pce-instruments.com/french

United Kingdom

PCE Instruments UK Ltd

Unit 11 Southpoint Business Park
Ensign Way, Southampton
Hampshire

United Kingdom, SO31 4RF

Tel: +44 (0) 2380 98703 0

Fax: +44 (0) 2380 98703 9
info@industrial-needs.com
www.pce-instruments.com/english

Chile

PCE Instruments Chile S.A.

RUT: 76.154.057-2

Santos Dumont 738, local 4

Comuna de Recoleta, Santiago, Chile
Tel. : +56 2 24053238

Fax: +56 2 2873 3777
info@pce-instruments.cl
www.pce-instruments.com/chile

Turkey

PCE Teknik CihazlariLtd.Sti.
Halkali Merkez Mah.
PehlivanSok. No.6/C

34303 Kiigiikgekmece - Istanbul
Turkiye

Tel: 0212 471 11 47

Faks: 0212 705 53 93
info@pce-cihazlari.com.tr
www.pce-instruments.com/turkish
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Spain

PCE Ibérica S.L.

Calle Mayor, 53

02500 Tobarra (Albacete)

Espafia

Tel. : +34 967 543 548

Fax: +34 967 543 542
info@pce-iberica.es
www.pce-instruments.com/espanol

Italy

PCE ltalia s.r.l.

Via Pesciatina 878 / B-Interno 6
55010 LOC. GRAGNANO
CAPANNORI (LUCCA)

Italia

Telefono: +39 0583 975 114

Fax: +39 0583 974 824
info@pce-italia.it
Www.pce-instruments.com/italiano

Hong Kong

PCE Instruments HK Ltd.
Unit J, 21/F., COS Centre
56 Tsun Yip Street

Kwun Tong

Kowloon, Hong Kong
Tel: +852-301-84912
Jyi@pce-instruments.com
www.pce-instruments.cn



