Gitterschnittgerat PCE-CRC 10

Gitterschnittgerat zur Beurteilung der Haftfestigkeit von Beschichtungen / geeignet fur
dinne, dicke und harte Beschichtungen / groRRer, rutschfester Griff / wechselbares Messer /
beweglicher Prufkopf / besonders robust und handlich

Das Gitterschnittgerat PCE-CRC 10 wurde entwickelt, um die Qualitat der Haftfestigkeit von
Beschichtungen festzustellen. Das Gitterschnittgerat eignet sich fur diinne, dicke und harte
Beschichtungen auf allen Oberflachen. Da die Haftfestigkeit von Lackierungen und anderen
Beschichtungen ein entscheidendes Produkt- und Qualitatsmerkmal fir deren Schutzwirkung ist,
kommt das Gitterschnitt-Priifgerat in vielfaltigen Industriebereichen zur Anwendung. Die Prifung
der Haftfestigkeit mit dem Gitterschnittgerat ist sehr schnell und einfach durchzufiihren. Die
Beschichtung wird kreuzweise angeritzt und dadurch in schachbrettartige Segmente unterteilt. Der
grol3e, rutschfeste Griff und bewegliche Priifkopf sorgen dabei fiir ein sicheres Aufsetzen ohne
Verkanten. AnschlieBend wird ein Klebeband aufgebracht und wieder abgezogen. Anhand der
Anzahl der gerissenen Segmente wird die Haftfestigkeit ermittelt. Das Gitterschnitt-Prifgerat PCE-
CRC 10 wird mit einer 11-schneidigen Klinge geliefert, andere Ausfihrungen sind optional
erhéltlich.

Anwendungsgebiete fur das Gitterschnittpriifgerat sind die Farben-, Lack-, Kunststoffindustrie, die
weiterverarbeitende Industrie und tberall dort, wo Produkte beschichtet werden. Aul3erdem eignet
sich das Gitterschnittprifgerat fur Hersteller von StralRenmarkierungsmaterialien und Applikateure.
Das Gitterschnittgerat ist fur alle Schichtdicken und Substrate geeignet.

Sollten Sie weitere Fragen zu dem Gitterschnittgerét PCE-CRC 10 haben, schauen Sie auf die
folgenden technischen Daten oder nutzen Sie unser Kontaktformular oder rufen Sie uns an: 02903
976 99 0. Unsere Techniker und Ingenieure beraten Sie sehr gerne zum Gitterschnittgerat oder
allen anderen Produkten auf dem Gebiet der Labortechnik, der Regeltechnik, der Messgeréate oder
der Waagen der PCE Deutschland GmbH.

PREISE



http://www.warensortiment.de/
http://www.warensortiment.de/service.php
http://www.warensortiment.de/labortechnik.htm
http://www.warensortiment.de/messtechnik/regeltechnik.htm
http://www.warensortiment.de/messtechnik/messgeraete.htm
http://www.warensortiment.de/messtechnik/messgeraete/waagen.htm
http://www.warensortiment.de/
https://www.pce-instruments.com/deutsch/messtechnik/messgeraete/oberflaechenpruefgeraet-kat_12168_1.htm

- Beurteilung der Haftfestigkeit - wechselbares Schneidmesser
- fir diinne, dicke und harte Beschichtungen - beweglicher Priifkopf
- groBer, rutschfester Griff - besonders robust und handlich

Technische Spezifikation vom Gitterschnittprifgerat PCE-CRC 10

Messbereich bis 60 um Schichtdicke
Anzahl Schneiden 11
Schnittabstand 1 mm

Bei der Gitterschnitt-Prifung werden Schnitte entweder im 30° Winkel (Methode A) oder im
rechten Winkel (Methode B) zueinander ausgefiihrt, so dass entweder ein Kreuz oder ein X
entsteht. Die Prifmethoden kénnen als "pass/fail" (bestanden/durchgefallen) Priifung durchgefihrt
werden. Bei Mehrschichtsystemen kann die Haftfestigkeit der einzelnen Schichten zueinander
ermittelt werden.

Wahl der richtigen Gitterschnitt-Methode

- Methode A (X-cut) fur Prifungen nach ASTM D 3359 mit Schichtdicke > 125 um
- Methode B (Gitterschnitt-Kreuz) fur Prifungen nach ISO 2409 mit Schichtdicke 0 ... 250 um und
ASTM D 3359 mit Schichtdicke < 125 pm

Wahl des richtigen Schnittabstandes (Methode B)

Nach EN DIN I1SO 2409

Schichtdicke Substrat Schnittabstand
0..60pum hart 1 mm
0..60um weich 2 mm
Uber 60 ... 120 um hart oder weich 2 mm
Uber 120 ... 250 um hart oder weich 3 mm

Nach ASTM D 3359

Schichtdicke Schnittabstand
0..50um 1mm
50 ... 125 pm 2 mm

Lieferumfang

1 x Gitterschnittgerat PCE-CRC 10,

1 x Inbusschliissel fur den Schneidenwechsel,
1 x Burste zum Entfernen loser Partikel,

1 x Klebeband,

1 x Bedienungsanleitung



http://www.warensortiment.de/

optional erhaltliche Schneidemesser zum Gitterschnitt-Prifgerat
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11 2 mm Das Gitterschnittpriifgerat PCE-CRC 10 mit
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