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BETRIEBSANLEITUNG

1. EINFUHRUNG

Sehr geehrte PCE Kundin, sehr geehrter PCE Kunde,

vielen Dank, Sie haben sich fiir ein hochwertiges PCE Produkt entschieden.

Unsere Produkte unterliegen standigen Qualitatsprifungen und wir sind stets bemiuiht Sie
als Kunden zufrieden zu stellen. Sollten Sie also Fragen oder Anregungen haben so sind
wir gerne fur Sie da,

und nun viel Spald mit unseren PCE Produkt

Feuchtebestimmevaage PCEMB 50/100/200

Die Feuchtebestimmer dBICEMB Seriesind flr eine schnelle und prazise Bestimmung
des Feuchtegehaltésrer Proben entwickelt wordemer Feuchtebestimmer setzt sich
aus einer Waage und einem Trockner zusammen\WRiage ist fur die Ermittlung des
Gewichtes I|hrer Proben, vor, nach und wahrend der Trocknungstandig Der
integrierte  Trockner ermdoglichtlhnen die Trocknung der zu uwntersutenden
Materialprobe. Mit Hilfe der Gewichtsunterschiede vor, wahrend und naer d
Trocknung bestimmt der Feuchtebestimmer die Feuchte Ihrer Probe.

Die jeweiligen ParametefZeit, Temperatur usw.jles Trocknungsprozesses koénnen
individuell von lhnen direkt vor der Messung eingestellt werden und im internen
Speicher fiur Vergleichsmssngen abgelegt werden.

Feuchtebestimmer sind hauptséchlich fir den Einsatz in Bereichen wie: Lebens
mittelherstellung, Bauwerkstoffherstellung, Chemiebranche, Biotechnologie,- Holz
industrie, Pharmaindustrie, Umweltschutz und in der Qualitatssicheamy@/erkstoffen
bestimmt.

Feuchtebestimmer kénnen auch als Laborwaagen fir eine gewohnliche Gewichts
bestimmung von Werkstoffen ( ohne Trocknung ) eingesetzt werden.

2. Lieferumfang
Im Lieferumfangsind enthalten:

1x Feuchtebestimmer,

1x Schutztellefur die Probenschale,Schalenstativs Schalenhalter mit Griff,
Probenschalen 10 Stuick.

1x Stromanschlusskahel

1x Betriebsanleitung

abrwbhPE

Das Schalenstativ besteht aus zwei Teilen wobei sie die schwarze @atz€uld der
gesondert verpackst) auf das Gewinde des Schalenstativs schrauben sollten.
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Schutzmassnahmen

Der Feuchtebestimmer PCE-MB der Schutzklassel darf nur
an eine vorschriftsgemass installierte  Steckdose — mit
Schutzleiteranschlu?  (PE) angeschlossen werden. Die
Schutzwirkung darf nicht durch eine Verlangerungsleitung
ohne Schutzleiter aufgehoben werden. Bei
Spannungsversorgung aus Netzen ohne Schutzleiteranschluss

herzustellen.

Nach dem Offnen der Trocknungskammer sollte man jegliche Beruihrung mit
dort eingebauten Halogen-Quarzglasstrahlern vermeiden. Die Halogen-
Quarzglasstrahler werden auf sehr hohe Temperaturen aufgeheizt. Im Falle
einer Bertuhrung drohen sehr schwere Verbrennungen.

Das Gehause der Trocknungskammer wird bis auf +40 °C und der obere
Bereich der Trocknungskammer bis auf +60 °C aufgeheizt. Eine Beriihrung
wahrend des Trocknungsprozesses ist strengstens untersagt, da sie zu sehr
schweren Verbrennungen fuhren kann.

Reparatur- und Servicearbeiten dirfen nur durch ein qualifiziertes Personal
der PCE Group durchgefuhrt werden.

Inbetriebnahme des Feuchtebestimmers bei gedffneter oder abgebauter
Trocknungskammer wird strengstens untersagt.

Inbetriebnahme des Feuchtebestimmers in einer explosionsgefahrdeten
Umgebung ist nicht gestattet.

Inbetriebnahme des Feuchtebestimmers in einer Umgebung mit sehr hoher
Luftfeuchtigkeit wird nicht empfohlen.

Bei Verdacht einer Beschadigung des Geréates, ziehen Sie das Netzteil aus
der Steckdose heraus und wenden Sie sich an unsere Fachberatung.

ist von einem Fachmann ein gleichwertiger Schutz
entsprechend den gultigen Installationsvorschriften




BETRIEBSANLEITUNG

3. Technische Daten

Modell PCE-MB 50 | PCE-MB 100| PCE-MB
Wiegebereich (Max.) 50¢g 100 g 200 g
Wiegebereich (Min.) 0,02 g 0,02 g 0,02 g
Ablesbarkeit (d) 1mg 1mg 1mg
Linearitat (e) 0,019 0,01¢g 0,01¢g
Tarierbereich -50¢9 -100g -200¢g
Temperaturbereich +18 ... +33C
Ablesbarkeit (Trocknung) 0,01 %
Trocknungstemperatur ( Max.) +160°C
bei einer Probe von 0,1§g ....... + 0,3%
Trocknungsgenauigkeit bei einer Probe von 5¢5g .......+/-0,06%
bei einerProbe von >15¢g ........... <0/04%
Messwertabfrage 1..180s
Trocknungszeit (Max.) <10 h
HalogenQuarzglasstrahldrl=118 mm ) 2x200W
A_ufheizen der Trocknungskammer a2 min
bis auf 100°C '
Schalendurchmesser f90 mm
Trocknungskammer 108 x 20 mm
Gewicht 8 kg
Abmessungen (mit Ful3en) 215 (235) x 345 x 200 mm
Anschluss ~230 V50 Hz 110 VA

Pruf- / Kalibriergewicht (nach OIML)

F250 g

F2 100 g

F2 200 g
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4.LCDGrafikDisplayBedienung

s -ma / ms *100
>T¢ Tist = 24,35 °C >T¢
ma=4.321g
tm = 0:00:00 s
ms = 0.000g
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Anzeige. .
Leuchtband
Anzeige OFF
Max, Min, d, e

Tarierung

EIN/AUS- Schalter (Standby)

Bestatigung / Mentauswahl

Nachkomastelle

Zahl 1/ STARTI Trocknungsprozess (aktiviert)

Zahl 2 / EINSTELLEN der Parameter (Feuchtebestimmung)
Zahl 3/ STATi Diagramm, Zusammenfassung der Messung
Zahl 4 | WAGGE Ubergang inwagemodus

Zahl 5/ STOR Trocknung wird abgebrochen

Zahlentaste / Nullierung (Option)

Zahlentaste / Das Ergebnis wird ausgedruckt

Zahlentaste / Autokalibrierung (wird nicbénutzt)
Zahlentaste / MenUeingang

Zahlentaste / Umschaltfunktion FeuchtebestiminéWaage
Option / Eingang

Option /Ausgang

Navigation / Auf (Hoch)

Navigation / Ab (Herunter)

Signalisiert die Stabilisierung der Wagung
Belastungsanzeige der Waage (0 ... 100 %)

Wird nach dem Abschalten der Waage angezeigt / Taéte I/
Meteorologische Parameter / Eichklasse
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5. Inbetriebnahme

Nach dem Offnen der Trocknungskammer sollte der Kontakt mit «
HalogenQuarzglasstrahler gemieden werdg&ngdenn dieser kann sehr hei
werden und unter Umstdnden zu sehr starken Verbrennungen fi
Achtung: Halogenstrahler kénnen platzen was zu Sefenigtzungen
fuhren kann. Das Gehause der Trocknungskan8neird bis auf +40°C

aufgeheizt, wobei der obere Bereich Temperaturen bis (Uber °€6!
erreichen kann. Beruhrung der Trocknungskammer wéahrend

Trocknungsvorganges ist strengstens untersagérbrénnungsgefahr

10

1. Packen Sie den Feuchtebestimmer sorgfaltig. ddsr Schutzteller (4) fur die
Prdbenschale (7), Schalenstativ (5), Schalenhalter mit Griff (6) und die
Einwegprobeschal@) sindgetrennt verpackt.

2. Stellen Sie den Feuchtebestimmer auf einer stabilen Unterlage auf. Achten Sie dabei
darauf, dass der von Ihnen ausgewéhlte Platz durch keine mechanischen Vibrationen
und Luftzirkulationen, wie z.B. Durchzug, beeintrachtigt wird.

3. Nivellieren Sie den Feuchtebestimmer mit Hilfe der verstellbaren Riikdem Sie
die FulRe hineinbzw. herausdrehen, wobei die Luftblase in der Libg&Oeexakt im
Zentrum der SichtglaMarkierung liegen muss.
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4. Sie 6ffnen die Trocknungskammer vom Feuchtebestim@iedem Siean demdafir
vorgesehenem Griff, der sich auf der Vorderseite des Gehauses befindet, nach oben
ziehen. Im néchsten Schritt setzen Sie den Schutztéelér die Probenschale ein,
indem Sie dn Schutzteller in die drei dafur vorgesehenen Abstandsialeansetzen.

Im néachsten Schritt setzen Sie das Schalen&ain. Dabei achten 8ibitte, dass der

Full des Staty 5 exakt in die dafir vorgesehene Mechanismusoffnung vom
Feuchtebestimmer hineingesetzt wird.

(Der schwarze Fuld des Schalenstativs ist gesondert verpackt und muss vor dem
einsetzen erst an das Schalenstativ geschraubt werden.)

5. Setzen Sie eine leere Prolehale7 auf den Schalenhalter mit Grie auf. Im
nachsten Schritt setzen Sie die Probenschale, die sich im Schalenhalter mit Griff
befindet auf das Schalenstafauf.

6. Schlie3en Sie die Trocknungskamn®zu und schliel3en Sie den Feuchtebestimmer
mit dem Original Netzteil an die Stromsteckdose 230 V an.

7. Nach dem Anschliefh des Feuchtebestimmers an die Stromversorgung, fangt der
Feuchtebestimmer automatisch mit eiRR&mihe von Autotests an. Nach é3glen des
Stabilisierungsvorganges, geht der Feebbstimmer automatisch in den Nullzustand
tber. Im néchsten Schritt wird digocknungskammer automatisch Uberprifdem
sie auf 105°C aufgeheizt wird. Im Display kdnnen Sie den Temperaturanstieg sehen.
Ist dieser Test erfolgreiclst der Feuchtelsimmer betriebsbereit und Sie kdnnen mit
der Messung beginnen.

Sollte die Vorheizzeit langer als 2 min. andauern oder die 105°C nic
erreicht werden, sollte Sie mit Hilfe der Taste CLR das Geréat abschi
und Uberprifen, ob der Temperaturfiilf2emd diebeiden Halogen
Quarzglasstrahlet ordnungsgemal funktionieren. Bei Bedarf
kontaktieren Sie bitte die technische Abteilung der PCE Group.

Der Feuchtebestimmeollte nichtfliir Messungervon ferromagnetischen Materialien
eingesetzt werderDa die Waage mit elektromagnetischen Wiegezellen arbéitet.
Falle solch mes Einsatzes, kann fur die &ziigkeit derMessungnicht garantiert
werden.
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6. Anschlisse

Standardmaf@ ist der Feuchtebestimmer mit einer RS2320atenschnittstelle flr den
Anschluss an einen Drucker oder PC, wie auch mit einem EB®ang fir den
Anschluss einer externen Tastatur ausgest&ational ist der Feuchtebestimmer auch
mit USB Schnittstelle erhéltlich

RxD (empfangen)
TxD (senden)

Masse

Gehause

7. Allgemeine Betriebshinweise

Fur den Transport sollte der Schutzteller fur die Probenschale, Schalenstativ
und der Schalenhalter mit Griff abgenommen und gesichert werden.

1. Die zu messende Probe sollte auf der ganzen @bbkdl der Probenschale
gleichmafy verteilt werden, so dasse Probeden Temperaturfiihler der sich tber der
Schale befindet nicht berihrt.

2. Der Feuchtebestimmer ermoglicht dem Anwender eine Tarierung inzegan
Messbereich. Ermdoglicht wird diese Funktion durch dricken der Tasi« .
Die Tainerung verursacht keine Vergréfing des Messbereiches, abgezogen wird nur
der Tarawert von der Masse des Materials, was gerade gewogen wird. Um die
Kontrolle der Masse aufer Probeschale zu vereinfachen urglipghe Uberbelastung
des max. Wigebereiches zu vermeidemaben Siedie Moglichkeit mit Hilfe eines
Leuchtbandes den prozentualen Belastungsanteil O ... 100 % zu beobachten.

3. Der Wiggemechanismus vom Feuchtebestimmeast ein Prazisanswerk,
denentsprechend sehr empfindlich gegen St63e und Vibrationen, ein Driicken auf die
Schalez.B. mit der Hand ist untersagt um Beschadigungen zu vermeiden.

9
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4. Der Feuchtebestimmer solltecht tber die vorgeschriebemeax. Belastungsgreaz
belastet werden.

7.1 Beschreibung der thermogravimetrischen Messmethode

Das Ziel dieser Beschreibung ist das Kennenlernen der praktischen Aspekte der
Feuchteanalyse, was uns einen 1d@&h Eins&z des Feuchtebestimmers als
Arbeitswerkzeug erlaubDiese Beschreibung basiert auf unsererereeg Erfahrugen,

die von uns vor der Markteinfiihrung des Geréates gemacht wurden und unsere Kunden an
uns weitergegeben haben.

Die Bestimmung des Feuchtegehaltes in verschiedenen Materialien ist ein sehr wichtiger
Qualitatsfaktor und spielt eine sehr wichtige Rolle in den technischen und 6konomischen
Sektoren der Wirtschatft.

Es gibt sehr viele Mdglichkeiten der Bestimmung des Feuehtdtgs in Matealien.
Diese Madoglichkeiten kann man unterégil in zwei Gruppeneine zerstiende und
zerstorungsfreie Bestimmungsmethode.

Im Falle der zerstérenden Bestimmungsmethode wird der Feuchtegrad dimgtkele
z.B. als Verlust des Gewichtesihrend der Trocknung. Als Beispiel hierzu kann uns die
thermogravimetrische Methedlienen, mit der unser Feuchtebestimmer arbeitet.

Im Falle der zerstérungsfreien Methode wuldr Feuchtegrad auf einem irektem

Wege ermittelt, d.h. die physikalische Gréf3e im Zusammenhang mit dem Feuchtegrad
des Materials wird gemessen, z.B. dber diufnahme (absorbieren) der
elektromagnetischen Wellemlektrische Konduktivitat oder die Geschwiigkeit der
akustischen Welle.

Thermogravimetrie 1 lateinischen Ursprungs bedeutet: thermoi Warme,
gravii Gewicht (Masse), metrie Methode.

Thermogravimetrische-Messmethode i diese Messmethode stitzt sich auf die
Ermittlung des Gewichtsverlustes durch deacknungsvorgang. Die Matermabbe wird

vor und nach der Trocknung gewogen. Die so entstandene Differenz der Materialmassen
wird im Verhatnis zu der Anfangsmasse vor oder Endmasse des Materials nach der
Trocknung gesetzt.

7.2 Feuchtegehalt in Materialien

Mit der thermogravimetrischen Messmethodedea alle Bestandteile der Matdprobe

in die Messung mit herangezogen die ihrengregatzustand &ndern koénnen z.B.
verdampfen wahrend der Beizung (Trocknung) und am Verlust des Gewichies
Materials beteiligt sind.

Die Messung des Feuchtegehaltes in Materialien ist nibdithgusetzen mit der
Annahme dasgs sich um reinen Wasselwlt im Material handelwirde Bei dieser
Messung werden alle anderen fllichtigen Substanzen miteinbezogen wie z.B.: Alkohol,
Aromastoffe, Verdinner auf organischer Basis und andere Stoffe die durch thermische
Zersetzung entstanden sind.

10
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In der Thermogavimetrie unterscheidet man nicht zwischen Wasser und anderer
flichtigen Substanzen, zwar gibt es ein paar zerstérungsfreie Messmethoden, um den
Wassergehalt im Werkstoff messen zu kdnnen, diese Messmethoden wollen wir aber hier
an dieser Stelle nicht wergehend erlautern.

Die Anwendung der Halogenstrahlung erlaubt dem Anwender wesentlich kirzere
Trocknungszeiten im Vergleich zu der konventionellen Trockenschrankmethode bei der
ein heil3er Luftstrom von aul3en nach innen das Material durchdringt unareywiébei

der Entzug der Feuchtigkeit erfolgt.

7.3 Halogenstrahlung (Energiequelle)

Bei den Feuchtebestimmern der RUIB Seriewird die Strahlung durch zwei getrennte
HalogenQuarzglasstrahler erzeugt. Die Leistung des einzelnen Halogen
Quarzglassthlers betragt 200 W. Die Lange betragt 1=118 mm. Sie sind in Reihe
geschaltet.

7.4 Halogenstrahlung (Beschreibung)

Die Probe des Materials wird getrocknet indem die erzeugte Strahlung durch das Material
absorbiert wird. Die bei der PCEMB Serie eingesetztdHalogenstrahlung dringt
Uberwiegend in die Probe ein, um dort in Warmeenergie umgewandelt zu werden,
Erwarmung von innen nach auf3en. Ein geringer Anteil der Halogenstrahlung wird von
der Probe reflektiert, diese Reflektion ist bei dunkRroben geringer als bei hellen. Die
Eindringtiefe der Halogenstrahlung hangt von der Durchlassigkeit der Probe ab. Bei
Proben mit geringer Durchlassigkeit dringt die Halogenstrahlung nur in die oberen
Schichten der Probe ein, was awnvollstandiger Trockung, Vekrustung oder
Verbrennung fuhren kann. Aasesem Grund ist die Probenbereitung aul3erst wichtig.

7.5 Probenvorbereitung

Immer nur eine Probe flur die Messung vorbereiten. Dadurch wird vermieden, dass die
Probe Feuchtigkeit mit der Umgebung austauschen kann. Missen mehrere Proben
gleichzeitig entnommen werden, so sollten diese in luftdichte Behélter verpackt werden,
damit siesich wahrend der Lagerung nicht &ndern. Die Pgdeehmalig unddinn auf

der Probenschale verteilen, um reproduzierbare Ergebnisse zu erhalten.

Durch ungleichmaRiges Aufbringen korhes zu einer inhomogenen Wanedeilung in

der zu trocknenden Probe,aw unvollstandige Trocknung oder die Verlangerung der
Messzeit zur Folge hat. Durch eine Anhaufung der Probe erfolgt eine starkere
Erwarmung an den oberen Schichten, was Verbrennungen oder Verkrustungen zu Folge
hat. Eine zu hohe Schichtdicke oder evertaatstehende Verkrustung verhindert das
Entweichen der Feuchtigkeit aus der Probe. Diese Restfeuchte hat zur Folge, dass so
ermittelte Messergebnisse nicht nachvollziehbar und reproduzierbar sind.

7.6 Werkzeuge fur die Probenvorbereitung

Bei der Probenvdrereitung angewandte Werkzeuge und Instrumente sind auf die
Genauigkeit und Zuverlassigkeit der Messung ausschlaggebend. Gemieden werden
sollten Werkzege, die in ihren Eigenschafterémmeleitend sind, d.h. sie kénnen ihre
Warme an die Probe abgeben.r€ludie unsachgemalRe Handhabung und Vorbereitung
der Probe wird das Endergebnis der Messung verfalsdhtFlissigkeiten, Pasten oder
schmelzende Probemgfiehlt es sich, einen Glastslter zu verwenden.

11
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Der Glasfaserrundfilter hat folgende Vorteile:
- gleichméaRige Verteilung wegen Kapillarwirkung
- keine Tropfenbildung
- schnelles Verdunsten durch groRere Oberflache

7.7 EinwegProbenschalen

Um den Feuchteanteil der Probe messen zu kénnen, sollte die Rriahendlkg auf der
Probenschal verteilt werden und anschliedd in die Trocknungskammer vom
Feuchtebestimmer eingesetzt werden. Das Widerverwenden einer -Boblaéa kann
durch die anhaftenden Rickstadnde das Endergebnis der Messung verfalschen.

7.8 Verteilung der Probe

Achtung:
Die Probersollten 8 mm Dicke und 90mm Durchmesser nicht Gberschreiten.

Die Uberschreitung der vorgeschriebenen max. Hohe der Probe, kann zur Verbrennung
oder zum Verkrusten der Probe fihren.

Die Probe sollte mdglichst gleichméafig auf die Probenschale aufgetragdenywam
besten in 2 ... 5mm dicken Schichten

Achten Sie bitte darauf, dass der Temperaturfihler, der sich im Deckel des
Feuchtebestimmers befindet, nicht die Probe berlhrt, da dass das Ergebnis verfalscht.

— R K

- Pulvrige und kornige Proben gleichmé@f@uf Probenschale verteilen
- Grobkornige Proben mit Morser oder Schroter verkleinern. Beim Zerkleinern der
Probe jegliche Wéarmezufuhr vermeiden, da dies zu Feuchisvéihrt.

—_— X

- FUr Flussigkeiten, Pasten oder schmelzende Proben empfiehlt sich den
Glasfaserfilter zu verwenden. Der Glasfaserfilter hat folgende Vorteile:

- gleichmafge Verteilung wegen Kapillarwirkung

- keine Tropfenbildung

- schnelles verdunsten durch gré3ere Oberflache

Feststoffe:

Fllssigkeiten:

7.9 GlasfaseRundfilter

Bei der Trocknung von Flissigkeiten, Pasten oder schmelzenden Proben ist der Einsatz
von GlasfaseRundfilter von Vorteil.

12



BETRIEBSANLEITUNG
GlasfaseiRurdfilter gewahrleisten gleichmiéde Verteilung wn Flussigkeiten auf der
Probenschale und bei Feststoffen verhindae deren Verbrennung

7.10Praktische Tipps

Bevor Sie mit der Messung beginnen sollten Sie die Probeschale und ggf. den
Glasfaserrundfilter auf die Wiegflache legen und Austarieremitdaur das Gewicht
Ihrer Probe bewertet wird.

Sollten Sie mehrere Messungen hintereinander machen so mussen Sie darauf achten das:
die Temperatur der voran getéatigten Messung immer noch besteht und die Verdunstung
bereits beim schliel3en des Deckels etfolg

Losung: Entweder Sie lassen die Trocknungskammer auskihlen oder beeilen Sich mit
dem Beginn der Messungen wenn lhnen die kleinen Messunterschiede nichts ausmachen.

Sollten Sie noch keine Erfahrungswerte bezlglich Trocknungstemperatur und
Trocknungsdaue mit einigen lhrer Proben haben, so empfellénlhnen das Arbeiten
mit dem Diagramm. Hier kdnnen Sie den Gewichtsverlust in Verbindung mit

7.11 Problembehebung

Problem LOsung

Probe verbrennt - Reduzieren Sie die Trocknungstemperatur

- Setzen Sielen GlasfaseRundfilter ein

- Nehmen Sie kleinere Probe (\wahen Sie die Probe
gleichméafyg auf der Probenschale)

Trocknung dauert zu lange |- Trocknungstemperatur erhohen
- Kleinere Probe nehmen

Probe verliert an Gewicht |- Nehmen Sie die Probenschale heraus und legen sie
bevor die Messung die Probe aufRerhalb der Trocknungskammer auf.
vorgenommen wurde

Probe ist flissig oder fest |- Verwenden Sie Glasfas&undfilter

Geringer Anteil an fliichtigen| - Verwenden Sieine grof3ere Probenmenge
Stoffen in der Probe

8. Bedienung

8.1 Inbetriebnahme des Feuchtebestimmers
Nach Einschalten fangt der Feuchtebestimmer mit einer Reihe von Autotests an.

INITIALISIERUNG  Programmversion

V' Prozessortest
V' EEPROM-Auslesung

13



BETRIEBSANLEITUNG
Im nachsten Schritt fangt der Feuchtebestimmer mit der Autotarierung an. Nach Beenden
der Autotarierung fangt déreuchtebestimmer mit der Vorwarmphase an. Wenn die
Vorwarmphase beendet ist, kann die erste Messung beginnen.

mOm/m0*100%  Ts=120C ts= 0:10:00

T =32,2%C
m = 0,000 g
T =105C VORWARMPHASE

In der Vorwarmphasewird die Trocknungkammer bis auf +105C vorgewarmt damit
die Waage fur den nachsten Trocknungsvorgang ihre Arbeitstemperatur erreicht und Sie
sehen kdnnen dass der Feabkstimmer fehlerfrei funktioniert.

Nach Beenden oder Unterbrecheer dvorwarmphase zeigt der Feuchtebestimmer
folgendes an:

mGm/m0*100%  Ts=120C ts= 0:10:00s
T =32,23C

m= 0.000 g O OO
t =0:00:00 s . %

mO= 0,000 g

\ START |FUNK\STAT\ SPEI \STOP| \

Erklarung der Anzeige
mGm/m0*100% Formel fir die Berechnung des Feuchtegehétiete8.3)

Ts gewahlte Trocknungstemperatur

ts gewahlte Trocknungszeit

T aktuelle Temperatur in der Trocknungskammer
m aktuelles Gewicht

t Trocknungszeit ab dem Beginn der Trocknung
mO Anfanggewicht

8.2 Beschreibung der Arbeitsweise und der Arbeitsparameter

Wahrend des Trocknungsvorgangs werden Messungen des Gewichts der sich auf der
Wiegeschat befindlichen Probeurchgefiihrt. Die Zeitabstdnde in der die Messungen
gemacht werden bestimmen Sie als Benutzer selbst. (Materialabhangig /
Probenabhangig). Aus dem Ergebniss€bifferenzen) der Gewichtsermittiung
(Anfangsgewicht / IstGewicht / Endgewicht) ermittelt die ®ége den Aktuellen
Feuchtigkeitgehalt.Das Ende der Trocknung erfolgt auf unterschiedliche Art und Weise
die Sie vorher einstellen konndfolgende Mdglichkeiten haben Sie:

1. Zeit: die Trocknung wirdnachAblauf dereingestellterZeit zwischenl sec. und 2
Std.beendet.

2. Massenkonstanz die Trocknung wird erst dann beendet wenn der
Feuchtigkeitsgehalt bzw. das Gewicht der Probe sich Uber eine gewisse Zeit nicht

14
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verandert. Die Abstande und die Anzahl der miteinander zu vergleichenden
Messungen stellen Siedividuell ein. (Messwertabgleich / Messzeit)

Wichtig: Die Trocknung wird aber spatestens dann beendet, wenn die von Ihnen
eingestellte Trocknungszeit Uberschritten wirBeshalb empfehlen wir die
Trocknungszeit auf sehr lange zu stellen unmivtissenkonstanz zu erreichen.

A

m ) Stopp
| —— e —
A
>2mg
Start e >
Eingestellte 3 Ts t
Messungen

Das Diagramm beschreibt Ihnen das Abbruchkriterintagsenkonstanz

Das Diagramm zeigt Ilhnen dassiin Start der Feuchtigkeitsgehales Materialssehr
hoch ist weil die Kurve in kurzer Zeit sehr stanksteigt Der Gewichtsverlust wird z.B.
alle 5 sec. gemessen undteinanderverglichenhier mit den \ferecken dargestellbis
(siehe obenStomp) der unerschied zwischen deeingestellten letzten Messungeh (
Messungen eingestellt) unter 2mg liegketzt ist das Gewicht konstant und die
Feuchtigkeit ermittelt, die Waage Stoppt nun automatisch.

Achten Sie bitte darauf dass dieotknungszeitden anderenAbschaltparametern
Ubergeordnet ist.

8.3 Formeln fir die Berechnung des Feuchtegehaltes

Folgende Einstellmdglichkeiten haben Sie um die % Angaben der Waage genauer zu
definieren.

Die Berechnungsmethodedes Feuchtebestimmerskann mittels verschiedener
mathematischer Formeln teehnet weden:

1. Feuchtegehalt im Verhéltnis zur Anfangsmasse
f [%] = m0-m/m0*100% ,

wobei m0 = Anfangsmasse, m= AktuzMasse ist

2. Feuchtegehalt im Verhaltnis zur aktuellen Masse
f [%] = mO-m/m*100% ,

15
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3. Prozentualer Gehalt der aktuellen Masse in der Probe (Trockenmasse)

f [%] = m/m0*100% .

Die Trocknungstemperatust die max. Temperatur, die mit dem Temperaturfihler der
sich in der Nahe ddProbe befindet, gemessen witan solltedabei beachten, dass die
Temperatur der Probe hoher ausfallen kann, als die Temperatur ihrer Umgebung.

16
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9 Parametereinstellurder Trocknung
mOm/m0*100%  Ts=120C ts= 0:10:00s
T=232,23C
m=0.000 g
t =0:00:00 s O OO (y
0
mO= 0,000 g )
| START |FUNK |STAT | SPEI |STOP | |
F1 F2 F3 F4 F5
FEUCHTEBESTIMMBINKTIONEN
1. Abbruchkriterium Zeit
2. Berechnung mO0-m/m0*100%
3. Trocknungstemp. 120 C
4. Messwertabgleich 3 Proben
5. Messzeit je Aus
6. Trocknungszeit 0:02:10 s
7. Speicherplatz 2
Ausgang
FEUCHTEBESTIMMEBRNKTIONEN
1. Abbruchkriterium Zeit
2. Berechnung mO0-m/m0*100%
3. Trocknungstemp. 120 C
4. Messwertabgleich 3 Proben
5. Messzeit je Aus
6. Trocknungszeit 0:02:10 s
7. Speicherplatz 2
Ausgang
TROCKNUNGSART
Trocknungsart <standard>
T=120 C
Ausgang
120 C

v
~—+
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Wahlen Sie die Option
(FUNK = Funktionen indem Sie auf
die TasteF2 driicken.

Mit Hilfe der TasterlJundU wdhlen
Sie derngewtinschten Einstellpunkt
an

DurchdrickenderENTERTaste
kommen Siéninein.

Mit Hilfe der < und > Tasten
verandern Sie die Einstellungen und
bestétigen diese durch d®NTER
Taste

ENTER

Trocknungsart

zur Auswahl haben Sie
standard fangsam / stufenweise
und schnellBedeutet wie der
Feuchtebestimmer die Temp.
erreichen soll.
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TROCKNUNGSART
Trocknungsart <langsam>
t=100s
Ausgang
120 C
/ 1l
TROCKNUNGSART
Trocknungsart: <stufenweise>
t1=100s
T1=60C T

t2=100s 120 C
T2=90 C
Ausgang t1 -

t2

+

USTAWIANIE PROFILU SUSZENIA

Trocknungsart: <schnell>
t1=100s

T1=140C T T1

Ausgang 120c| [ L—--—

t1

v
—

18
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Folgende Auswahlmoglichkeit haben Sie:

FEUCHTEBESTIMMERNKTIONEN

1. Abbruchkriterium : Zeit / Massenkonstanz
2. Berechnung : mO-m/m0*100% / mO-m/m*100% / m/m0*100%
3. Trocknungstemp. : 1 C bis 160 C
4. Messwertabgleich : Aus/ 2-5 Messungen
5. Messzeit . 1s bis 180s
6. Trocknungszeit  : 1s bis 09:59:59s
7. Speicherplatz : 1bis 10
Alisnann

1. Abbruchkriterium: siehedazu8.2
2. Berechnung siehe daz8.3

3.Trocknungstenp.: Stellen Sie bitte Ihre gewlnschteocknungstemperatur ein unter
Berlicksichtigung der Eigenschaften lhres zu messenden Materials
(zwischen 1IC und 160C)

3. Messwertabgleichhaben Sie bei Punkt 1 die Zeitarbeitvgélt so erscheint hier
unverdnderba di e MeS$hdeil dagnn kdine Messvergleiche gemacht werden.
Ha b e n M&Bdemkonsdtaiiz g e w2 h | t , hisralie AnZzahlnler Messsimgen
wahlen die miteinander verglichen werden bis keineiGas- /
Feuchtigkeitsgehaltsverdnderung beieryleichder Werte feststellbar ist.

(unter 2mg siehe auaazu8.2)

4. MesszeitHier legen Sie fest in welchen Zeitabstanden die Messungen fur den
Messwertabgleich gemacht werden sollen ( zwischen 1s bis 180s )

5. Trocknungszeit hier geben Sie die max. Dauer des Trocknungsvorganges an da die
Trocknungszeit allen Abschaltparametern tGibergeordnet ist. von 1s&0.3i.

6. Speicherplatz hier kbnnen Sie die Speicherplatze fir die vorab eingegebenen
Parameter vergeben (zwischkennd 10) um bei wiederkehrenden Materialien
Neueinstellungen zu vermeidé¥ehmen Sie Anderungen an den Parametern vor so
mussen diese beim Verlassen der FeuchtebestiiRurktionen gespeichert werden.

Ausgang mit Hilfe der| < |Taste oder der | ENTER | Taste verlassen Sie das Mend.

Nach dem verlassen des Menus werden Sie gefragt ob Sie die Eingestellten Parameter
nun Speichern mochten. Ja/ Nein
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10 Speicher des Feuchtebestimmers

Die Feuchtebestimmerwaage ist mit einenernen Speicher ausgeristet, der Ihnen
erlaubt gewilinschte Parameter in 10 Speicherplatzen zu hinterlegen so dass Sie selbst
nach ausschalten der Waage immer auf diese Parameter zurtickgreifen kénnen.

10.1 Zugriff auf den internen Speicher

mGm/m0*Q0% Ts=120C ts= 0:10:00s | Um auf den Internen Speicher
zugreifen zu kénnen sollten Sie die

T=322% . .
m= 0.000g SPEI = SpeicherauswaRunktion
t =0:00:00s mit Hilfe derF4 Taste benutzen.
mO= 0.000g

FL||F2||F3||F4||F5

\ START |FUNK \STAT\ SPEI \STOP| \

Mit Hilfe der < und > Tasten

SPEICHERAUSWAHL wahlen Sie bitte den gewlinschten
Speicher Nr. <1> Speicherplatausauf den Sie
Einstellungen: zugreifen méchten
o = 005455 (1 bis 1Q) und bestigen diesen
MO-rm/mOo*100% Ts=45C durch dieENTERTaste Unter de
IK = AN tp = 10s Speichernummer kénnen Sie die

hinterlegten Parameter des

Speicherplatzeablesen.

< > ENTER

11. Feuchtebestimmung

Um die optimale Trocknungsparameter einer unbekannten Probe bestimmen zu kdnnen,
sollte eine Anfangsmessung mit eingeschaltetem Verlaufsdiagramm der Trocknung
vorgenommen werden.

Wir empfehlen dazu die FeuchtebestimfRenktionen wie folgt ein zu stellen:
20
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Temperatur:

Messwertabgleich:
Messzeit je
Trocknungszeit:

organische Substanzen : +80 ... +100

anorganische Substanzen : +140 ... +A50

stellen Sie bitte 5 Messungen ein.

stellen Sie auéine kurze Messintervalle ein, ca. 1 Sekunde.
Stellen Sie ok Zeit ein, nach der die Messung endgultig
abgebrochen werden sollte.

Nach der Einstellung der Trocknungsparameter schalten wir das Diagramm ein.

DasVerlaufsdiagramm wird wie folgt eingeschaltet

mOm/m0*100%  Ts=120C ts= 0:10:00s
T =32,23C
m =0,000g
t =0:00:00s O OO
mO0= 0,000 g . %
\START \ FUNK \STAT\ SPEI |STOP| |

F1 F2 F3

F4 | | F5

TROCKNUNGSBERICHT
1. Diagramm AN
2. Probenname/Art
3. Person / Name
4. Bemerkungen
5. Statistik AUS
Ausgang
ENTER
TROCKNUNGSBERICHT
1. Diagramm AN
2. Probenname
3. Person / Name
4. Bemerkungen
5. Statistik AUS
Ausgang
< > ENTER
mOm/m0*100%  Ts=120C ts= 0:10:00%
T =118,3¢ 30%
m =0,592¢
t =0:04:33s
mO = 0,695 g R
| START | FUNK |STAT | SPEI [STOP | \

Wahlen Sie die Option
STAEStatistik (Taste F3), markieren
Sie Diagramm und dricken Sie auf
ENTER.

Mit Hilfe der TasterlJund U wéthlen
Sie Diagramm und driicken Sie
ENTER

Mit Hilfe der Tasten < und > stellen
Sie aufAN (Eingeschaltet) und
dricken Sie auENTER

Nachdem das Verlaufsdiagramm
eingeschaltet wurde, legen Sie die
Materialprobe auf und wéahlen Sie
START(TasteF1). Am Display
werden die Verlaufskurve und die
Parameter der Messung angezeigt.
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F1 || F2 || F3||Fa]|]|F5

Der angezeigte Verlauf der Kurve wéahrend der Trocknung, zeigt uns Uber den Verlauf
und die optimale Trocknungszeit in der die Probestéidig ausgeocknet ist. Das
Diagramm zeigt uns 16Reit-Proben auf der XAchse (bei lagerenZeiten stellt sich

das Diagramm auf 36Broben, 720, usw. um) und den Feuchtegehalt nach von Ihnen
gewahlten Formel auf der-¥Xchse (Skalierung erfolgt automatisch in 10 %, 30 %, 50
%,- Schritten usw.).

Der Moment in dem die vollstdndigAustrocknung derProbe erfolgt ist in der
Verlaufskurve als eine Umbruchstelle zwischen dem Anstieg und dem Fall der
Verlaufskurve zu sehen. Zu kurze Trocknungszeit ermdglicht keine genaue Messung des
Feuchtegehaltes der gemessenen Probe.

In der Probemessung sollte maime Messzeit von:-$ekunde wahlen, um den Verlauf

der Messkurve zu Aver dienMéssungosollte Wé Messzaitd e |
ausreichend lang sein, damit zwischen der ersten und letzten Probe der Unterschied mehr
als 20 mg betragt. Als Anzahldélemente wird anfangs die Zahl 5 voreingestellt.

Hinweise:
1. Vor der endgultigen Messung sollte man die Opbigrammausschalten.

2.Um die Arbeit zu erleichtern wird die Anwendung unserer Software (optional)
empfohlen.
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11.1Feuchtemessung

Vor dem Beginn der Messung sollte die Probe sorgfaltig vorbereitet werden. Man sollte
auch darauf achten, dass die fir die Trocknung benétigten Parameter richtig eingestellt
werden.

mOm/m0*100% Ts=120C  ts= 0:10:00s| Tarieren Sie die Waage mit Hilfe
einer leeren Probenschale indem Sie

T f32,ZT die Taste- T« driicken.
m :8:88-008 O OO o Offnen Sie die Trocknungskammer
t =0:00:00s . Yo vom Feuchtebestimmer, indeBie an

m0 =0,000 g dem daflir vorgesehenen Griff nach
|START | FUNK|[STAT | SPEI [STOP | | | oben ziehen. Setzen Sie die
Probenschale mit der Materarobe
_ T« | hinein und schlieBen Sie die Kammer
Zu.

Fangen Sie mit der Messung an,
mGm/m0*100%  Ts=120C  ts= 0:10:00s| indem Sie die Optior8TARTwé&hlen

_ = (TasteF1).
1n-n ;gzogg::g O ] 00 A Die MeldungPROBEwas ab und an
t =00000s im  Wechsel mit der Meldung
mo0 = 2,033 g TROCKNUNG angezeigt  wird,

informiert den Anwender Uber den
[START | FUNK |STAT | SPEI |STOP|PROBE || aktuell laufenden Messvorgang.

mOGmM/m0*100%  Ts=120C ts= 0:10:00s

T =322 Warten Sie auf die Meldung§NDE
m =2013g und lesen Sie das Endergebnis ab.

t =0:00:50's 0 O o
m0 = 2,033 g 1 . %o

|START | FUNK |STAT | SPEI |STOP |ENDE |

Wahrend der Messung werden angezeigt:

mOm /m0*100% Formel fur die Berechnung des Feuchtegehaltes

Ts gewahlteTrocknungstemperatur

ts gewahlte Trocknungszeit

T aktuelle Trocknungstemperatur

m aktuelle Masse ,

t Trocknungszeit ab dem Beginn der Trocknung
mO Anfangsmasse

11.2 Anschluss an einen PC oder einen Drucker

Ist die Trocknung beendet werden die Messdaten gespeichert und Sie haben die
Maglichkeit iber dieRS232C an eineRC oderinenDruckerdiese zu senden.
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Die Messdaten kénnen zuséatzlich mit Textbeschreibungen vervollstandigt werden, indem

Sie einePCTastatur tUbe den PSzZEingangder sich auf der Ruckseite des Gerates

befindetanschliel3en

mOm/m0*100%  Ts=120C ts= 0:10:00s
T =322
m =2,033¢g O 00 0
t =0:00:00s ) %o
mO0 = 2,033 g

|START |FUNK |STAT |SPEI |STOP | PROBH
F1 F2 F3 F4 F5

Mit Hilfe der Navigationstastea ¢
mit derENTERTaste gelangen Sie hinein.

k°nnen Sie zwi

TROCKNUNGSBERICHT

1. Diagramm : AN

2. Probenname / Art Fichte

3. Person / Name . Herr Holzmann

4. Bemerkungen

5. Statistik : AN
Ausgang

Wahlen Sie die  Funktion
STAEStatistik mit derF3 Taste

schen den

Mentpunkt 1. Diagramm: Mit den
Navigationstasteng 3 konnen Sie
das Diagramm der Trocknungskurve
AUSbzw. AN schalten.

Abhangig ob Sie das Diagramm auf
dem Ausdruck bzw. wahrend des
Vorgangs bendétigen oder nicht.

Menipunkt 23 und 4 Helfen Ihnen mit Hilfe der Tasten O bi@@rch mehrmaliges
drickender Tastenmax. 19 Zeichedie ProbefMessungemenauer zu bezeichnen
(Punkt 4 nur mit einer externen Tastatur moglaieser Ext wird dann auf da Bericht

erscheinen.

TROCKNUNGSBERICHT

1. Diagramm : AN

2. Probenname / Art Fichte

3. Person / Name : Herr Holzmann

4. Bemerkungen

5. Statistik : AN
Ausgang

Menupunkt 5Statistik Hier schalten
sie die Ubertragunder Statistikiiber
die RS232 Schnittstell@in bzw. aus.
Die Sie mit dem Drucker oder einen
PC verbinden kénnen.

Die Zeichen die sich hinter der0Tasten befinden finden Sie hier:

, )@ +&%T=<>3[]{}~ "~ o6 # |

1 .

2 ABCabc
3 DEFdef
4 GHlghi

24
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JKLjkI
MNOmMNo
PGRSpgrs
TUVtuv
WXYZwxyz
leerzeile

O O 00 ~NO O

Das l6schen von Zeichen bzw. Verschieben des Cursors erfolgt mit Hilfe der < Tasten

Um den Bericht mit von Ihnen eingegebenen Daten ausdrunkéidnnen, sollte Sie
die Print Tastel=- benutzen.

Anfangstrocknung

Trocknungstemperatur: ...
Routine: ...
Ende: ...

Anfangsmasse: ...
Endmasse: ...
Trocknungszeit: ...
Messzeit: ...
Feuchtegehalt: ...

BEMERKUNGEN:

Es gibt die Mdglichkeit einer individuellen Einstellung der RS233¢hnittstelle tber
die AnwendetFunktionen RS232G0PTIONEN) indem man die Tasteé
(Ubergang in die Wagung) und die TaBtENU driickt.

Hersteller Einstellungen sind: 8bit, 1stop,parity, 4800bps.

12. Feuchtebestimmer als Waage

Bei Bedarf kann der Feuchtebestimmer als eine konventionelle Waage eingesetzt werden.
Hierzu wird die Taste# eingesetzt, um in den Wjestatus tberzugehen.

Eine andere Mdglichkeit besteht, indem magen dParameterWaage wahilt und
anschli®nd die TasteF4 drickt. Durch das Dricken der Tasiéend wird dem
Anwender ermdglicht in den Bereich von Sondand Spezialfunktionen zu gelangen.
Die Sonder und Spezialfunktionen einer Standardwaage werden in nachfolgenden
Kapiteln beschrieben. Auf Wunsch (optional) kann die bestehende Palette an 8odder
Spezialfunktionen vervollstandigt werden.

25



BETRIEBSANLEITUNG

13 Automatische Tarierung

ANWENDERUNKTIONEN

| Automatische Tarierung

| Stiickzéhlung

| Kalibrierung

| RS-232C Einstellungen

| Ausdruckseinstellung

|| Zeiteinstellung

| Sprache

| LCD Einstellung
Ausgang

1. AN/ AUS
2. Korrekturbereich : 0,5 e/sek
3. Ausgang

ANWENDERUNKTIONENARA AUTO.

1. Aktivierung
2. Korrekturbereich : 0,5 e/sek
3. Ausgang

ANWENDERUNKTIONENARA AUTO.

Max.. Min... e=.. d=..
~ « AUT

0.000 ¢

0% | | 100%

14. Stuckzahlung

Dricken Sie bitte diéentTaste um in die
AnwenderFunktionen zu gelangen.
Markieren Sie mit dem Cursor
Automatische Tarierungnd driicken Sie
anschlie@nd aufENTER

Mit Hilfe der Tasterli und Uwéhlen Sie

den MenupunkKorrektur- bereich aus.
Driucken Sie anschlig end aufENTER
Tragen Sie den max. Korrekagit-
intervalle(Nullstellnachftihreinrichtung)

ein. Erlaubter Intervall ist: 0,01...0,5
(Eichintervall (e) der Waage pro Sekunde).
Aktivieren Sie die Funktion, indem Sie den
MenupunktAktivierungwéhlen und
anschlie@nd die TastENTERdricken.

Kleine Abweichungen deNullpunktes
werden automatisch von der Waage
nachkorrigiert und unabhangiwpn den
herrschenden Umgeburgelingungen
(Temperatur, Luffeuchte usw.)
aufrechterhalten.

Um wieder in die Anwendefunktionen
zurtick zu gelagen und die Funktion zu
schlielen, driicken Sie bitte die Taste
MENU. Wahlen Sie die Funktion
Automatische Tarierungnd dann den
MenupunktDeaktivierungaus.

Diese Funktion erlaubt Stickzahlungen durchiduwen. Mit Hilfe von Referenz
gewichten bestimmen Sie das Einzelgewicht der zu Zahlenden Gegenstande. Danach

kénnen Sie die Wiegeschale mit mehreren zu Zahlenden Gegenstanden belasten (siehe

max. Wiegebereich) und der Feuchtebestimmer sagt Ihnen dielAlezabegenstande.

ANWENDERUNKTIONEN

| Automatische Tarierung

| Stiickzahlung

| Kalibrierung

| RS-232C Einstellungen

| Ausdruckseinstellung

| Zeiteinstellung

| Sprache

| LCD Einstellung
Ausgang

(Wichtig: die Gegenstande missen das
gleiche Gewicht haben.)

Driucken Sie bitte die Tastden,um in die
AnwendefrFunktionen zZu gelangen.
Markieren Sie mit dem Curs@tickzahlung
und driicken Sie anschlieRend &NTER

Sie haben nun folgende Méglichkeiten
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1.Die Stuckzahlfunktion AN AUS die Angabe AN muss dann nENTER

bestatigt

werden und Sie gelangen sdfor die Stlickzahlung der Waage, deshalb bitte

vorher das Gewicht de&tlickgutes ermitteln (siehe unten)

ANWENDERUNKTIONEN/STUCKZAHLUN

1.An/ Aus

2.Ref. Stlckzahl : 5
3.Gewicht pro Stick :
4.Ausgang

1.An/ Aus
2.Ref. Stuckzahl :
3.Gewicht pro Stiick :  5g

2.Ref. Stuckzahl zum bestimmen des Stiick Gewichts mit

Hilfe von Referenzen.

Beispiel 5 Stk. legen Sie auf die Wiegeplatte und geben
der Waagandas es sich hier um 5 Stk. handelt. Somit
ist die Waage in der Lage aus d&asamtgewicht das
Stuckgewicht zuermitteln (Gesamtgewicht : 5).

Wichtig: Beachten Sie bitte dass nur das Gewicht des
Stlickgutes berechneferden solltealso vorab die
Verpackung/Behalter uswafieren, @nn auf die
Wiegeschale auflegen und diese Funktion ausfihren.

4.Ausgang
3Ist das  Stlckgewicht Max.. Min.. e=.. d=..
kdnnen §ie dieses Gewicht
3. AGewi cht

Hilfe derNummern Tasten.

pro St ¢ c k.
1n7pcs
0% Il | 100%

4. Ausgang, zum verlassen

bekannt so
unter Punkt
eingeben mit

des Menus.

Wenn Sie die Funktion beenden mochten, dricken SidvidiBlUE-Taste, dann die

FunktionStiickzahlungund danrPos.1AUS mit ENTERbestatigen.
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15. Kalibrierung der Waage

Von Zeit zu Zeit sollte die Wiegegenauigkeit der Waage durch das Auflegen eines

Prufgewichtes Uberpruft werden.

Kalibrierung der Waage miitem externen

Kalibrierungsgewicht sollte nur dann durchgeftihrt werden, wenn die angezeigten Werte
das zulassige Anzeigeehlerintervall Uberschreiten. Fir die Kalibrierung sollte nur ein in
der Tabelle beschriebenes Kalibriergewicht eingesetzt wesadre(Technische Datgn

Um die Waage zu kalibrieren missen Sie in den Wiegebereich der Waage mit Hilfe der
# Taste Ubergehen. Die Kalibrierungsfunktion wird mit der Taste MENU aktiviert.

Kalibrierungsoptionen:

ANWENDERUNKTIONEN

| Automatische Tarierung

| Stiickzahlung

| Kalibrierung

] RS-232C Einstellungen

| Ausdruckseinstellung

| Zeiteinstellung

| Sprache

| LCD Einstellung
Ausgang

ANWENDERUNKTIONENALIBRIERUN(I

1. Externe Kalibrierung

2. Kalibriergewicht:  200g
3. Kalib.bericht Drucken

4. Ausgang

KALIBRIERUNG

Externe Kalibrierung:
Tarierung

KALIBRIERUNG

A

Externe Kalibrierung:

Gewicht auflegen 200g

KALIBRIERUNG

. T Externe Kalibrierung:
Gewicht abnehmen
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Dricken Sie die Tastelen(j wahlen Sie

mit dem Cursor den Mepiankt
Kalibrierung  und driicken Sie
anschlie@nd dieENTER

Uberprifen  Sie, ob der Wert
Kalibriergewichtmit dem derMasse des
angewandten Prifgewichtes

ubeeinstimmt.

Wenn nicht, dann nmkieren Sie die
Option Kalibriergewicht mit dem
Cursor, drucken Sie die ENTER Taste
und tragen Sie den richtigen Wert ein.

Gehen Sie nun zur Pos.1. Externe
Kalibrierung und driicken ENTER

Warten Sie bis der Tarierungsvorgang
abgeschlossen ist.

Legen Sie das entsprechende
Prifgewichtnach Anzeige des Pfeitif.

Nehmen Sie das Prifgewiatich
Anzeige des Pfeilab.

Nach Beenden der Kalibrierung geht die
Waage automatisch ined Wiggemodus
uber.
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Die Option Bericht Ausdruclkermdglicht

ANWENDERUNKTIONBMALIBRIERUN{  |hnen den Ausdruck der
1. Externe Kalibrierung Kalibrierungsdaten an einem an das
2. Kalibriergewicht:  200g Geratangeschlossenem Druckedieser
3. Kalib.bericht Drucken Ausdruck dient zu Bestatigung der
4. Ausgang Richtigkeit der durchgefihrten

Kalibrierung der Waage.

Protokollausdruck der Kalibrierung:

Herstellungsdatum: ...
Herstellungsnummer: ...
Programmversion : ...
Justiernummer: ...

Herstellerprifgew.ext.:

N (nicht benutzter Parameter)
Herstellerprifgew.:

Herstellerprifgew.int.: (nicht benutzter Parameter)

Differenz Priifgewichte : ... (nicht benutzter Parameter)

16. Einstellung der R&32C Schnittstelle

Damit dieZusammenarbeit des Feuchtebestimmers mit dem Drucker (PC) mdglich wird,
missen alle Anschlussparameter der Gerate miteinander abgestimmt .wReilen
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Feuchtebestimmer werden standardmafig folgende Einstellungemeongen: 8bit,
1stop, noParity, 4800bpsUm andere Histellungen vornehmen zu kénnesollte man
hierzu die Anwender Funktionen nutzBR$&232C OPTIONENlie nach der Aktivierung
der OptionWAAGEzur Verfiigung stehen (Taste F4) und TA4ENU.

Diese Funktion ermdglicht die Einstelung folgend&etragungsparameter:

Empfangs und Sendegeschwindigkeit (1 200 ... 115 200 bps)

Anzahl der Bits fur ein Zeichen (7 oder 8 Bit)

Paritatskontrolle (Kontrolle fehlt, evelBestatigung der Paritat oder eBdstatigung

keine Paritat)

Art des Protokolls (standaméafg LONG)

Sendeart wahrend der Wagung (nach dem Drticken der Eastei stabiler Anzeige,
nach dem Driicken der Tadte unabhangig von dem Stdibitszustand der Anzeige,
automatisch nach jedeMeuauflegen der Belastung und Stabilisierung der Anzeige
oder kontimiierliche Sendebereitschaft in €als Abstanden).

ANWENDERUNKTIONEN
|| Automatische Tarierung
% Stuickzahlung Driicken Sie bitte die TasMentj
5 Kalibrierung markieren Sie mit dem CursBS232C
S Zozt e UG und driicken SIENTER

|| Ausdruckseinstellung

[ ] Zeiteinstellung

| | Sprache

| | LCD Einstellung
Ausaana

ANWENDERUNKTIONENRS232C

1. Ubertragungsgeschwind.: 4800 Indem Sie die Tastet) und U nutzen

g' é‘gﬁ?ahtl_ der Bits: fsérl?lltt wahlen Sie den zu &ndernden Parameter
4. Bericht: LONG aus und drucken SIENTER.

5. Senden: Taste P Stab.

6. Ausgang

ANWENDERUNKTIONBNRS232C _ _ _
Mit den Tasterr» und< wahlen Sie bitte

1. Ubertragungsgeschwind.: <4800> den richtigen Wert aus und bestatigen
2. Anzahl der Bits: 8-Bit Sie lhre Eingabe mit der TasE&NTER

3. Paritat: fehlt

4. Bericht: LONG

5. Senden: Taste P Stab.

6. Ausgang

30






